Einzelteile fur Einfiihrungen aus Messing

Einzelteile

Stutzen
Reduzierstutzen
Erweiterungs-Stutzen

Stutzen

Stutzen

Stutzen

Stutzen

Niet-Stutzen

Schraubbuchsen
Reduzier-Schraubbuchsen
Sechskant-Reduktionen
Sechskant-Reduktionen mit Anschl.-Dichtring
Reduzier-Ringe

Reduzier-Ringe
Verschluss-Schrauben
Verschluss-Schrauben

Flache Muttern

Flache Muttern

Muttern fiir Potenzialausgleich
Muttern fiir Potenzialausgleich
Dichtungseinsatze Z
Dichtungseinsatze W

Dichtringe aus Ethyl-Propylen-Dien-Kautschuk
Dichtringe aus Silikon-Kautschuk
Scheiben

Scheiben

Scheiben

Anschluss-Dichtringe

Staubschutz-Scheiben

Nenngrésse

16 bis 105

16-R 18 bis 72 - R 80
18 -E 16 bis 80 - E 72
16 - EN 12 bis 80 - EN 75

16- Pg 7 bis 72 - Pg 48

18-G1/4bis 72-G 2 1/2
18 - NPT 1/2 bis 36 - NPT 1
16 - N bis 72 - N

16 - 5 bis 105 -5

18 - RB 16 bis 72 - RB 56
16 - ENR 12 bis 63 - ENR 50
16 - ENRO 12 bis 63 - ENRO 50
24 - RGM 18 bis 80 - RGM 72
18 - RGP 9 bis 72 - RGP 48
16 - VS bis 105 - VS

12-VS bis 75- VS

1016 - MU bis 10105 - MU
1012 - MU bis 1075 - MU
1016 - POT bis 1072 - POT
1012 - POT bis 1075 - POT
16 - Z 07 bis 105-Z 75

16 - W 07 bis 105 - W 80

D 16 - 07 bis D 105 - 80
D18 - 08 Si bis D 45 - 30 Si
Messing blank; bzw. verchromt
Messing vernickelt; bzw. Alu.

Stahl verzinkt bzw. rostfrei

Ausgabe 1/2005

Inhaltsverzeichnis

Einzelteile
Messing
blank
im Katalog
Grosse Seite enthalten
M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 10.1.1 *
M16x15-M18x1,5bisM72x2-M80x2 10.1.2 *
M18x15-M16x1,5bisM80x2-M72x2 10.1.3 *
M16x15-M12x1,5bisM80x2-M75x1,5 10.1.4 *
M 16 x 1,5 - Pg 9 bis M 36 x 2 - Pg 42 10.1.5 *
M 45 x 2 - Pg 21 bis M 72 x 2- Pg 48 10.1.6 *
M18x15-G1/4bisM72x2-G21/2 10.1.7
M 18x 1,5 - NPT 1/2 bis M 36 x 2 - NPT 1 10.1.8
M16x1,5bisM72x2 10.1.9 *
M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 10.2.1 *
M18x15-M16x1,5bisM72x2-M56x2 10.2.2 *
M16x15-M12x1,5bisM63x1,5-M50x1,5 10.2.3 *
M16x15-M12x1,5bisM63x1,5-M50x1,5 10.2.4 *
M24x15-M18x1,5bisM80x2-M72x2 10.2.5
M18x1,5-Pg9bisM72x2-Pg48 10.2.6
M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 10.4.1 *
M12x1,5bisM75x 1,5 10.4.2 *
M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 10.5.1 *
M12x1,5bisM75x 1,5 10.5.2 *
M 16 x 1,5 bis M 72 x 2 10.5.3 *
M12x1,5bisM75x 1,5 10.5.4 *
fur M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 10.6.1 *
fur M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 10.6.2 *
fur M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 10.7.1 *
fir M 18 x 2 bis M 45 x 2 10.7.2 *
fur M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 10.8.1 *
fur M 16 x 1,5 bis M 72x 2 10.8.2 *
fur M 16 x 1,5 bis M 72x 2 10.8.3 *
fir M 16 x 1,5 bis M 80 x 2 10.9.1
fir M 16 x 1,5 bis M 80 x 2 10.9.2
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Stutzen fir Einfiihrungen DIN 89 280

Nenngrofe

16
18
24
30
36
45
56
72
80

105

Werkstoff:

Oberflachen:
Ausfuhrung:

d2

d1

d3

| “

~

2o

o =

£Q

L o

5z

€ N0
d d1 1 12 d2
M16x1,5 9 32 19
M18x1,5 10 34 22
M24x1,5 11 37 28
M 30 x 2 12 43 35
M 36 x 2 13 47 41
M 45 x 2 14 51 51
M 56 x 2 15 55 62
M72x2 16 60 78
M 80 x 2 18 65 9
M 105 x 2 20 74 115

CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
farM 105x2: GS-CuZn33Pb2-B (CC 750 S ) DIN EN 1982

blank

DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e

Ausgabe 1/2005

d3

11

13

18

24

30

37

47

61

70

90

*

kg/%

2,74

3,89

5,89

10,33

13,69

22,64

31,25

46,96

79,83

129,10

EH-Norm

Serie 20

M16x 1,5
bis
M 105 x 2
Messing
blank

Artikel-Nr.

20 - 16 - 000 - 001
20 - 18- 000 - 000
20 - 24 - 000 - 000
20 - 30 - 000 - 000
20 - 36 - 000 - 000
20 - 45 - 000 - 000
20 - 56 - 000 - 000
20 - 72 - 000 - 000
20- 80-000- 000 *

20 - 105 - 000 - 001 *
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Serie 20 - R Reduzier-Stutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280
M16x1,5/M18x1,5

bis 12
M72x2/M80x2 1
Messing
blank
- [l o4
T | o M- - ™ Fl =
= =
2 @ |
S = S =
£ X £ X
3 © 2o
23 23
o F o F
L L
5z 5z
E D €D
NenngréRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
16-R 18 M16x 15 M18x1,5 10 33 22 11 3,95 20 - 16 - 000 - 180
16 -R 24 ’ M 24 x1,5 1 34 28 11 6,60 20 - 16 - 000 - 240
18-R 24 M24x1,5 11 35 28 13 6,35 20 - 18 - 000 - 240
18-R 30 M18x1,5 M30x2 12 36 35 13 10,10 20 - 18 000 - 300
18 -R 36 M 36 x 2 13 37 41 13 14,60 20 - 18 - 000 - 360
24 -R 30 M24x15 M 30 x 2 12 38 35 18 9,74 20 - 24 - 000 - 300
24-R 36 ’ M 36 x 2 13 39 41 18 14,86 20 - 24 - 000 - 360
30-R 36 M 36 x 2 13 44 41 24 14,58 20 - 30 - 000 - 360
M30x2
30-R 45 M 45 x 2 14 45 51 24 24,89 20 - 30 - 000 - 450
36-R 45 M 36 x 2 M 45 x 2 14 48 51 30 23,22 20 - 36 - 000 - 450
36 -R 56 M 56 x 2 15 49 62 30 39,05 20 - 36 - 000 - 560
45-R 56 M 45 x 2 M 56 x 2 15 52 62 37 37,29 20 - 45- 000 - 560
56-R 72 M 56 x 2 M72x2 16 56 78 47 61,33 20 - 56 - 000 - 720
72-R 80 M72x2 M 80 x 2 16 63 90 61 71,13 20 - 72 - 000 - 800

Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: blank
Ausfuhrung:  DIN 89 280 Teil 2

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e
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Erweiterungs - Stutzen fiir Einfithrungen DIN 89 280 Serie 20 - E
M18x1,5/M16x 1,5

|2 bis
11 M80x2/M72x2
Messing
blank
-
sl 3| 2| 1t —- - =
1 2 r—,
=~ =~
25 25
3 o© 3 o©
o = o =
£ 2 £ 2
Lo Lo
5z gz
€0 €0
NenngréRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
18-E 16 M18x15 M16x1,5 9 33 22 11 3,90 20 - 18- 000 - 160
24 -E 16 M24x15 M16x 1,5 9 35 28 11 5,40 20 - 24 -000 - 160
24 -E18 ' M18x1,5 10 36 28 13 5,64 20 - 24 - 000 - 180
30-E18 M18x1,5 10 41 B5) 13 9,20 20 - 30- 000 - 180
M 30 x 2
30-E24 M24x1,5 11 42 65) 18 10,13 20 - 30 - 000 - 240
36-E24 M 36 x 2 M 24 x1,5 11 45 41 18 14,07 20 - 36 - 000 - 240
36-E30 M 30 x 2 12 46 41 24 13,74 20 - 36 - 000 - 300
45 - E 36 M 45 x 2 M 36 x 2 13 50 51 30 21,18 20 - 45- 000 - 360
56 - E 45 M 56 x 2 M 45 x 2 14 54 62 37 32,10 20 - 56 - 000 - 450
72 - E 56 M72x2 M 56 x 2 15 59 78 47 49,16 20 - 72 - 000 - 560
80-E72 M 80 x 2 M72x2 16 63 90 61 76,84 20- 80-000- 720 *
Werkstoff: CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen:  blank
Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm *  EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e
Ausgabe 1/2005 Seite 10.1.3




Serie 20 - EN Stutzen fiir Einfilhrungen DIN 89 280

M16x1,5/M12x1,5 mit Aussengewinde nach DIN EN 60 423
bis
M80x2/M75x1,5 12
Messing
blank L
-
o~ - o«
-} = = - - - - =]
N~
F:) 7
(] : (O] - -+
8 . 8 | ,ﬁ/
s 2 S
v © v ©
o = o =
5@ 5@
Lo Lo
5z £z
ISia) ISia)
NenngréRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
16 - EN 12 M12x 1,5 7 30 19 7 2,91 20 - 16 - 000 - 120
16 - EN 20 M16x 1,5 M20x 1,5 7 30 24 11 4,11 20 - 16 - 000 - 200
16 - EN 25 M 25x 1,5 7 30 28 11 5,60 20 - 16 - 000 - 250
18 -EN 12 M12x1,5 8 32 22 7 4,12 20 - 18 - 000 - 120
18 -EN 20 M18x15 M20x 1,5 8 32 24 13 4,42 20 - 18 - 000 - 200
18 -EN 25 ' M25x1,5 8 32 28 13 6,73 20 - 18 - 000 - 250
18 - EN 32 M32x1,5 8 32 35 13 9,12 20 - 18 - 000 - 320
24 - EN 20 M20x 1,5 9 35 28 14 551 20 - 24 - 000 - 200
24 -EN 25 M 24 x1,5 M25x1,5 9 B5) 28 18 6,54 20 - 24 - 000 - 250
24 - EN 32 M32x1,5 9 35 35 18 10,35 20 - 24 - 000 - 320
30-EN 20 M20x 1,5 10 41 35 14 11,18 20 - 30 - 000 - 200
30-EN 25 M25x1,5 10 41 35 18 10,71 20 - 30 - 000 - 250
M 30 x 2
30 -EN 32 M32x1,5 10 41 40 24 11,75 20 - 30 - 000 - 320
30 - EN 40 M40x 1,5 10 41 45 24 18,15 20 - 30 - 000 - 400
36 - EN 20 M 20 x 1,5 11 45 41 14 15,43 20 - 36 - 000 - 200
36 - EN 25 M 25x 1,5 11 45 41 18 15,75 20 - 36 - 000 - 250
36 - EN 32 M 36 x 2 M32x1,5 11 45 41 24 14,90 20 - 36 - 000 - 320
36 - EN 40 M40 x 1,5 11 45 45 30 16,50 20 - 36 - 000 - 400
36 - EN 50 M 50 x 1,5 11 45 55 30 27,81 20 - 36 - 000 - 500
45 - EN 32 M32x1,5 11 48 51 24 24,33 20 - 45 - 000 - 320
45 - EN 40 M 45 x 2 M40x 1,5 11 48 51 33 23,22 20 - 45 - 000 - 400
45 - EN 50 M 50x 1,5 11 48 55 37 28,50 20 - 45 - 000 - 500
45 -EN 63 M 63 x 1,5 11 48 69 37 45,21 20 - 45 - 000 - 630
56 - EN 40 M40 x 1,5 12 52 62 33 32,74 20 - 56 - 000 - 400
56 - EN 50 M 56 x 2 M50 x 1,5 12 52 62 42 32,62 20 - 56 - 000 - 500
56 - EN 63 M 63 x 1,5 12 52 69 47 43,02 20 - 56 - 000 - 630
72 - EN 50 M 72 x 2 M50 x 1,5 12 56 78 42 47,61 20 - 72 - 000 - 500
72 -EN 63 M 63 x 1,5 12 56 78 55 45,79 20 - 72 - 000 - 630
80 - EN 63 M 80 x 2 M 63 x 1,5 14 61 90 55 78,12 20 - 80 - 000 - 630 *
80-EN75 M75x1,5 14 61 90 65 79,04 20 - 80 - 000 - 750 *
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N )DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: blank
Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm *  EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e
Stutzen mit d1=M 16 x 1,5 s. Seite 10.1.1 und 10.1.3
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Stutzen fiir Einflihrungen DIN 89 280 Serie 20 - Pg

mit Pg - Aussengewinde nach DIN 40 430 M16x1,5/Pg7
bis
2 M 36 x2/Pg 42
" Messing
blank
-
o~ - o«
k-] k-] k-] - - - - <~
= -
g : “Y

2o g

w o™ =

£z sz

£ 3 3

NenngréRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.

16- Pg7 Pg 7 7 30 19 8 2,89 20 - 16 - 100 - 070
16- Pg9 M16x15 Pg9 7 30 19 1 2,84 20 - 16 - 100 - 090
16 - Pg 11 Pg 11 7 30 22 1 3,65 20 - 16 - 100 - 110
18-Pg9 Pg 9 8 32 22 11 3,74 20 - 18 - 100 - 090
18 - Pg 11 Pg 11 8 32 22 13 3,90 20 - 18 - 100 - 110
18 -Pg 13,5 M18x15 Pg13,5 8 32 22 13 4,33 20- 18 - 100 - 130
18 - Pg 16 Pg 16 8 32 25 13 5,08 20 - 18 - 100 - 160
18 - Pg 21 Pg 21 8 32 31 13 7,92 20 - 18 - 100 - 210
24-Pg9 Pg 9 9 35 28 11 5,50 20 - 24 - 100 - 090
24 - Pg 11 Pg 11 9 85 28 13 5,79 20 - 24 - 100 - 110
24 -Pg 13,5 Pg 13,5 9 35 28 15 5,56 20 - 24 - 100 - 130
24 -Pg 16 M24x15 Pg 16 9 85 28 17,5 5,68 20- 24 100 160
24 -Pg 21 ’ Pg 21 9 35 31 18 7,64 20 - 24 - 100 - 210
24 -Pg 29 Pg 29 9 85 41 18 13,20 20 - 24 - 100 - 290
24 - Pg 36 Pg 36 9 35 51 18 21,20 20 - 24 - 100 - 360
24 - Pg 42 Pg 42 9 85 60 18 28,10 20 - 24 - 100 - 420
30-Pg 11 Pg 11 10 41 35 13 11,13 20 - 30 - 100 - 110
30-Pg 13,5 Pg 13,5 10 41 35 15 11,20 20 - 30 - 100 - 130
30-Pg 16 Pg 16 10 41 35 17,5 9,97 20 - 30 - 100 - 160
30-Pg 21 M30x2 Pg 21 10 41 35 24 9,46 20 - 30 - 100 - 210
30 -Pg 29 Pg 29 10 41 41 24 14,05 20 - 30 - 100 - 290
30 -Pg 36 Pg 36 10 41 51 24 23,30 20 - 30 - 100 - 360
30-Pg 42 Pg 42 10 41 60 24 29,81 20 - 30 - 100 - 420
36 - Pg 16 Pg 16 11 45 41 17,5 13,74 20 - 36 - 100 - 160
36 - Pg 21 Pg 21 11 45 41 24 13,27 20 - 36 - 100 - 210
36 - Pg 29 M 36 x 2 Pg 29 1 45 41 30 13,65 20 - 36 - 100 - 290
36 - Pg 36 Pg 36 1 45 51 30 22,14 20 - 36 - 100 - 360
36 - Pg 42 Pg 42 1 45 60 30 30,96 20 - 36 - 100 - 420
Werkstoff: CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

Oberflachen:  blank
Ausfuhrung: DIN 89 280 Teil 2

Gewinde Toleranzen: 6G
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Serie 20 - Pg
M 45x 2/ Pg 21

Stutzen fir Einfiihrungen DIN 89 280
mit Pg - Aussengewinde nach DIN 40 430

Artikel-Nr.

45 - 100 - 210
45 - 100 - 290
45 - 100 - 360
45 - 100 - 420
45 - 100 - 480
56 - 100 - 290
56 - 100 - 360
56 - 100 - 420
56 - 100 - 480
72 - 100 - 420
72 - 100 - 480

bis
M72x2/Pg48 12
Messing "
blank
I S| = - -

3

£ [0}

= el

o~ £

o = =]

£ @ o Q

w o™ o 9

A N Y

T Z & Z

ISia) o Qa

Nenngréfe d d1 11 12 d2 d3 kg/%
45 - Pg 21 Pg 21 11 48 51 24 21,74 20 -
45 - Pg 29 Pg 29 11 48 51 30 22,09 20 -
45 - Pg 36 M 45 x 2 Pg 36 11 48 51 37 23,02 20 -
45 - Pg 42 Pg 42 11 48 60 37 31,32 20 -
45 - Pg 48 Pg 48 11 48 62 37 36,50 20 -
56 - Pg 29 Pg 29 12 52 62 30 30,87 20 -
56 - Pg 36 M 56 x 2 Pg 36 12 52 62 37 32,09 20 -
56 - Pg 42 Pg 42 12 52 62 47 29,34 20 -
56 - Pg 48 Pg 48 12 52 62 47 33,25 20 -
72 - Pg 42 M 72 x 2 Pg 42 12 56 78 47 43,59 20 -
72 - Pg 48 Pg 48 12 56 78 50 45,24 20 -
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N )DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: blank
Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 2
Gewinde Toleranzen: 6G

Seite 10.1.6

Ausgabe 1/2005



Stutzen fir Einfilhrungen DIN 89 280
mit Rohrgewinde ( aussen ) nach DIN 228

Nenngrofe

18-G1/4
18-G 3/8
18-G1/2

24-G1/4
24-G3/8
24-G1/2
24 -G 5/8
24-G3/4
24-G1

30-G1/2
30-G3/4
30-G1
30-G11/4

36 -G 3/4
36-G1
36-G11/4
36-G11/2

45-G1
45-G11/4
45-G11/2

56-G11/4
56-G11/2
56-G13/4

72-G2
72-G21/4
72-G21/2

Werkstoff:
Oberflachen:

Ausfiihrung:

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

Q.

M18x 1,5

M24x1,5

M 30 x 2

M 36 x 2

M45x 2

M 56 x 2

M72x2

CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

blank

d2

d1

d3

o Rohrgewinde
DIN 228

=

G11/4
G11/2

G11/4
G112
G13/4

G2
G21/4
G212

DIN 89 280 Teil 2

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. Klasse A fir Aussengewinde

10
10
10

10
10
10
11
11
13

10
11
13
13

11
13
14
14

13
14
14

14
14
15

16
16
16

34
34
34

36
36
36
37
37
39

41
42
44
44

45
47
48
48

50
51
51

54
54
55

60
60
60

Ausgabe 1/2005

Serie 20 -G
M18x1,5-G 1/4

bis
M72x2-G21/2
Messing
blank
<~
d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
22 8.5 4,20 20 - 18 - 500 - 020
22 11 4,30 20 - 18 - 500 - 030
25 13 5,30 20 - 18 - 500 - 040
28 8,5 6,10 20 - 24 - 500 - 020
28 11 6,30 20 - 24 - 500 - 030
28 14 6,60 20 - 24 - 500 - 040
28 15 7,10 20 - 24 - 500 - 050
30 18 9,40 20 - 24 - 500 - 060
40 18 13,80 20- 24 - 500 080
35 15 11,40 20 - 30 - 500 - 040
85 18 12,20 20 - 30 - 500 - 060
41 24 14,80 20 - 30 - 500 - 080
45 24 21,40 20 - 30 - 500 - 100
41 18 16,30 20 - 36 - 500 - 060
41 24 17,00 20 - 36 - 500 - 080
50 30 22,50 20 - 36 - 500 - 100
52 30 28,00 20 - 36 - 500 - 120
51 25 25,10 20 - 45 - 500 - 080
51 35 25,70 20 - 45 - 500 - 100
55 37 26,00 20 - 45 - 500 - 120
62 35 25,10 20 - 56 - 500 - 100
62 41 25,70 20 - 56 - 500 - 120
62 47 26,00 20 - 56 - 500 - 130
78 54 50,80 20 - 72 - 500 - 140
78 59 50,30 20 - 72 - 500 - 150
80 61 65,80 20 - 72 - 500 - 160
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Serie 20 - NPT

M 18 x 1,5/ NPT 1/2
bis
M 36 x2/NPT1
Messing
blank
~
o 2
5o <
o) =
s e E &
L e S m
53 E <
25 g2
Nenngrofe d d1 11
18 - NPT 1/2 NPT 1/2 - 14 20
M18x 1,5
18 - NPT 3/4 X NPT 3/4 - 14 15
24 - NPT 1/2 NPT 1/2 - 14 15
M24x1,5
24 - NPT 3/4 X NPT 3/4 - 14 15
30 - NPT 3/4 NPT 3/4 - 14 15
M 30 x 2
30-NPT 1 X NPT 1-11,5 20
36 - NPT 3/4 NPT 3/4 - 14 15
36- NPT 1 M36x2 NPT 1-115 20
Werkstoff: Cu Zn 39 Pb 3 (CW 614 N ) DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: blank
Ausfuihrung: DIN 89 280 Teil 2
Gewinde Toleranzen: 6G
Seite 10.1.8

Stutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280

mit NPT - Gewinde ( aussen )

12
1

N = o ] - -

] o T ©
12 d2 d3 ka/% Artikel-Nr.
44 22 13 7,20 20 - 18 - 500 - 640
39 28 13 8,00 20 - 18 - 500 - 650
41 28 15 6,31 20 - 24 - 500 - 640
41 28 18 7,30 20 - 24 - 500 - 650
46 35 18 12,96 20 - 30 - 500 - 650
51 35 24 15,42 20 - 30 - 500 - 660
49 41 18 17,00 20 - 36 - 500 - 650
54 41 24 17,50 20 - 36 - 500 - 660
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Nietstutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280

NenngroRe

16 -N
18-N
24-N
30-N
36-N
45-N
56-N

72-N

Werkstoff:
Oberflachen:
Ausfiihrung:

~
2
S =
£ K
2 ©
o) =
£ @
Lo
5z
€0
d 1
M16x1,5 5
M18x 1,5 5
M24x1,5 5
M 30 x 2 5
M 36 x 2 5
M 45 x 2 6
M 56 x 2 6
M72x2 6

blank
DIN 89 280 Teil 2
Gewinde Toleranzen: 6G

Ausgabe 1/2005

Serie 20 - N

M16 x 1,5
bis
M72x2
12 Messing
1 blank
N ™™ _ -
T | T T
12 d1 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
28 13 19 11 2,30 20 - 16 - 400 - 001
29 15 22 13 3,34 20 - 18- 400 - 000
31 20 28 18 4,72 20 - 24 - 400 - 000
36 26 35 24 8,73 20 - 30 - 400 - 000
39 32 41 30 11,51 20 - 36 - 400 - 000
43 40 51 37 18,58 20 - 45- 400 - 000
46 50 62 47 25,50 20 - 56 - 400 - 000
50 65 78 61 36,60 20 - 72 - 400 - 000
Cu Zn 38 Pb 1,5 DIN 17 660 ( nietfahig ) bzw. Cu Zn 39 Pb 3 (CW 614 N ) DIN EN 12 164 weichgegliht
Seite 10.1.9




Schraubbuchsen fiir Einfiihrungen DIN 89 280 Serie 21

M16x1,5
bis
! sw M 105 x 2
11 d1
Messin
(- bl kg
?_ 7?\\ an
metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7
NenngréRe d I 11 d1 SwW e kg/% Artikel-Nr.
16- 5 M16x 1,5 19 15 10,7 17 19,6 1,50 21 - 16 - 500 - 001
18- 5 M18x 1,5 20 16 12,5 19 21,9 1,91 21 - 18 - 500 - 000
24- 5 M 24 x 1,5 21 16 19,0 24 27,7 2,48 21 - 24 - 500 - 000
30- 5 M 30 x 2 24 19 22,0 30 34,6 5,52 21 - 30 - 500 - 000
36- 5 M 36 x 2 25 19 28,0 36 41,6 7,09 21 - 36 - 500 - 000
45- 5 M 45 x 2 27 20 36,0 46 53,1 11,83 21 - 45 - 500 - 000
56- 5 M 56 x 2 28 20 47,0 55 63,5 14,92 21 - 56 - 500 - 000
72- 5 M72x2 30 22 62,0 70 ** 75,7 22,14 21 - 72 - 500 - 001
80- 5 M 80 x 2 33 25 70,0 85 ** 92,0 33,95 21 - 80 - 500 - 000 *
105- 5 M 105 x 2 40 30 90,0 105 ** 113,6 61,32 21 - 105 - 500 - 001 *
18- 6 M 18 x 1,5 12 8 12,5 19 21,9 1,25 21 - 18 - 600 - 000
24- 6 M 24 x 1,5 15 10 19,0 24 27,7 1,84 21 - 24 -600 - 000
30- 6 M 30 x 2 16 11 22,0 30 34,6 3,79 21 - 30 - 600 - 000
36- 6 M 36 x 2 17 11 28,0 36 41,6 5,10 21 - 36 - 600 - 000
45- 6 M 45 x 2 19 12 36,0 46 53,1 8,77 21 - 45 - 600 - 000
56- 6 M 56 x 2 20 12 47,0 55 63,5 11,05 21 - 56 - 600 - 000
72- 6 M 72 x 2 22 14 62,0 70 ** 75,7 16,47 21- 72 - 600 - 001
Werkstoff: CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168;
furM105x2: GS-CuZn33Pb2-B (CC 750 S )DIN EN 1982
Oberflachen:  blank
Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm * EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6e **  Achtkant
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Serie 21 - RB Reduzier-Schraubbuchsen
M24x1,5/M18x1,5 fur Dichtungssatz W
bis
M72x2/M56 x 2 I

Messing T
blank

T 1

i o~
-] - R - o
~ ~
(0] E (0] g
3 2

2R 25 12

i E

o © o ©

23 2%

£R £R

Qo Qo

5z 5z

€ 0O € 0O
NenngréRe d d1 | 1 12 d2 sw e kg/% Artikel-Nr.
24 - RB18 M24x1,5 M18x 1,5 20 16 17,0 13 24 27,7 3,8 21 - 24 - 500 - 180
30- RB18 M 30 x 2 M18x 1,5 24 19 21,0 13 30 34,6 9,8 21 - 30 - 500 - 180
30- RB 24 M 24 x1,5 24 19 21,0 18 30 34,6 6,0 21 - 30 - 500 - 240
36- RB 24 M 36 x 2 M 24 x1,5 25 19 22,0 18 36 41,6 13,1 21 - 36 - 500 - 240
36 - RB 30 M 30 x 2 25 19 22,0 24 36 41,6 7,8 21- 36 - 500 - 300
45 - RB 30 M 45 x 2 M30x2 27 20 24,0 24 46 53,1 21,9 21 - 45 - 500 - 300
45 - RB 36 M 36 x 2 27 20 24,0 30 46 53,1 14,9 21 - 45 - 500 - 360
56 - RB 36 M 56 x 2 M 36 x 2 28 20 25,0 30 55 63,5 36,3 21 - 56 - 500 - 360
56 - RB 45 M45x 2 28 20 25,0 37 55 63,5 231 21 - 56 - 500 - 450
72 - RB 45 M72 x 2 M45x 2 30 22 27,0 37 75 86,6 70,0 21 - 72 - 500 - 450
72 - RB 56 M 56 x 2 30 22 27,0 47 75 86,6 48,3 21 - 72 - 500 - 560

Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

Oberflachen: blank
Ausfiihrung: EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e
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Sechskant-Reduktionen
Gewinde nach DIN EN 60 423

Nenngrofe

16 - ENR 12

20 - ENR 12
20- ENR 16

25- ENR 16
25- ENR 20

32- ENR16
32- ENR20
32- ENR25

40 - ENR 20
40 - ENR 25
40 - ENR 32

50 - ENR 32
50 - ENR 40

63 - ENR 40
63 - ENR 50

Werkstoff:
Oberflachen:
Ausfiihrung:

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

(o}

M16x1,5

M20x1,5

M25x1,5

M32x1,5

M40x 1,5

M50x 1,5

M63x1,5

CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

blank
EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e

T 1

o Metr. Feingewinde
~ DIN13 Teil 6

M12x1,5

M12x1,5
M16x1,5

M 16 x 1,5
M20x1,5

M16x1,5
M20x1,5
M25x1,5

M20x1,5
M25x1,5
M32x1,5

M32x1,5
M40x 1,5

M40x1,5
M50 x 1,5

13

13
13

13
13

16
16
16

17
17
17

18
18

20
20

Ausgabe 1/2005

10
10
10

10
10
10

11
11

12
12

SW

22

24
24

30
30

36
36
36

46
46
46

55
55

70
70

Serie 21 - ENR
M16x1,5/M12x1,5

bis
sw
M63x1,5/M50x1,5
Messing
blank
e kg/% Artikel-Nr.
25,4 1,76 21 - 16 - 000 - 121
27,7 2,75 21 - 20 - 000 - 121
27,7 1,83 21 - 20 - 000 - 161
34,6 4,14 21 - 25 - 000 - 161
34,6 2,92 21 - 25 - 000 - 201
41,6 9,36 21 - 32 - 000 - 161
41,6 7,82 21 - 32 - 000 - 201
41,6 5,58 21 - 32 - 000 - 251
53,1 16,29 21 - 40 - 000 - 201
53,1 13,82 21 - 40 - 000 - 251
53,1 9,50 21 - 40 - 000 - 321
63,5 20,69 21 - 50 - 000 - 321
63,5 14,07 21 - 50 - 000 - 401
80,8 37,97 21 - 63 - 000 - 401
80,8 26,38 21 - 63 - 000 - 501
Seite 10.2.3



Serie 21 - ENRO
M16x1,5/M12x1,5

Sechskant- Reduktionen mit Dichtring
Gewinde nach DIN EN 60 423

SwW

22

24
24

30
30

36
36
36

46
46
46

55
55

70
70

254

27,7
27,7

34,6
34,6

41,6
41,6
41,6

53,1
53,1
53,1

63,5
63,5

80,8
80,8

Ml

%

kg/%
1,78

2,78
1,86

4,17
2,95

9,40
7,86
5,62

16,34
13,87
9,55

20,80
14,18

38,11
26,52

21 -

21 -
21 -

21 -
21 -

21 -
21 -
21 -

21 -
21 -
21 -

21 -
21 -

21 -
21 -

Artikel-Nr.

16 - 900 - 121
20 - 900 - 121
20 - 900 - 161
25 - 900 - 161
25 - 900 - 201
32 - 900 - 161
32 - 900 - 201
32 - 900 - 251
40 - 900 - 201
40 - 900 - 251
40 - 900 - 321
50 - 900 - 321
50 - 900 - 401
63 - 900 - 401

63

900 - 501

bis
M63x1,5/M50x1,5
Messing
blank

Einzeilteile

Sechskant-Reduktion Seite: 10.2.3 ©®

Dichtring Seite: 10.9.1
3 3
£ £
5o Z o
o) = o =
5@ 5@
Lo Lo
5z 5z
=la) =la)

NenngroBe d d1 il 12
16 - ENRO12 M 16x1,5 M12x1,5 13 8
20 - ENRO 12 M 20 x 1,5 M12x1,5 13 8
20 - ENRO 16 M16x1,5 13 8
25 - ENRO 16 M25x 1,5 M16x1,5 13 8
25 - ENRO 20 M20x1,5 13 8
32 - ENRO 16 M 16 x 1,5 16 10
32- ENRO20 M32x1,5 M20x1,5 16 10
32 - ENRO 25 M25x1,5 16 10
40 - ENRO 20 M20x1,5 17 10
40 - ENRO25 M40x1,5 M25x1,5 17 10
40 - ENRO 32 M32x1,5 17 10
50 - ENRO 32 M50 x 1,5 M32x1,5 18 11
50 - ENRO 40 M40x 1,5 18 11
63 - ENRO 40 M40x1,5 20 12
63 - ENRO 50 M63x15 M50x1,5 20 12
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

Perbunan ( fur Dichtringe )
Ausfiihrung: EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e
Oberflachen: blank
Seite 10.2.4
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Reduzier-Ringe

mit metrischem Innen - und Aussengewinde

Nenngrofe

24 - RGM

30 - RGM
30 - RGM

36 - RGM
36 - RGM

45 - RGM
45 - RGM
45 - RGM

56 - RGM
56 - RGM
56 - RGM

72 - RGM
72 - RGM
72 - RGM

80 - RGM

Werkstoff:

18

18
24

24
30

24
30
36

30
36
45

36
45
56

72

Oberflachen:
Ausfiihrung:

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

[oR

M24x1,5

M 30x 2

M 36 x 2

M 45 x 2

M 56 x 2

M72x2

M 80 x 2

CuzZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

blank
EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e

o Mmetr. Feingewinde
~ DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

M18x1,5

M18x1,5
M24x1,5

M24x1,5
M 30 x 2

M24x1,5
M 30 x 2
M 36 x 2

M 30 x 2
M 36 x 2
M 45 x 2

M 36 x 2
M 45 x 2
M 56 x 2

M72x2

Ausgabe 1/2005

™~

o
11
21 15
21 15
21 15
21 15
21 15
21 15
21 15
21 15
21 15
21 15
21 15
21 15
21 15
21 15
21 15

d2

28

35
35

41
41

50
50
50

62
62
62

78
78
78

85

kg/%
4,4

9,4
5,8

11,6
7.1

22,2
17,7
12,1

34,2
28,6
18,4

58,1
47,9
32,3

20,4

Serie 21 - RGM
M24x15/M18 x1,5
bis
M80x2/M72x2

Messing
blank

Artikel-Nr.

21- 24 - 000 - 180

21- 30 - 000 - 180
21- 30 - 000 - 240

21 - 36 - 000 - 240
21 - 36 - 000 - 300

21 - 45 - 000 - 240
21 - 45 - 000 - 300
21 - 45 - 000 - 360

21 - 56 - 000 - 300
21 - 56 - 000 - 360
21 - 56 - 000 - 450

21- 72 - 000 - 360
21- 72 - 000 - 450
21- 72 - 000 - 560

21 - 80 - 000 - 720
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Serie 21 - RGP Reduzier-Ringe

M18x1,5/Pg9 mit metrischem Aussengewinde
bis und Pg - Innengewinde nach DIN 40 430
M72x2/Pg48
Messing
blank
|
11
° 5| =
=
@

HES e

w ™ o 9

I N ¥

T Z g Z

ISla) [(Na)

NenngréRe d d1 | 11 d2 kg/% Artikel-Nr.

18 - RGP 9 M18x1,5 Pg 9 21 15 22 3,0 21 - 18 - 100 - 091
24 - RGP 11 M24 x 15 Pg 11 21 15 28 4.1 21- 24 -100 - 111
24 - RGP 13,5 ' Pg 13,5 21 15 28 3.1 21- 24 -100 - 131
30 - RGP 13,5 M 30 x 2 Pg 13,5 21 15 35 8,1 21- 30 - 100 - 131
30- RGP 16 Pg 16 21 15 35 6,8 21- 30 - 100 - 161
36 - RGP 13,5 Pg 13,5 21 15 41 13,9 21- 36 - 100 - 131
36 - RGP 16 M 36 x 2 Pg 16 21 15 41 12,6 21- 36 - 100 - 161
36 - RGP 21 Pg 21 21 15 41 8,5 21- 36 - 100 - 211
45 - RGP 21 M 45 x 2 Pg 21 21 15 50 19,1 21- 45 - 100 - 211
45 - RGP 29 Pg 29 21 15 50 11,1 21 - 45 - 100 - 291
56 - RGP 29 M 56 x 2 Pg 29 21 15 62 27,6 21- 56 - 100 - 291
56 - RGP 36 Pg 36 21 15 62 15,8 21- 56 - 100 - 361
72 - RGP 36 Pg 36 21 15 78 45,3 21- 72 - 100 - 361
72 - RGP 42 M72x2 Pg 42 21 15 78 35,4 21- 72 - 100 - 421
72 - RGP 48 Pg 48 21 15 78 27,0 21 - 72 - 100 - 481
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: blank
Ausfiihrung: EH-Norm

Gewinde - Toleranzen: 6e
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Verschluss - Schrauben Serie 21 - VS

M16 x 1,5
bis
M 105 x 2
Messing
1 blank
— -
a | .
Ao -—--I—-—--—a.- o -
NN
M
| . swW
[
|
Ausfiihrung A Ausfiihrung B
=~
o
s
g o
£e
w o™ =
= 2
E > 5
ED E
NenngréRe d | i SwW e D kg/% Artikel-Nr.
16 - VS M 16 x 1,5 A 13 9 22 25,4 167 21- 16 - 800 - 000
18 - VS M18x1,5 A 13 9 22 25,4 219 21- 18 - 800 - 000
24 - VS M24x1,5 A 14 9 27 31,2 416 21- 24 - 800 - 000
30-VS M30x2 A 15 10 32 41,5 6,01 21 - 30 - 800 - 000
36-VS M 36 x 2 A 16 10 41 47,3 10,21 21 - 36 - 800 - 000
45- VS M45x 2 B 21 10 24 51 12,51 21 - 45 - 800 - 005
56 - VS M 56 x 2 B 21 10 27 62 17,82 21- 56 - 800 - 005
72-VS M72X2 B 21 10 27 78 24,58 21- 72 - 800 - 005
80- VS M 80 x 2 B 21 10 27 90 3495 21- 80 - 800 - 005
105- VS M 105 x 2 B 34 18 27 110 87,37 21 - 105 - 800 - 005
Werkstoff: CuzZn39Pb3(CW614 N)DINEN 12 164
Ausfithrung: EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6e
Oberflachen: blank
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Serie 21 - VS

M12x1,5
bis
M75x1,5
Messing
blank
gi i \_,_/
11
1 swW
Ausflihrung A
=
2
£ 8
50 o
5 2 s
w o™ <
(S 2
£ 5
£ 5 z
NenngréRe d I 11 SW
12- VS M12x 1,5 A 13 9 17
20- VS M20x1,5 A 14 10 24
25-VS M25x 1,5 A 14 9 30
32-VS M32x1,5 A 15 10 36
40 - VS M40 x 1,5 A 21 14 46
50 - VS M50x 1,5 B 27
63 - VS M63x1,5 B 27
75- VS M75x1,5 B 27
Werkstoff: CuZn39Pb3(CWB614 N)DINEN 12 164
Ausfiihrung: EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6e
Oberflachen: blank

Verschluss - Schrauben
Gewinde nach DIN EN 50 262 bzw. 60 423

Verschluss-Schrauben mit D = M16 x 1,5 s. Seite 10.4.1

Seite 10.4.2

11

19,6

27,7

34,6

41,5

53,1

60

70

80

Ausflihrung B

4,70

5,08

12,70

18,10

21,40

28,50

21

21

21

21

21

21

21

21

Artikel-Nr.

12 - 800 - 000
20 - 800 - 000
25 - 800 - 000
32 - 800 - 000
40 - 800 - 000
50 - 800 - 005
63 - 800 - 005
75 - 800 - 005
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Flache Muttern DIN 89 280

NenngroRe

1016 - MU
1018 - MU
1024 - MU
1030 - MU
1036 - MU
1045 - MU
1056 - MU
1072 - MU
1080 - MU

10105 - MU

Werkstoff:

Oberflachen:
Ausfiihrung:

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7
d

M16x1,5

M18x 1,5

M24x1,5

M 30x 2

M 36 x 2

M 45 x 2

M 56 x 2

M72x2

M 80 x 2

M 105 x 2

CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168 bzw.

10

12

14

SwW

22

22

30

36

41

55

65

85

90

120

GS-CuZn33Pb2-B(CC750S)DINEN 1982 ***

blank
DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6G

Ausgabe 1/2005

25,4
25,4
34,6
41,6
47,3
63,5
> 70,3
* 92,0
103,9

* 129,8

kg/%

0,76

0,59

1,40

2,25

2,79

7,27

8,14

16,74

17,15

32,30

* EH-Norm
** Achtkant

Serie 22

M16 x 1,5
bis
M 105 x 2
Messing
blank
Artikel-Nr.
22- 16 - 00 -0
22- 18 - 00 -0
22- 24 - 00 -0
22- 30 - 00 -0
22- 36 - 00 -0
22- 45 - 00 -0
22- 56 - 00 -0
22-72 - 00 -0
22- 80 - 00 -0 *
22-105- 00 -0 *

*** fur Mutter M 80 x 2 und M 105 x 2
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Serie 22

M12x1,5
bis
M75x1,5
Messing
blank
- -
metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6
NenngroRe d s sw e
1012 - MU M12x1,5 4 17 19,6
1020 - MU M20x1,5 4 24 27,7
1025 - MU M25x1,5 5 30 34,6
1032 - MU M32x1,5 6 36 41,6
1040 - MU M40x1,5 7 46 53,1
1050 - MU M50x1,5 9 60 69,3
1063 - MU M63x1,5 10 70 80,8
1075 - MU M75x1,5 10 85 98,2
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: blank
Ausfiihrung: EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G

Seite 10.5.2

Flache Muttern nach EH - Norm
Gewinde nach DIN EN 60 423

sw

kg/%

0,49

0,65

1,25

1,70

3,60

9,10

9,97

16,10

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

Artikel-Nr.

12 - 00 -0
20 - 00 -0
25 - 00 -0
32 -00 -0
40 - 00 -0
50 - 00 -0
63 - 00 -0
75 - 00 -0

Gewinde mitd =M 16 x 1,5 s. Seite 10.5.1
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Muttern fir Potenzialausgleich

Nenngrofe

1016 - POT
1018 - POT
1024 - POT
1030 - POT
1036 - POT
1045 - POT
1056 - POT

1072 - POT

Werkstoff:
Oberflachen:
Ausfuihrung:

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7
d

M16 x 1,5

M18 x 1,5

M24 x 1,5

M30 x 2

M36 x 2

M45 x 2

M56 x 2

M72 x2

CuZn39Pb3 (CW614N) DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

blank
DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6G

10

s1

10

11

Ausgabe 1/2005

SwW

22

22

30

36

41

55

65 *%

85 *%

Serie 22 - POT

M16x1,5
bis
M72x2
Messing
blank
a
e kg/% Artikel-Nr.
25,4 0,76 22- 16 - 00 -2
25,4 0,59 22 - 18 - 00 -2
34,6 1,40 22 - 24 - 00 -2
41,6 2,25 22- 30 - 00 -2
47,3 2,79 22 - 36 - 00 -2
63,5 7,27 22 - 45 - 00 -2
70,3 8,14 22 - 56 - 00 -2
92,0 16,74 22 - 72 - 00 -2
* EH-Norm
** Achtkant
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Serie 22 - POT

M12x1,5
bis
M75x1,5
Messing
blank

NenngroBe

1012 - POT
1020 - POT
1025 - POT
1032 - POT
1040 - POT
1050 - POT
1063 - POT

1075 - POT

Werkstoff:
Oberflachen: blank

Ausfiihrung: EH-Norm

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6
d

M12x1,5

M20x1,5

M25x1,5

M32x1,5

M40x1,5

M50x1,5

M63x1,5

M75x1,5

Gewinde Toleranzen: 6G

10

10

Seite 10.5.4

s1

10

11

11

sw

17

24

30

36

46

60

70

85

CuZn39Pb3(CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

Muttern fiir Potenzialausgleich

Gewinde nach EN 60 423

SW

19,6

27,7

34,6

41,6

53,1

69,3

80,8

98,2

kg/%

0,49

0,65

1,25

1,70

3,60

9,10

8,90

16,10

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

Artikel-Nr.

12 00 -2
20 00 -2
25 - 00 -2
32 00 -2
40 - 00 -2
50 00 -2
63 - 00 -2
75 00 -2

Gewinde mitd = 16 x 1,5 s. Seite 10.5.3
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Dichtungssitze fiir Einfithrungen DIN 89 280 Serie 23 - Z

Ausriustungsart Z M16x 1,5
fiir Kabel: MGCG; MGCH nach DIN 89 158 und FMGCG; FMGCH nach DIN 89 159 bis
|
M 105 x 2
Einzelteile
sl +— i Dichtring Seite 10.7.1
Scheibe Seite 10.8.1
Erdungseinsatz Seite 11.6.1

Fur Einfahrungen

Erdungs-
einsatz

NenngréRe mit GewindegroRie d1 d2 d3 I kg/% Artikel-Nr.

16 - Z 07 o M16x 1,5 7 14 6 17,5 0,90 16 - 06 23-16-00-07

18 - Z 08 8 16 6 18 113 18- 06 23-18-00- 08

18 -2 10-06 M18x 1,5 10 16 6 18 107 18- 06 23-18-00-10-06  *

18-2 10 10 16 7 18 113 18- 07 23-18-00-10

24 -7 08 8 22 6 20 2,02 24 - 06 23-24-00-08

24-7Z 10 10 22 7 20 2,01 24 - 07 23-24-00-10

24 -7 12 -08 12 22 8 20 1,90 24 - 08 23-24-00-12-08

24 -7 12 M 24 x 1,5 12 22 10,5 20 1,85 24- 10 23-24-00-12 *

24 -7 14 14 22 10,5 20 1,75 24 - 10 23-24-00-14

24 -7 16 16 22 13,0 20 1,68 24- 13 23-24-00-16

24 - Z 17 17 22 14,5 20 1,64 24 - 14 23-24-00-17

30-2Z 18 M 30 x 2 18 27 16 22,5 2,61 30- 16 23-30-00-18

30-Z 20 20 27 18 22,5 2,36 30- 18 23-30-00-20

36 -2Z 20 20 33 20 24,5 3,95 36- 20 23-36-00-20 *

36 -Z 22 M 36 x 2 22 33 20 24,5 3,81 36- 20 23-36-00-22

36-Z 24 24 33 22 24,5 3,48 36- 22 23-36-00-24

36 -Z 26 26 33 24 245 3,11 36- 24 23-36-00-26

45 - Z 28 28 42 27 26,5 5,89 45 - 27 23-45-00-28

45 - Z 30 M 45 x 2 30 42 30 26,5 5,34 45- 30 23-45-00-30

45 - Z 32 32 42 30 26,5 4,97 45- 30 23-45-00-32

56 - Z 35 35 53 35 29 10,01 56 - 35 23-56-00-35

56 - Z 38 M 56 x 2 38 53 39 29 8,78 56 - 39 23-56-00-38

56 -Z 41 41 53 39 29 7,95 56 - 39 23-56-00-41

72 - Z 44 44 69 44 31 18,10 72- 44 23-72-00-44

72 - Z 48 -44 48 69 44 31 16,71 72- 44 23-72-00-48-44 *

72-7 48 M 72 x 2 48 69 49 31 1562  72- 49 23-72-00- 48

72 - Z 52 52 69 49 31 14,11 72- 49 23-72-00-52

72 - Z 56 56 69 49 31 12,49 72- 49 23-72-00 - 56 *

80 - Z 58 58 77 58 31,5 19,09 80- 58 23-80-00-58 *

80 -Z 61 b M 80 x 2 61 77 58 31,5 17,57 80- 58 23-80-00-61 *

80 - Z 64 64 77 62 31,5 15,21 80- 62 23-80-00-64 *

80 - Z 67 b 67 77 62 31,5 13,91 80 - 62 23-80-00-67 *
105-2Z 70 i M 105 x 2 70 100 72 36,5 37,34 105- 72 23-105-00-70 *
105 -2 75 i 75 100 77 36,5 32,77 105- 77 23-105-00-75 *

Werkstoffe Erdungseinsatz: Cu Zn 39 Pb 3 (CW 614 N ) DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Scheibe: Cu Zn 37 DIN EN 1652 bzw. Cu Zn 39 Pb 3 (CW 614 N ) DIN EN 12 164 oder DIN EN 12 168
Dichtring: Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM);
meerwasserbestandig; temperaturbestandig -30°C bis +110°c
Dichtring: Polychloropren; meerwasserbesténdig; temperaturbesténdig -20°C bis +80°c
Oberflachen Erdungseinsatz verchromt; Cu/ Ni 5b Crr DIN EN 12 540
Scheibe blank
Ausfiihrung DIN 89 345; DIN 89 349 bzw. EH-Norm * EH-Norm
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Serie 25 -W Dichtungssitze fiir Einfithrungen DIN 89 280
Ausristungsart W

M16x 1,5 fiir Kabel: MGG; MGH nach DIN 89 160
bis |
M 105 x 2
Einzelteile
Dichtring Seite 10.7.1 o~ — -
Scheibe Seite 10.8.1 sl s T T —1T 1=
Fur Einfahrungen
NenngréRe mit GewindegroRe d1 d2 d3 I kg/% Artikel-Nr.
16-W 07 * M16x15 7 14 8 9.5 0310  25-16-00-07
18 - W 08 M18x15 8 16 9 10 0,418 25-18-00-08
18 -W 10 ' 10 16 11 10 0,331 25-18-00-10
24 - W 08 8 22 9 12 1,040 25-24-00-08
24-W 10 10 22 11 12 0,945 25-24-00-10
24-W 12 M24x15 12 22 13 12 0,828 25-24-00-12
24-W 14 ’ 14 22 15 12 0,691 25-24-00-14
24 -W 16 16 22 17 12 0,534 25-24-00-16
24 - W 17 17 22 18 12 0,448 25-24-00-17
30-W 15 15 27 19 15 1,462 25-30-00-15 *
30-W 18 M 30 x 2 18 27 19 15 1,318 25-30-00-18
30-W 20 20 27 21 15 1,050 25-30-00-20
36-W 18 18 33 23 17 2,406 25-36-00-18 *
36-W 20 20 33 23 17 2,277 25-36-00-20 *
36-W 22 M 36 x 2 22 33 23 17 2,135 25-36-00 - 22
36-W 24 24 33 25 17 1,789 25-36-00-24
36-W 26 26 33 27 17 1,414 25-36 - 00 - 26
45 - W 28 28 42 29 20 3,725 25-45-00-28
45 - W 30 M 45 x 2 30 42 31 20 3,263 25-45-00-30
45 - W 32 32 42 33 20 2,769 25-45-00-32
56 - W 35 35 53 36 22 7,443 25-56 - 00 - 35
56 - W 38 M 56 x 2 38 53 39 22 6,372 25-56-00 - 38
56 - W 41 41 53 42 22 5,214 25-56-00 - 41
72 - W 44 44 69 45 24 14,056 25-72-00-44
72 - W 48 M 72 x 2 48 69 49 24 12,172 25-72-00-48
72 - W 52 52 69 53 24 10,128 25-72-00-52
72 - W 56 56 69 57 24 7,923 25-72-00 - 56
80 - W 58 58 77 61 25 13,574 25-80-00-58 *
80-W 61 *** M 80 x 2 61 77 63 25 11,389 25-80-00-61 *
80 - W 64 64 77 67 25 9,187 25-80-00-64 *
80 -W 67 *** 67 77 69 25 7,338 25-80-00-67 *
105-wW 70 *** 70 100 75 30 29,854 25-105-00-70 *
105-W 75 *** M 105 x 2 75 100 80 30 25,106 25-105-00-75 *
105-wW 80 ** 75 100 85 30 20,040 25-105-00-80 *

Werkstoffe Dichtring: Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM)
meerwasserbestandig; temperaturbestandig von -30°C bis +110°C
Dichtring: Polychloropren; meerwasserbesténdig; temperaturbestandig von -20°C bis +80°C
Scheiben: Cu Zn 37 DIN 17 660 bzw. Cu Zn 39 Pb 3 (CW 614 N ) DIN EN 12 164 oder DIN EN 12 168

Ausfiihrung DIN 89 349 bzw. EH-Norm * EH-Norm
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Erdungseinsitze DIN 89 345 fiir Einfiihrungen DIN 89 280 Serie 23

M 24 x1,5
bis
I M 80 x 2
Messing
| blank
-
o™ -
=] - g
fur Einfuhrungen
NenngroBe mit GewindegréRe d1 d2 d3 | kg/% Artikel-Nr.
A3 M24 x1,5 6,0 22 10,0 O 1,25 23- 03 -00 **
A8 14,5 22 18,5 9 1,30 23- 08 -00
A 16 M 56 x 2 34,8 53 37,5 9 4,56 23- 16 -00
A 17 38,8 53 41,5 9 4,11 23- 17 -00
A 18 M72x2 43,8 69 46,5 9 7,65 23- 18 -00
A 22 M 80 x 2 62,0 77 67,0 9 8,50 23- 22 -00 *
Werkstoff: CuzZn39Pb3 (CW614 N)EN 12 164 bzw. EN 12 168
Oberflachen:  blank
Ausfuhrung:  DIN 89 345 bzw. EH-Norm * EH-Norm ** DIN 89 345 Ausgabe 7/71
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Dichtringe DIN 89 349 fiir Einfiihrungen DIN 89 280

NenngroBe
D 16 - 07

D18 - 08
D18- 10

D 24 - 08
D24-10
D24-12
D24-14
D 24 - 16
D24 - 17

D30-15
D30- 18
D30- 20

D 36- 18
D 36 - 20
D 36 - 22
D 36 - 24
D 36 - 26

D45 - 28
D45- 30
D 45 - 32

D 56 - 35
D 56 - 38
D 56 - 41

D72- 44
D72-48
D72 - 52
D72 - 56

D 80 - 58
D 80 - 61
D 80 - 64
D 80 - 67

D105-70
D 105- 75
D 105- 80

Werkstoff:

Ausfiihrung:

Serie 25

Ausgabe 1/2005

M16x1,5
bis
M 105 x 2
S
EPDM
Chloropren
fur Einfihrungen
mit GewindegréRe d1 d2 s ka/% Artikel-Nr.
M16x1,5 7 14 7,5 0,134 25- 16 - 07 -0
M18x 1.5 8 16 8 0,186 25- 18 - 08 -0
10 16 8 0,151 25- 18 - 10 -0
8 22 10 0,508 25- 24 - 08 -0
10 22 10 0,465 25- 24 - 10 -0
M 24 %15 12 22 10 0,412 25- 24 - 12 -0
14 22 10 0,349 25- 24 - 14 -0
16 22 10 0,276 25- 24 - 16 -0
17 22 10 0,236 25- 24 - 17 -0
15 27 12 0,732 25- 30 - 15 -0 *
M30x2 18 27 12 0,588 25- 30 - 18 -0
20 27 12 0,478 25- 30 - 20 -0
18 33 14 1,296 25- 36 - 18 -0 *
20 33 14 1,167 25- 36 - 20 -0 *
M 36 x 2 22 33 14 1,025 25- 36 - 22 -0
24 33 14 0,869 25- 36 - 24 -0
26 33 14 0,400 25- 36 - 26 -0
28 42 16 1,897 25- 45 - 28 -0
M45x 2 30 42 16 1,673 25- 45 - 30 -0
32 42 16 1,433 25- 45 - 32 -0
35 53 18 3,449 25- 56 - 35 -0
M 56 x 2 38 53 18 2,972 25- 56 - 38 -0
41 53 18 2,456 25- 56 - 41 -0
44 69 20 6,834 25- 72 - 44 -0
M 72 x 2 48 69 20 5,944 25- 72 - 48 -0
52 69 20 4,976 25- 72 - 52 -0
56 69 20 3,931 25- 72 - 56 -0
58 77 20 6,204 25- 80 - 58 -0 *
Kkk *
M 80 x 2 61 77 20 5,341 25- 80 - 61 -0
64 77 20 4,435 25- 80 - 64 -0 *
ok 67 77 20 3,484 25- 80 - 67 -0 *
70 100 25 15,422 25-105- 70 -0 *
w* M 105 x 2 75 100 25 13,230 25-105- 75 -0 *
80 100 25 10,886 25-105- 80 -0 *
Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM); meerwasserbestandig
temperaturbesténdig -30°C bis +110°C
Polychloropren; meerwasserbesténdig; temperarturbestandig -20°C bis + 80°C o
DIN 89 349 bzw. EH-Norm * EH-Norm
Seite 10.7.1



Serie 25 - Si

Silikon-Kautschuk; alterungsbestandig; meerwasserbesténdig; temperaturbestandig von -60 °C bis +200 °C

Dichtringe fiir Einfliihrungen DIN 89 280

M18x 1,5
bis
M 45 x 2
Silikon
Fur Einfahrungen
NenngréRe mit GewindegréRe d1
D 18 - 08 Si 8
D18 - 10 Si Mi8x15 10
D 24 -10 Si 10
D 24 -14 Si M24x1,5 14
D 24 -17 Si 17
D 30 - 18 Si 18
D 30 - 20 Si M30x2 20
D 36 - 24 Si M 36 x 2 24
D 45 - 28 Si 28
D 45 - 30 Si M45x2 30
Werkstoffe:
Ausfiihrung: EH-Norm
Seite 10.7.2

d2

16
16

22
22
22

27
27

33

42
42

10
10
10

12
12

14

16
16

kg/%

0,186
0,151

0,465
0,349
0,236

0,588
0,478

0,869

1,897
1,673

Artikel-Nr.
25- 18- 08 -2
25- 18- 10 -2
25-24-10 -2
25-24-14 2
25- 24 -17 -2
25- 30- 18 -2
25- 30- 20 -2
25- 36-24 -2
25 - 45- 28 -2
25- 45- 30 -2
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Scheiben DIN 89 347 fur Einfihrungen nach DIN 89 280

Messing blank; Messing verchromt

\\ J’

I\

Y

Serie 26
M16 x 1,5
bis
M 105 x 2

Messing

d1 s
d?2
Fur Einfuhrungen Messing, blank Messing, verchromt
mit GewindegroRe d1 d2 s Artikel - Nr. kg / % Artikel - Nr. kg /%
M16x 1,5 8 14 1,0 26 - 16 - 08 - 200 0,088 26 - 16 - 08 - 201 0,088 *
M18x 15 9 16 1,0 26 - 18 - 09 - 200 0,116 26 - 18 - 09 - 201 0,116 *
' 11 16 1,0 26 - 18 - 11 - 200 0,090 26 - 18 - 11 - 201 0,090 *
9 22 1,0 26 - 24 - 09 - 200 0,266 26 - 24 - 09 - 201 0,266 *
11 22 1,0 26 - 24 - 11 - 200 0,240 26 - 24 - 11 - 201 0,240 *
M24x15 13 22 1,0 26 - 24 - 13 - 200 0,208 26 - 24 - 13 - 201 0,208 *
’ 15 22 1,0 26 - 24 - 15 - 200 0,171 26 - 24 - 15 - 201 0,171 *
17 22 1,0 26 - 24 - 17 - 200 0,129 26 - 24 - 17 - 201 0,129 *
18 22 1,0 26 - 24 - 18 - 200 0,106 26 - 24 - 18 - 201 0,106 *
M 30 x 2 19 27 1,5 26 - 30 - 19 - 200 0,365 26 - 30 - 19 - 201 0,365 *
21 27 1,5 26 - 30 - 21 - 200 0,286 26 - 30 - 21 - 201 0,286 *
23 33 1,5 26 - 36 - 23 - 200 0,555 26 - 36 - 23 - 201 0,555 *
M 36 x 2 25 33 1,5 26 - 36 - 25 - 200 0,460 26 - 36 - 25 - 201 0,460 *
27 33 1,5 26 - 36 - 27 - 200 0,357 26 - 36 - 27 - 201 0,357 *
29 42 1,5 26 - 45 - 29 - 200 0,914 26 - 45 - 29 - 201 0,914 *
M 45 x 2 31 42 1,5 26 - 45 - 31 - 200 0,795 26 - 45 - 31 - 201 0,795 *
33 42 1,5 26 - 45 - 33 - 200 0,668 26 - 45 - 33 - 201 0,668 *
36 58 2,0 26 - 56 - 36 - 200 1,997 26 - 56 - 36 - 201 1,997 *
M 56 x 2 39 58 2,0 26 - 56 - 39 - 200 1,700 26 - 56 - 39 - 201 1,700 *
42 88 2,0 26 - 56 - 42 - 200 1,379 26 - 56 - 42 - 201 1,379 *
45 69 2,0 26 - 72 - 45 - 200 3,611 26 - 72 - 45 - 201 3,611 *
M 72 x 2 49 69 2,0 26 - 72 - 49 - 200 3,114 26 - 72 - 49 - 201 3,114 =
53 69 2,0 26 - 72 - 53 - 200 2,576 26 - 72 - 53 - 201 2,576 *
57 69 2,0 26 - 72 - 57 - 200 1,996 26 - 72 - 57 - 201 1,996 *
61 77 2,5 26 - 80 - 61 - 200 3,685 * 26 - 80 - 61 - 201 0,000 *
M 80 x 2 64 77 2,5 26 - 80 - 64 - 200 3,024 * 26 - 80 - 64 - 201 3,024 *
67 77 2,5 26 - 80 - 67 - 200 2,376 * 26 - 80 - 67 - 201 2,376 *
69 77 2,5 26 - 80 - 69 - 200 1,927 * 26 - 80 - 69 - 201 1,927 *
75 100 2,5 26 - 105 - 75 - 200 7,216 * 26 - 105 - 75 - 201 7,216 *
M 105 x 2 80 100 2,5 26 - 105 - 80 - 200 5,938 * 26 - 105 - 80 - 201 5,938 *
85 100 2,5 26 - 105 - 85 - 200 4,577 * 26 - 105 - 85 - 201 4,577 *
Werkstoff: Cu Zn 37 DIN 17 660 bzw. Cu Zn 39 Pb 3 (CW 614 N ) DIN EN 12 124 bzw. DIN EN 12 168
Oberflache:  blank, verchromt ( Cu/Ni5b Crr DIN EN 12 540)
Ausfiihrung:  DIN 89 347 bzw. EH-Norm * EH-Norm
Ausgabe 1/2005 Seite 10.8.1



Serie 26
M16 x 1,5
bis
M 105 x 2

Fur Einfahrungen

Scheiben fiir Einfilhrungen nach DIN 89 280

Messing vernickelt; Aluminium

d1

I\

Y

d2

mit GewindegréRe d1 d2 s
M16x 1,5 8 14 10 26
9 16 10 26
M18x1.5 11 16 1,0 26
9 22 10 26
1M1 22 10 26
13 22 10 26
M24x15 15 22 10 26
17 22 10 26
18 22 10 26
19 27 15 26
M30x2 21 27 15 26
23 33 15 26
M 36 x 2 25 33 15 26
27 33 15 26
20 42 15 26
M 45 x 2 31 42 15 26
33 42 15 26
36 53 20 26
M 56 x 2 39 53 20 26
42 53 20 26
45 69 20 26
49 69 20 26
M72x2 53 69 20 26
57 69 2,0 26
61 77 25 26
64 77 25 26
M80x2 67 77 25 26
69 77 25 26
75 100 2,5 26
M 105 x 2 80 100 2,5 26
85 100 2,5 26
Werkstoff:
Al Cu Mg Pb bzw. Al 99,5
Oberfléache: vernickelt ( Cu/Ni 5b DIN EN 12 540 ); blank
Ausfuihrung: EH-Norm
Seite 10.8.2

Messing, vernickelt

Artikel - Nr.
16 - 08 -
18 - 09 -
18 - 11 -
24 - 09 -
24 - 11 -
24 -13 -
24 - 15 -
24 - 17 -
24 -18 -
30 -19 -
30 -21-
36 - 23 -
36 - 25 -
36 - 27 -
45 - 29 -
45 - 31 -
45 - 33 -
56 - 36 -
56 - 39 -
56 - 42 -
72 - 45 -
72 - 49 -
72 - 53 -
72 - 57 -
80 - 61 -
80 - 64 -
80 - 67 -
80 - 69 -
105 - 75 -
105 - 80 -
105 - 85 -

202

202
202

202
202
202
202
202
202

202
202

202
202
202

202
202
202

202
202
202

202
202
202
202

202
202
202
202

202
202
202

kg / %
0,088

0,116
0,090

0,266
0,240
0,208
0,171
0,129
0,106

0,365
0,286

0,555
0,460
0,357

0,914
0,795
0,668

1,997
1,700
1,379

3,611
3,114
2,576
1,996

3,685
3,024
2,376
1,927

7,216
5,938
4,577

26

26

26

26

26

26

26
26

26
26

26

26

26

Cu Zn 37 DIN 17 660, bzw. Cu Zn 39 Pb 3 (CW 614 N ) DIN EN 12 124 oder DIN EN 12 168;

Aluminium
Artikel - Nr.
16 -08 -3
18 -11-3
24 -11 -3
24 -15-3
24 -18 -3
30 -21-3
36 -27-3
45 -29 -3
45 -33-3
56 - 36 -3
56 -42 -3
72 -49 -3
72 -57 -3

kg / %
0,028

0,029

0,076

0,054

0,034

0,091

0,113
0,290

0,212
0,634

0,438

0,989

0,634
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Scheiben fiir Einfiihrungen nach DIN 89 280

Stahl verzinkt; Stahl rostfrei

Fur Einfuhrungen
mit GewindegréRe d1

M16x1,5
M18x1,5

M24x1,5

M30x2

M 36 x 2

M45x 2

M 56 x 2

M72x2

Werkstoff:
Oberflache:
Ausfiihrung:

11

11
15
17
18

21

23
25
27

29
31
33

36
39
42

49
57

Stahlblech,sendzimirverzinkt bzw. Automatenstahl; rostfreier Stahl 1.4571 ( X10 Cr Ni 1810 )

d2
14

16

22
22
22
22

27

33
33
33

42
42
42

53
53
53

69
69

verzinkt bzw. blank

EH-Norm

d1
d2

1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0

1,5

1,5
1,5
1,5

1,5
1,5
1,5

2,0
2,0
2,0

2,0
2,0

26
26

26
26
26
26

26

26
26
26

26
26
26

26
26
26

26
26
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Stahl, verzinkt

I\\|

| AN

Artikel - Nr.

16 - 08 -4
18 - 11 -4
24 - 11 -4
24 - 15 -4
24 - 17 -4
24 - 18 -4
30 - 21 -4
36 -23 -4
36 -25 -4
36 -27 -4
45 - 29 -4
45 - 31 -4
45 - 33 -4
56 - 36 -4
56 -39 -4
56 - 42 -4
72 - 49 -4
72 - 57 -4

Serie 26
M16x1,5
bis
M72x2

Stahl, rostfrei

kg / % Artikel - Nr. kg ! %
0,082 26 16 - 08 -5 0,082
0,084 26 18 - 11 -5 0,084
0,226 26 24 - 11 -5 0,226
0,161 26 24 - 15 -5 0,161
0,121
0,100 26 24 - 18 -5 0,100
0,269 26 30 - 21 -5 0,269
0,522
0,432
0,336 26 36 -27 -5 0,336
0,860
0,748
0,629 26 - 45 - 33 -5 0,629
1,878
1,599
1,297 26 56 -42 -5 1,297
2,929
1,877 26 72 - 57 -5 1,877
Seite 10.8.3



Anschluss - Dichtringe
fiir Einfihrungen nach Din 89 280 und VG 88 773

©

Fur Bauteile mit

Aussengewinde d1
M16x 1,5 16
M18x1,5 18
M20x1,5
M24x1,5 24
M25x1,5
M30x2 30
M32x1,5
M 36 x 2 36
M40x1,5
M45x 2 45
M50x 1,5
M 56 x 2 56
M63x1,5
M72x2 72
M 80 x 2
Fir Bauteile mit
Aussengewinde d1
M16x1,5 16
M18x 1,5 18
M24 x1,5 24
M 30x 2 30
M 36 x 2 36
M 45 x 2 45
M 56 x 2 56
M72x2 72
Werkstoffe:  Endziffer 8
Endziffer 11
Endziffer 22
Ausfiihrung:

d1

d2
PA - Ringe
d2 s Artikel - Nr.
20 1,5 26 - 16 - 8
22 1,5 26 - 18 - 8
28 1,5 26 - 24 - 8
35 1,5 26 - 30 - 8
41 1,5 26 - 36 - 8
51 1,5 26 - 45 - 8
62 1,5 26 - 56 - 8
78 1,5 26 -72 - 8
Cu - Ringe

d2 s Artikel - Nr.
20 1,5 26 - 16 - 22
22 1,5 26 - 18 - 22
29 1,5 26 - 24 - 22
35 2,0 26 - 30 - 22
42 2,0 26 - 36 - 22
52 2,0 26 - 45 - 22
64 2,5 26 - 56 - 22
94 2,5 26 - 72 - 22

Polyamid

Perbunan

Kupfer

DIN 7603 bzw. EH-Norm

Ausgabe 1/2005

7

kg ! %
0,011

0,021

0,029

0,033

0,053

0,074

0,092

0,122

kg !/ %
0,151
0,168
0,279
0,555
0,656
0,952
1,683

6,403

Serie 26

M16 x 1,5
bis
M72x2
Rundschnurringe
d1 d3 Artikel - Nr. kg ! %
13 2,0 26 -16 - 11 0,021
15 2,0 26 - 18 - 11 0,023
17 2,0 26 -20 - 11 0,026
21 2,0 26 -24 - 11 0,032
22 2,0 26 -25- 11 0,033
27 2,5 26 -30- 11 0,064
29 2,0 26 -32- 1 0,043
32 2,5 26 -36 - 11 0,074
37 2,0 26 -40 - 11 0,054
42 2,5 26 -45- 11 0,096
47 2,5 26 -50 - 11 0,107
53 2,5 26 - 56 - 11 0,174
60 2,5 26 - 63 - 11 0,135
69 3,0 26 -72- 11 0,224
77 3,0 26 -80 - 11 0,249
Seite 10.9.1



Serie 26 Staubschutz - Scheiben

M18 x 1,5 fiir EinfUhrungen nach DIN 89 280 und VG 88 773
bis
M 80 x 2 ]
2 | I Sb
Fir Einfuhrungen Al - Scheiben Psp - Scheiben
mit GewindegroRe d2 s Artikel - Nr. kg / % d2 s Artikel - Nr. kg / %
M18x 1,5 16 0,5 26 - 18 - 00 -3 0,027 16 1,5 26 - 18 - 00 -6 0,021
M24x1,5 22 0,5 26 - 24 - 00 -3 0,051 22 1,5 26 - 24 - 00 -6 0,040
M 30 x 2 27 0,5 26 - 30 - 00 -3 0,080 27 1,5 26 - 30 - 00 -6 0,060
M 36 x 2 33 0,5 26 - 36 - 00 -3 0,117 33 1,5 26 - 36 - 00 -6 0,090
M 45 x 2 42 0,5 26 - 45 - 00 -3 0,187
Fur Einfihrungen PE - Scheiben NBR - Scheiben
mit GewindegroRe d2 s Artikel - Nr. kg /! % d2 s Artikel - Nr. kg /! %
M18x 1,5 16 0,5 26 - 18 - 00 -9 0,010 16 1,5 26 - 18 - 00 - 11 0,034
M24x1,5 22 0,5 26 - 24 -00 -9 0,019 22 1,5 26 - 24 - 00 -11 0,052
M 30 x 2 27 0,5 26 - 30 - 00 -9 0,028 27 1,5 26 - 30 - 00 - 11 0,074
M 36 x 2 33 0,5 26 - 36 - 00 -9 0,042 33 1,5 26 - 36 - 00 - 11 0,113
M 45 x 2 42 0,5 26 - 45 - 00 -9 0,068
M 56 x 2 53 0,5 26 - 56 - 00 -9 0,104
M72x2 69 0,5 26 - 72 - 00 -9 0,186
M 80 x 2 77 0,5 26 - 80 - 00 -9 0,227
Werkstoffe: Endziffer 3 Al99,5 (Al)
Endziffer 6 Hartpapier Kl 1l Typ 2001 DIN 7735 ( Psp )
Endziffer 9 Polyathylen ( PE )
Endziffer 11 Perbunan ( NBR )
Ausfuhrung: EH-Norm
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Einzelteile fur Einfiihrungen aus Messing; verchromt

Einzelteile

Stutzen
Reduzierstutzen
Erweiterungs-Stutzen

Stutzen

Stutzen

Stutzen

Stutzen

Schraubbuchsen
Reduzier-Schraubbuchsen
Sechskant-Reduktionen
Sechskant-Reduktionen mit Anschl.-Dichtring
Reduzier-Ringe
Reduzier-Ringe
Verschluss-Schrauben
Verschluss-Schrauben

Flache Muttern

Flache Muttern

Muttern fiir Potenzialausgleich
Muttern fiir Potenzialausgleich
Erdungseinsatze DIN 89 345

Erdungseinsatze VG 88 812

Nenngrésse

16 bis 105
18 -R 24 bis 72 - R 80
18 -E 16 bis 80 - E 72

16 - EN 12 bis 80 - EN 75
16 - Pg 7 bis 72 - Pg 48

18-G1/4bis72-G 21/2
18 - NPT 1/2 bis 36 - NPT 1
16-5bis 105-5

24 - RB 18 bis 72 - RB 56
16 - ENR 12 bis 63 - ENR 50
16 - ENRO 12 bis 63 - ENRO 50
24 - RGM 18 bis 80 - RGM 72
18 - RGP 9 bis 72 - RGP 48
16 - VS bis 105 - VS

12-VS bis 75 - VS

1016 - MU bis 10105 - MU
1012 - MU bis 1075 - MU
1016 - POT bis 1072 - POT
1012 - POT bis 1075 - POT
16 - 06 bis 105 - 77

16 - 06 bis 72 - 48

Ausgabe 1/2005

Inhaltsverzeichnis

Einzelteile
Messing
verchromt
im Katalog
Grosse Seite enthalten
M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 11.1.1 *
M18x1,5-M24x1,5bis M72x2-M80x2 11.1.2
M18x1,5-M16x 1,5bis M80x2-M72x2 11.1.3
M16x1,5-M12x1,5bisM80x2-M75x1,5 11.1.4 *
M 16 x 1,5 - Pg 9 bis M 36 x 2 - Pg 42 11.1.5
M 45 x 2 - Pg 21 bis M 72 x 2- Pg 48 11.1.6
M18x1,5-G1/4bisM72x2-G21/2 11.1.7
M 18 x 1,5 - NPT 1/2 bis M 36 x 2 - NPT 1 11.1.8
M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 11.2.1 *
M24x1,5-M18x1,5bis M72x2-M56 x 2 11.2.2
M 16 x1,5-M 12 x 1,5 bis M63 x 1,5 - M 50 x 1,5 11.2.3
M 16 x 1,5-M 12 x 1,5 bis M63 x 1,5 - M 50 x 1,5 11.2.4
M24x1,5-M18x1,5bis M72x2-M80x2 11.2.5
M18x1,5-Pg9bisM72x2-Pg48 11.2.6
M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 11.4.1
M12x1,5bisM75x1,5 11.4.2
M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 11.5.1 *
M12x 1,5 bis M 75 x 1,5 11.5.2 *
M 16 x 1,5 bis M 72 x 2 11.5.3
M12x 1,5 bis M 75 x 1,5 11.5.4
M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 11.6.1 *
M 16 x 1,5 bis M 72 x 2 11.6.2 *
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Stutzen fiir Einfilhrungen DIN 89 280 und VG 88 773 Serie 20 - Cr

M16x 1,5
12 bi
11 is
M 105 x 2
- Messing
verchromt
N~ ™ _|]_ _ _ _
- T T ©
=~
3 o©
o =
£R
L
5z
=)
Nenngrofe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
16 - Cr M16x 1,5 9 32 19 11 2,74 20- 16 - 001 - 001
18 -Cr M18x1,5 10 34 22 13 3,89 20- 18- 001 - 000
24 -Cr M24x1,5 11 37 28 18 5,89 20 - 24 - 001 - 000
30-Cr M 30x 2 12 43 35 24 10,33 20 - 30- 001 - 000
36-Cr M 36 x 2 13 47 41 30 13,69 20 - 36 - 001 - 000
45 - Cr M 45 x 2 14 51 51 37 22,64 20 - 45- 001 - 000
56 - Cr M 56 x 2 15 55 62 47 31,25 20 - 56 - 001 - 000
72 -Cr M72x2 16 60 78 61 46,96 20- 72 - 001 - 000
80-Cr M 80 x 2 18 65 90 70 79,83 20 - 80 - 001 - 000
105 -Cr M 105 x 2 20 74 115 90 129,10 20 - 105 - 001 - 001 *
Werkstoff: CuZn39Pb3 (CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

furM 105x2: GS-CuZn33Pb2-B(CC 750 S ) DIN EN 1982
Oberflachen:  verchromt

Cu/Ni5b Crr DIN EN 12 540
Ausfuhrung: DIN 89 280 Teil2; VG 88 773 bzw. EH-Norm * EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Verchromen
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Serie 20 -R - Cr Reduzier-Stutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280

M18x1,5/M24x1,5 und VG 88 773
bis
M72x2/M80x2 12
Messing 1
verchromt
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NenngréRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
18-R 24 -Cr M 24 x 1,5 11 35 28 13 6,35 20 - 18 - 001 - 240
18-R 30-Cr M18x1,5 M30x 2 12 36 35 13 10,10 20- 18 001 - 300
18-R 36 -Cr M 36 x 2 13 37 41 13 14,60 20 - 18- 001 - 360
24-R 30-Cr M24x15 M30x2 12 38 35 18 9,74 20 - 24 - 001 - 300
24-R 36-Cr ' M 36 x 2 13 39 41 18 14,86 20 - 24 - 001 - 360
30-R 36-Cr M 30 x 2 M 36 x 2 13 44 41 24 14,58 20 - 30 - 001 - 360
30-R 45-Cr M 45 x 2 14 45 51 24 24,89 20 - 30 - 001 - 450
36-R 45-Cr M 36 x 2 M 45 x 2 14 48 51 30 23,22 20 - 36 - 001 - 450
36-R 56 -Cr M 56 x 2 15 49 62 30 39,05 20 - 36 - 001 - 560
45-R 56 -Cr M45x2 M 56 x 2 15 52 62 37 37,29 20 - 45- 001 - 560
56-R 72-Cr M©56x2 M72x2 16 56 78 47 61,33 20 - 56 - 001 - 720
72-R 80-Cr M72x2 M 80 x 2 16 63 90 61 71,13 20- 72 - 001 - 800
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

Oberflachen:  verchromt
Cu/Ni5b Crr DINEN 12 540
Ausfuhrung: DIN 89 280 Teil 2 und VG 88 773
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Verchromen
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Erweiterungs - Stutzen fiir Einfithrungen DIN 89 280 Serie 20 - E - Cr

und VG 88 773 M18x1,5/M16x1,5
bis
12 M80x2/M72x2
" Messing
verchromt
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NenngréRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
18-E16-Cr M18x1,5 M16x1,5 9 33 22 11 3,90 20- 18- 001 - 160
24 -E16-Cr M24x15 M 16 x 1,5 9 35 28 11 5,40 20 - 24 - 001 - 160
24 -E18-Cr ' M18x1,5 10 36 28 13 5,64 20 - 24 - 001 - 180
30-E18-Cr M18x1,5 10 41 B5) 13 9,20 20 - 30- 001 - 180
M 30 x 2
30-E24-Cr M24x1,5 11 42 35 18 10,13 20 - 30- 001 - 240
36-E24-Cr M 36 x 2 M 24 x1,5 11 45 41 18 14,07 20 - 36 - 001 - 240
36-E30-Cr M 30 x 2 12 46 41 24 13,74 20 - 36 - 001 - 300
45-E36-Cr M45x2 M 36 x 2 13 50 51 30 21,18 20 - 45- 001 - 360
56-E45-Cr M56x2 M 45 x 2 14 54 62 37 32,10 20 - 56 - 001 - 450
72-E56-Cr M72x2 M 56 x 2 15 59 78 47 49,16 20 - 72 - 001 - 560
80-E72-Cr M80x2 M72x2 16 63 90 61 76,84 20- 80-001-720 *
Werkstoff: CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: verchromt
Cu/Ni5b Crr DINEN 12 540

Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 2; VG 88 773 bzw. EH-Norm * EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Verchromen
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Serie 20 - EN - Cr Stutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280 und VG 88 773

M16x1,5/M12x1,5 mit Aussengewinde nach DIN EN 60 423
bis
M80x2/M75x1,5 o 12
Messing
verchromt
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NenngréRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
16-EN 12 - Cr M12x1,5 7 30 19 7 2,91 20 - 16 - 001 - 120
16 -EN 20 - Cr M16x 1,5 M20x1,5 7 30 24 1" 4,11 20 - 16 - 001 - 200
16 -EN 25 - Cr M25x1,5 7 30 28 11 5,60 20 - 16 - 001 - 250
18-EN12-Cr M12x1,5 8 32 22 7 4,12 20 - 18 - 001 - 120
18-EN20-Cr M18x15 M20x1,5 8 32 24 13 4,86 20 - 18 - 001 - 200
18 -EN 25-Cr ’ M25x1,5 8 32 28 13 6,73 20 - 18 - 001 - 250
18-EN32-Cr M32x15 8 32 35 13 912  20- 18 - 001 - 320
24 -EN20-Cr M20x1,5 9 85 28 14 5,51 20 - 24 - 001 - 200
24 -EN25-Cr M24x1,5 M25x1,5 9 35 28 18 6,54 20 - 24 - 001 - 250
24-EN32-Cr M32x1,5 9 35 35 18 10,35  20- 24 - 001 - 320
30-EN20-Cr M20x1,5 10 41 35 14 11,18 20 - 30 - 001 - 200
30-EN25-Cr M25x1,5 10 41 35 18 10,71 20 - 30 - 001 - 250
M 30 x 2
30-EN32-Cr M32x1,5 10 41 40 24 11,75 20 - 30 - 001 - 320
30-EN40-Cr M40x1,5 10 41 45 24 18,15 20 - 30 - 001 - 400
36 -EN 20 -Cr M20x 1,5 11 45 41 14 15,43 20 - 36 - 001 - 200
36-EN25-Cr M25x1,5 11 45 41 18 15,75 20 - 36 - 001 - 250
36-EN 32-Cr M 36 x 2 M32x1,5 1" 45 41 24 14,90 20 - 36 - 001 - 320
36-EN 40 -Cr M40 x 1,5 11 45 45 30 16,50 20 - 36 - 001 - 400
36 -EN 50 - Cr M50 x 1,5 11 45 55 30 27,81 20 - 36 - 001 - 500
45-EN32-Cr M32x1,5 1" 48 51 24 24,33 20 - 45 - 001 - 320
45-EN40-Cr M 45 x 2 M40x1,5 1" 48 51 33 23,22 20 - 45 - 001 - 400
45-EN50-Cr M50x1,5 1" 48 55 37 28,50 20 - 45 - 001 - 500
45-EN 63 -Cr M63x1,5 1" 48 69 37 45,21 20 - 45 - 001 - 630
56 - EN 40 - Cr M40 x 1,5 12 52 62 33 32,74 20 - 56 - 001 - 400
56 - EN 50 - Cr M 56 x 2 M50 x 1,5 12 52 62 42 32,62 20 - 56 - 001 - 500
56 - EN 63 - Cr M 63 x 1,5 12 52 69 47 43,02 20 - 56 - 001 - 630
72-EN 50 -Cr M 72 x 2 M50x1,5 12 56 78 42 47,61 20 - 72 - 001 - 500
72-EN63-Cr M63x1,5 12 56 78 55 45,79 20 - 72 - 001 - 630
80-EN 63 -Cr M 80 x 2 M63x 1,5 14 61 90 55 78,12 20 - 80 - 001 - 630 *
80-EN75-Cr M75x1,5 14 61 90 65 79,04 20 - 80 - 001 - 750 *

Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N )DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

Oberflachen:  verchromt
Cu/Ni5b Crr DIN 12 540

Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 2; VG 88 773 bzw. EH-Norm * EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Verchromen

Stutzen mitd1=M 16 x 1,5 s. Seite 11.1.1 und 11.1.3
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Stutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280 Serie 20 - Pg - Cr

mit Pg - Aussengewinde nach DIN 40 430 M16x1,5/Pg7
bis
12
11 M 36 x 2/ Pg 42
Messing
w verchromt
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NenngrdRe d d1 1 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
16- Pg7-Cr Pg 7 7 30 19 8 2,89 20 - 16 - 101 - 070
16- Pg9-Cr M16x15 Pg9 7 30 19 11 2,84 20- 16 - 101 - 090
16 - Pg11-Cr Pg 11 7 30 22 11 3,65 20- 16 - 101 - 110
18-Pg9-Cr Pg 9 8 32 22 11 3,74 20- 18 - 101 - 090
18-Pg11-Cr Pg 11 8 32 22 13 3,90 20- 18 - 101 - 110
18-Pg13,5-Cr M18x1,5 Pg13,5 8 32 22 13 4,33 20- 18 - 101 - 130
18-Pg16-Cr Pg 16 8 32 25 13 5,08 20- 18 - 101 - 160
18-Pg21-Cr Pg 21 8 32 31 13 7,92 20- 18 - 101 - 210
24-Pg9-Cr Pg 9 9 35 28 11 5,50 20 - 24 - 101 - 090
24-Pg11-Cr Pg 11 9 35 28 13 5,79 20- 24 - 101 - 110
24 -Pg 13,5-Cr Pg 13,5 9 35 28 15 5,56 20 - 24 - 101 - 130
24 -Pg16-Cr Pg 16 9 35 28 17,5 5,68 20- 24 101 160
M24 x1,5
24-Pg21-Cr Pg 21 9 35 31 18 7,64 20 - 24 - 101 - 210
24 -Pg29-Cr Pg 29 9 B5) 41 18 13,20 20- 24 - 101 - 290
24-Pg36-Cr Pg 36 9 35 51 18 21,20 20 - 24 - 101 - 360
24-Pg42-Cr Pg 42 9 B5) 60 18 28,10 20 - 24 - 101 - 420
30-Pg11-Cr Pg 11 10 41 35 13 11,13 20- 30 - 101 - 110
30-Pg13,5-Cr Pg 13,5 10 41 35 15 11,20 20- 30 - 101 - 130
30-Pg16-Cr Pg 16 10 41 35 17,5 9,97 20 - 30 - 101 - 160
30-Pg21-Cr M 30 x 2 Pg 21 10 41 35 24 9,46 20- 30 - 101 - 210
30-Pg29-Cr Pg 29 10 41 41 24 14,05 20 - 30 - 101 - 290
30-Pg36-Cr Pg 36 10 41 51 24 23,30 20 - 30 - 101 - 360
30-Pg42-Cr Pg 42 10 41 60 24 29,81 20 - 30 - 101 - 420
36-Pg16-Cr Pg 16 11 45 41 17,5 13,74 20 - 36 - 101 - 160
36-Pg21-Cr Pg 21 11 45 41 24 13,27 20- 36 - 101 - 210
36-Pg29-Cr M 36 x 2 Pg 29 11 45 41 30 13,65 20 - 36 - 101 - 290
36-Pg36-Cr Pg 36 11 45 51 30 22,14 20 - 36 - 101 - 360
36-Pg42-Cr Pg 42 11 45 60 30 30,96 20 - 36 - 101 - 420
Werkstoff: CuZn39Pb3 (CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: verchromt
Cu/Ni5b Crr DIN EN 12 540

Ausfuhrung: DIN 89 280 Teil 2 und VG 88 773

Gewinde Toleranzen: 6G vor dem Verchromen
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Serie 20 - Pg - Cr Stutzen fiir Einfihrungen DIN 89 280

M45x 2/ Pg 21 mit Pg - Aussengewinde nach DIN 40 430
bis
M 72 x 2 / Pg 48 12
Messing 11
verchromt »
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NenngréRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.

45-Pg 21 -Cr Pg 21 11 48 51 24 21,74 20 - 45 - 101 - 210
45-Pg 29 -Cr Pg 29 11 48 51 30 22,09 20 - 45 - 101 - 290
45-Pg 36 - Cr M 45 x 2 Pg 36 11 48 51 37 23,02 20 - 45 - 101 - 360
45-Pg42-Cr Pg 42 11 48 60 37 31,32 20 - 45 - 101 - 420
45-Pg 48 - Cr Pg 48 11 48 62 37 36,50 20 - 45 - 101 - 480
56-Pg29-Cr Pg 29 12 52 62 30 30,87 20 - 56 - 101 - 290
56 -Pg 36 -Cr M 56 x 2 Pg 36 12 52 62 37 32,09 20 - 56 - 101 - 360
56 -Pg42-Cr Pg 42 12 52 62 47 29,34 20 - 56 - 101 - 420
56 -Pg49 -Cr Pg 48 12 52 62 47 33,25 20 - 56 - 101 - 480
72-Pg42-Cr M 72 x 2 Pg 42 12 56 78 47 43,59 20 - 72 - 101 - 420
72-Pg48-Cr Pg 48 12 56 78 50 45,24 20 - 72 - 101 - 480
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: verchromt

Cu/Ni5b CrrDIN 12 540
Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 2 und VG 88 773
Gewinde Toleranzen: 6G vor dem Verchromen
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Stutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280 und VG 88 773 Serie 20 - G - Cr

mit Rohrgewinde ( aussen ) nach DIN 228 M18x1,5-G 1/4
bis
12 M72x2-G21/2
" Messing
verchromt
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NenngrdRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
18 -G 1/4 -Cr G 1/4 10 34 22 8.5 4,20 20- 18 - 501 - 020
18 - G 3/8 -Cr M 18 x 1,5 G 3/8 10 34 22 11 4,30 20 - 18 - 501 - 030
18-G1/2 -Cr G1/2 10 34 25 13 5,30 20- 18 - 501 - 040
24-G1/4-Cr G 1/4 10 36 28 8,5 6,10 20 - 24 - 501 - 020
24-G3/8-Cr G 3/8 10 36 28 11 6,30 20 - 24 - 501 - 030
24-G1/2-Cr M24x15 G1/2 10 36 28 14 6,60 20 - 24 - 501 - 040
24-G5/8-Cr ’ G 5/8 11 37 28 15 7,10 20 - 24 - 501 - 050
24-G3/4-Cr G 3/4 11 37 30 18 9,40 20 - 24 - 501 - 060
24-G1-Cr G1 13 39 40 18 13,80 20- 24 - 501 080
30-G1/2-Cr G1/2 10 41 35 15 11,40 20 - 30 - 501 - 040
30-G 3/4-Cr M 30 x 2 G 3/4 11 42 35 18 12,20 20 - 30 - 501 - 060
30-G1-Cr G1 13 44 41 24 14,80 20 - 30 - 501 - 080
30-G11/4-Cr G11/4 13 44 45 24 21,40 20- 30 - 501 - 100
36-G3/4-Cr G 3/4 1" 45 41 18 16,30 20 - 36 - 501 - 060
36-G1-Cr G1 13 47 41 24 17,00 20 - 36 - 501 - 080
M 36 x 2
36-G11/4-Cr G11/4 14 48 50 30 22,50 20 - 36 - 501 - 100
36-G11/2-Cr G112 14 48 52 30 28,00 20 - 36 - 501 - 120
45-G1-Cr G1 13 50 51 25 25,10 20 - 45 - 501 - 080
45-G11/4-Cr M 45 x 2 G11/4 14 51 51 35 25,70 20 - 45 - 501 - 100
45-G11/2-Cr G11/2 14 51 55 37 26,00 20 - 45 - 501 - 120
56-G11/4-Cr G11/4 14 54 62 35 25,10 20 - 56 - 501 - 100
56-G11/2-Cr M 56 x 2 G11/2 14 54 62 41 25,70 20 - 56 - 501 - 120
56-G13/4-Cr G13/4 15 55 62 47 26,00 20 - 56 - 501 - 130
72-G2-Cr G2 16 60 78 54 50,80 20 - 72 - 501 - 140
72-G21/4-Cr M72x2 G21/4 16 60 78 59 50,30 20- 72 - 501 - 150
72-G21/2-Cr G21/2 16 60 80 61 65,80 20- 72 - 501 - 160
Werkstoff: CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: verchromt
Cu/Ni5b Crr DINEN 12 540

Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 2

Gewinde Toleranzen vor dem Verchromen: 6G bzw. Klasse A fir Aussengewinde
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Serie 20 - NPT - Cr
M 18 x 1,5/ NPT 1/2

mit NPT - Gewinde ( aussen )

Stutzen fiir Einflihrungen DIN 89 280 und VG 88 773

bis
M 36 x2 /NPT 1 12
Messing 11
verchromt
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NenngréRe d d1 1 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
18 - NPT 1/2 - Cr NPT 1/2 - 14 20 44 22 13 7,20 20 - 18 - 501 - 640
M18x 1,5
18 - NPT 3/4 - Cr NPT 3/4 - 14 15 39 28 13 8,00 20 - 18 - 501 - 650
24 -NPT1/2-Cr M24x15 NPT 1/2 - 14 15 41 28 15 6,31 20 - 24 - 501 - 640
24 - NPT 3/4-Cr ’ NPT 3/4 - 14 15 41 28 18 7,30 20 - 24 - 501 - 650
30 - NPT 3/4-Cr NPT 3/4 - 14 15 46 35 18 12,96 20 - 30 - 501 - 650
M 30 x 2
30-NPT1-Cr NPT 1-11,5 20 51 35 24 15,42 20 - 30 - 501 - 660
36 -NPT 3/4-Cr M 36 x 2 NPT 3/4 - 14 15 49 41 18 17,00 20 - 36 - 501 - 650
36 -NPT1-Cr NPT 1-11,5 20 54 41 24 17,50 20 - 36 - 501 - 660
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: verchromt
Cu/Ni5b Crr DINEN 12 540
Ausfuihrung: DIN 89 280 Teil 2
Gewinde Toleranzen: 6G vor dem Verchromen
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Schraubbuchsen fiir Einfiihrungen DIN 89 280
und VG 88 773

Nenngrofe
16- 5-Cr
18- 5-Cr
24- 5-Cr
30- 5-Cr
36- 5-Cr
45- 5-Cr
56- 5-Cr
72- 5-Cr
80- 5-Cr

105- 5-Cr

18- 6-Cr
24- 6-Cr
30- 6-Cr
36- 6-Cr
45- 6-Cr
56- 6-Cr

72- 6-Cr

Werkstoff:

Oberflachen:

Ausfiihrung:

sw

T ]

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7
d

M16x 1,5
M18x1,5
M24x1,5
M30x2
M 36 x 2
M45x2
M 56 x 2
M72x2
M 80 x 2

M 105 x 2

M18x1,5
M24x1,5
M30x2
M 36 x 2
M45x 2
M 56 x 2

M72x2

20

21

24

25

27

28

30

33

40

15
16
17
19
20

22

15

16

16

19

19

20

20

22

25

30

10
11
11
12
12

14

d1

)
i

T
|/

d1 SW
10,7 17
12,5 19
19,0 24
22,0 30
28,0 36
36,0 46
47,0 55
62,0 70 **
70,0 85 **
90,0 105 **
12,5 19
19,0 24
22,0 30
28,0 36
36,0 46
47,0 55
62,0 70 **

CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168;
firM105x2: GS-CuZn33Pb2-B (CC 750 S ) DIN EN 1982

verchromt

Cu/Ni5b Crr DINEN 12 540
DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6e vor dem Verchromen

Ausgabe 1/2005

19,6
21,9
27,7
34,6
41,6
53,1
63,5
75,7
92,0

113,6

21,9
27,7
34,6
41,6
53,1
63,5

75,7

kg/%
1,50
1,91
2,48
5,52
7,09
11,83
14,92
22,14
33,95

61,32

1,25
1,84
3,79
5,10
8,77
11,05

16,47

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

Serie 21 - Cr
M16x1,5
bis
M 105 x 2

Messing
verchromt

Artikel-Nr.

- 16 - 501 - 001
- 18 - 501 - 000
- 24 - 501 - 000
- 30 - 501 - 000
- 36 - 501 - 000
- 45 - 501 - 000
- 56 - 501 - 000
- 72 - 501 - 001
- 80 - 501 - 000 *

- 105 - 501 - 001 *

- 18 - 601 - 000
- 24 -601 - 000
- 30 - 601 - 000
- 36 - 601 - 000

- 45 - 601 - 000

- 56 - 601 - 000
- 72 - 601 - 001
* EH-Norm

** Achtkant
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Serie 21 - RB - Cr Reduzier-Schraubbuchsen
M24x15/M18x1,5 fur Dichtungssatz W
bis
M72x2/M56x 2 |

Messing 1
verchromt
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NenngréRe d d1 | 11 12 d2 Sw e kg/% Artikel-Nr.

24 -RB 18 -Cr M24x1,5 M 18 x 1,5 20 16 17,0 13 24 27,7 3,8 21 - 24 - 501 - 180
30-RB18 -Cr M 30 x 2 M18x1,5 24 19 21,0 13 30 34,6 9,8 21 - 30 - 501 - 180
30-RB24-Cr M24x1,5 24 19 21,0 18 30 34,6 6,0 21 - 30 - 501 - 240
36-RB 24 -Cr M 36 x 2 M24x1,5 25 19 22,0 18 36 41,6 13,1 21 - 36 - 501 - 240
36 -RB 30 -Cr M 30 x 2 25 19 22,0 24 36 41,6 7,8 21 - 36 - 501 - 300
45-RB 30 -Cr M 45 x 2 M 30 x 2 27 20 24,0 24 46 53,1 21,9 21 - 45 - 501 - 300
45 -RB 36 - Cr M 36 x 2 27 20 24,0 30 46 53,1 14,9 21 - 45 - 501 - 360
56 - RB 36 - Cr M 56 x 2 M 36 x 2 28 20 25,0 30 55 63,5 36,3 21 - 56 - 501 - 360
56 - RB 45 - Cr M 45 x 2 28 20 25,0 37 55 63,5 23,1 21 - 56 - 501 - 450
72 -RB 45 -Cr M 72 x 2 M45x 2 30 22 27,0 37 75 86,6 70,0 21 - 72 - 501 - 450
72 -RB 56 - Cr M 56 x 2 30 22 27,0 47 75 86,6 48,3 21 - 72 - 501 - 560
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: verchromt

Cu/Ni5b Crr DINEN 12 540
Ausfiihrung: EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Verchromen
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Sechskant-Reduktionen Serie 21 - ENR - Cr

Gewinde nach DIN EN 60 423 ) M16x1,5/M12x1,5
bis
! sw
11 M63x1,5/M50x1,5
Messin
e -
?_ verchromt
. g — ®
~
R

S = 3

£ X £

5 © 2o

o = o =

£ £

Lo Lo 3

5z 5z

€ D € D

NenngréRe d d1 I 1 sSw e kg/% Artikel-Nr.
16 - ENR12-Cr M16x1,5 M12x1,5 13 8 22 25,4 1,76 21 - 16 - 001 - 121
20- ENR12-Cr M20x15 M12x1,5 13 8 24 27,7 2,75 21 - 20 - 001 - 121
20- ENR16-Cr ' M16x 1,5 13 8 24 27,7 1,83 21- 20 - 001 - 161
25- ENR16 - Cr M16x1,5 13 8 30 34,6 4,14 21- 25 - 001 - 161
M25x1,5
25- ENR20-Cr M20x1,5 13 8 30 34,6 2,92 21 - 25 - 001 - 201
32- ENR16-Cr M16x 1,5 16 10 36 41,6 9,36 21 - 32 - 001 - 161
32- ENR20-Cr M32x1,5 M20x 1,5 16 10 36 41,6 7,82 21- 32 - 001 - 201
32- ENR25-Cr M25x1,5 16 10 36 41,6 5,58 21 - 32 - 001 - 251
40 - ENR20-Cr M20x1,5 17 10 46 53,1 16,29 21 - 40 - 001 - 201
40- ENR25-Cr M40x1,5 M25x1,5 17 10 46 53,1 13,82 21 - 40 - 001 - 251
40- ENR32-Cr M32x1,5 17 10 46 53,1 9,50 21 - 40 - 001 - 321
50 - ENR32-Cr M50x15 M32x1,5 18 11 55 63,5 20,69 21 - 50 - 001 - 321
50- ENR40-Cr ’ M40x1,5 18 1 55 63,5 14,07 21 - 50 - 001 - 401
63- ENR40-Cr M63x15 M40x1,5 20 12 70 80,8 37,97 21 - 63 - 001 - 401
63 - ENR50-Cr ’ M50x 1,5 20 12 70 80,8 26,38 21 - 63 - 001 - 501
Werkstoff: CuZn39Pb3 (CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: verchromt
Cu/Ni5b Crr DINEN 12540

Ausfiihrung: EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Verchromen
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Serie 21 - ENRO - Cr Sechskant- Reduktionen mit Dichtring

M16x1,5/M12x1,5 Gewinde nach DIN EN 60 423
bis
M63x1,5/M50x1,5 we !
Messing M
verchromt )
Einzeilteile 4‘
Sechskant-Reduktion Seite: 11.2.3 © — o o
Dichtring Seite: 10.9.1
S S
£ £
3o 3o
23 23
o F o F
Lo Lo
5z gz
ISpa) ISla)

NenngréRe d d1 11 12 Sw e kg/% Artikel-Nr.
16-ENRO12-Cr M16x1,5 M12x 1,5 13 8 22 254 1,78 21- 16 - 901 - 121
20-ENRO 12 -Cr M20x15 M12x1,5 13 8 24 27,7 2,78 21- 20 - 901 - 121
20 - ENRO 16 - Cr ' M16x1,5 13 8 24 27,7 1,86 21- 20 - 901 - 161
25-ENRO 16 - Cr M25x 15 M16x 1,5 13 8 30 34,6 4,17 21- 25 - 901 - 161
25-ENRO 20 - Cr ' M20x1,5 13 8 30 34,6 2,95 21- 25 - 901 - 201
32-ENRO 16 -Cr M16x 1,5 16 10 36 41,6 9,40 21- 32 - 901 - 161
32-ENRO20-Cr M32x1,5 M20x1,5 16 10 36 41,6 7,86 21 - 32 - 901 - 201
32-ENRO 25-Cr M25x1,5 16 10 36 41,6 5,62 21 - 32 - 901 - 251
40 - ENRO 20 - Cr M20x 1,5 17 10 46 53,1 16,34 21 - 40 - 901 - 201
40 -ENRO25-Cr M40x1,5 M25x1,5 17 10 46 53,1 13,87 21 - 40 - 901 - 251
40 - ENRO 32 - Cr M32x1,5 17 10 46 53,1 9,55 21 - 40 - 901 - 321
50 - ENRO 32 -Cr M50x15 M32x1,5 18 11 55 63,5 20,80 21 - 50 - 901 - 321
50 - ENRO 40 - Cr ' M40x 1,5 18 11 55 63,5 14,18 21 - 50 - 901 - 401
63 - ENRO 40 - Cr M63x15 M40x 1,5 20 12 70 80,8 38,11 21 - 63 - 901 - 401
63 - ENRO 50 - Cr ' M50x 1,5 20 12 70 80,8 26,52 21- 63 - 901 - 501
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

Perbunan ( fur Dichtringe )
Ausfiihrung: EH-Norm
Oberflachen: verchromt

Cu/Ni5b Crr DINEN 12540
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Verchromen
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Reduzier-Ringe
mit metrischem Innen - und Aussengewinde

NenngroBe

24 - RGM

30 - RGM
30 - RGM

36 - RGM
36 - RGM

45 - RGM
45 - RGM
45 - RGM

56 - RGM
56 - RGM
56 - RGM

72 - RGM
72 - RGM
72 - RGM

80 - RGM

Werkstoff:

18 -Cr

18 -Cr
24 -Cr

24-Cr
30-Cr

24-Cr
30-Cr
36-Cr

30-Cr
36 -Cr
45-Cr

36-Cr
45-Cr
56 - Cr

72-Cr

Oberflachen:

Ausfiihrung:

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

Q.

M24x1,5

M 30x 2

M 36 x 2

M 45 x 2

M 56 x 2

M72x2

M 80 x 2

CuzZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

verchromt

Cu/Ni5b Crr DIN EN 12 540

EH-Norm

o Mmetr. Feingewinde
~ DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

M18x1,5

M18x1,5
M24x1,5

M24 x1,5
M 30 x 2

M24x1,5
M 30 x 2
M 36 x 2

M 30 x 2
M 36 x 2
M 45 x 2

M 36 x 2
M 45 x 2
M 56 x 2

M72x2

d2

21

21
21

21
21

21
21
21

21
21
21

21
21
21

21

15

15
15

15
15

15
15
15

15
15
15

15
15
15

15

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Verchromen

Ausgabe 1/2005

d2

28

35
35

41
41

50
50
50

62
62
62

78
78
78

85

kg/%
4,4

9,4
5,8

11,6
7.1

22,2
17,7
12,1

34,2
28,6
18,4

58,1
47,9
32,3

20,4

Serie 21 - RGM - Cr
M24x1,5/M18x 1,5
bis
M80x2/M72x2
Messing
verchromt

Artikel-Nr.

21- 24 - 001 - 180

21- 30 - 001 - 180
21- 30 - 001 - 240

21 - 36 - 001 - 240
21- 36 - 001 - 300

21 - 45 - 001 - 240
21 - 45 - 001 - 300
21 - 45 - 001 - 360

21 - 56 - 001 - 300
21 - 56 - 001 - 360
21- 56 - 001 - 450

21- 72 - 001 - 360
21- 72 - 001 - 450
21- 72 - 001 - 560

21 - 80 - 001 - 720
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Serie 21 - RGP - Cr Reduzier-Ringe

M18x1,5/Pg9 mit metrischem Aussengewinde
bis und Pg - Innengewinde nach DIN 40 430
M72x2/Pg48
Messing
verchromt
|
11
° sl
=
R

:e g

o = =

5 2 83

w o™ =

(SO N ¥

2 Z c z

£ 5 5

NenngréRe d d1 I 11 d2 kg/% Artikel-Nr.
18- RGP 9 -Cr M18x1,5 Pg 9 21 15 22 3,0 21- 18 - 101 - 091
24- RGP 11-Cr M24 x 15 Pg 11 21 15 28 4,1 21- 24 - 101 - 111
24- RGP 13,5-Cr ’ Pg 13,5 21 15 28 3.1 21- 24 - 101 - 131
30- RGP 13,5-Cr M 30 x 2 Pg 13,5 21 15 35 8,1 21- 30 - 101 - 131
30- RGP 16-Cr Pg 16 21 15 35 6,8 21- 30 - 101 - 161
36- RGP 13,5-Cr Pg 13,5 21 15 41 13,9 21- 36 - 101 - 131
36- RGP 16-Cr M 36 x 2 Pg 16 21 15 41 12,6 21 - 36 - 101 - 161
36- RGP 21-Cr Pg 21 21 15 41 8,5 21- 36 - 101 - 211
45- RGP 21-Cr M 45 x 2 Pg 21 21 15 50 19,1 21- 45 - 101 - 211
45- RGP 29 -Cr Pg 29 21 15 50 111 21 - 45 - 101 - 291
56 - RGP 29 -Cr M 56 x 2 Pg 29 21 15 62 27,6 21- 56 - 101 - 291
56 - RGP 36-Cr Pg 36 21 15 62 15,8 21- 56 - 101 - 361
72- RGP 36 -Cr Pg 36 21 15 78 45,3 21- 72 - 101 - 361
72- RGP 42-Cr M72x2 Pg 42 21 15 78 35,4 21- 72 - 101 - 421
72- RGP 48 -Cr Pg 48 21 15 78 27,0 21- 72 - 101 - 481
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: verchromt
Cu/Ni5b Crr DINEN 12 540

Ausfiihrung: EH-Norm

Gewinde - Toleranzen: 6e vor dem Verchromen
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Verschluss - Schrauben Serie 21 -VS - Cr

M 16 x 1,5
bis
M 105 x 2
Messing
] verchromt
— -
- | -
Ao -—--I—-—--—a.- o -
NN
%
| . sw
[
|
Ausflihrung A Ausfiihrung B
=
S
2z
£ 8
3o o
5 2 3
w o™ =
= = 2
£ > >
s 2
NenngréRe d | n Sw e D kg/% Artikel-Nr.
16- VS -Cr M16x1,5 A 13 9 22 25,4 1,67 21- 16 - 801 - 000
18-VS-Cr M18x1,5 A 13 9 22 25,4 230 21- 18 - 801 - 000
24-VS-Cr M24x1,5 A 14 9 27 31,2 4,16 21- 24 - 801 - 000
30-VS-Cr M30x 2 A 15 10 32 41,5 6,01 21 - 30 - 801 - 000
36-VS-Cr M 36 x 2 A 16 10 41 47,3 11,34 21 - 36 - 801 - 000
45-VS -Cr M45x 2 B 21 10 24 51 12,51 21 - 45 - 801 - 005
56 - VS -Cr M 56 x 2 B 21 10 27 62 17,82 21 - 56 - 801 - 005
72-VS-Cr M72X2 B 21 10 27 78 2458 21- 72 - 801 - 005
80-VS-Cr M 80 x 2 B 21 10 27 90 3495 21- 80 - 801 - 005
105- VS -Cr M 105 x 2 B 34 18 27 110 87,37 21- 105 - 801 - 005
Werkstoff: CuZn39Pb3(CWB614 N)DINEN 12 164
Ausfuhrung: EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6e vor dem Verchromen
Oberflachen: verchromt

Cu/Ni5b Crr DIN EN 12 540
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Serie 21 -VS - Cr Verschluss - Schrauben
M12x 1,5 Gewinde nach DIN EN 50 262 bzw. 60 423
bis
M75x1,5
Messing
verchromt

11

ﬁ\/ -

I sw
K
I
Ausflihrung A Ausflihrung B
=
2
3 =
g N
g o o
5 © s
C oo 5
£ = %
£ & E
NenngréRe d I 11 SwW e D kg/% Artikel-Nr.
12-VS-Cr M12x1,5 A 13 9 17 19,6 21- 12 - 801 - 000
20-VS-Cr M20x1,5 A 14 10 24 27,7 2,81 21- 20 - 801 - 000
25-VS-Cr M25x1,5 A 14 9 30 34,6 4,70 21- 25 -801 - 000
32-VS-Cr M32x 1,5 A 15 10 36 41,5 21- 32 - 801 - 000
40 - VS - Cr M40x1,5 A 21 14 46 53,1 12,70 21 - 40 - 801 - 000
50-VS-Cr M50x1,5 B 27 60 21 - 50 - 801 - 005
63-VS-Cr M63x1,5 B 27 70 21,40 21- 63 - 801 - 005
75-VS-Cr M75x1,5 B 27 80 28,50 21- 75 -801 - 005
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DINEN 12 164
Ausfuhrung: EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6e vor dem Verchromen
Oberflachen: verchromt

Cu/Ni5b Crr DIN EN 12 540
Verschluss-Schrauben mit D = M16 x 1,5 s. Seite 11.4.1
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Flache Muttern DIN 89 280

NenngroRe

1016 - MU - Cr
1018 - MU - Cr
1024 - MU - Cr
1030 - MU - Cr
1036 - MU - Cr
1045 - MU - Cr
1056 - MU - Cr
1072 - MU - Cr
1080 - MU - Cr

10105 -MU - Cr

Werkstoff:

Oberflachen:

Ausfiihrung:

M16 x1,5
s sw bis
- M 105 x 2
Messing
| verchromt
o tH-1— - @
[N
metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7
d s Sw e kg/% Artikel-Nr.
M16x 1,5 4 22 25,4 0,76 22- 16 - 01 -0
M18x1,5 4 22 25,4 0,59 22- 18 - 01 -0
M24x1,5 5 30 34,6 1,40 22- 24 - 01 -0
M 30 x 2 6 36 41,6 2,25 22- 30 - 01 -0
M 36 x 2 7 41 47,3 2,79 22- 36 - 01 -0
M 45 x 2 8 55 63,5 7,27 22- 45 - 01 -0
M 56 x 2 9 65 ** 70,3 8,14 22- 56 - 01 -0
M72x2 10 85 ** 92,0 16,74 22-72 - 01 -0
M 80 x 2 12 90 103,9 17,15 22- 80 - 01 -0 *
M 105 x 2 14 120 ** 129,8 32,30 22-105- 01 -0 *

CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168 bzw.
GS-CuzZn33Pb2-B(CC750S)DINEN 1982 ***

verchromt

Cu/Ni5b Crr DIN EN 12 540

DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G vor dem Verchromen

* EH-Norm
** Achtkant
*** fiir Mutter M 80 x 2 und M 105 x 2

Serie 22 - Cr

Ausgabe 1/2005
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Serie 22 - Cr Flache Muttern nach EH - Norm

M12x1,5 Gewinde nach DIN EN 60 423
bis '
M75x1,5 LS sw
Messing
verchromt
| +Hh-1— - o
[N
metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6
NenngréBe d s sw e kg/% Artikel-Nr.
1012 - MU - Cr M12x1,5 4 17 19,6 0,49 22-12 - 01 -0
1020 - MU - Cr M20x1,5 4 24 27,7 0,65 22-20 - 01 -0
1025 - MU - Cr M25x1,5 5 30 34,6 1,25 22-25-01 -0
1032 - MU - Cr M32x1,5 6 36 41,6 1,70 22-32-01 -0
1040 - MU - Cr M40 x1,5 7 46 53,1 3,60 22-40 - 01 -0
1050 - MU - Cr M 50x 1,5 9 60 69,3 9,10 22-50 - 01 -0
1063 - MU - Cr M63x1,5 10 70 80,8 9,97 22-63 - 01 -0
1075 - MU - Cr M75x1,5 10 85 98,2 16,10 22-75-01 -0
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: verchromt
Cu/Ni5b Crr DINEN 12 540

Ausfiihrung: EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G vor dem Verchromen
Gewinde mitd =M 16 x 1,5 s. Seite 11.5.1
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Muttern fir Potenzialausgleich

Nenngrofe

1016 - POT - Cr
1018 - POT -Cr
1024 - POT -Cr
1030 - POT -Cr
1036 - POT -Cr
1045 - POT -Cr
1056 - POT - Cr

1072 - POT -Cr

Werkstoff:
Oberflachen:

Ausflihrung:

S1

s |

—

ol —h-J—
metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

d s s1
M16 x 1,5 4 5
M18 x 1,5 4 5
M24 x 1,5 B 6
M30 x 2 6 7
M36 x 2 7 8
M45 x 2 8 9
M56 x 2 9 10
M72 x 2 10 11

CuzZn39Pb3 (CW614 N ) DINEN 12 164 bzw.

verchromt

Cu/Ni5b Crr DIN EN 12 540

DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G vor dem Verchromen

Ausgabe 1/2005

Serie 22 - POT -Cr

M16x 1,5
bis
SW M72x2
Messing
verchromt
- a
Sw e kg/% Artikel-Nr.
22 25,4 0,76 22- 16 - 01 -2
22 25,4 0,59 22- 18 - 01 -2
30 34,6 1,40 22- 24 - 01 -2
36 41,6 2,25 22- 30 - 01 -2
41 47,3 2,79 22- 36 - 01 -2
55 63,5 7,27 22- 45 - 01 -2
65 ** 70,3 8,14 22- 56 - 01 -2
85 ** 92,0 16,74 22- 72 - 01 -2
DIN EN 12 168
* EH-Norm
** Achtkant
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Serie 22 - POT - Cr

M12x1,5
bis

M75x1,5

Messing

verchromt

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6
NenngroBe d
1012 - POT - Cr M12x1,5
1020 - POT -Cr M20x1,5
1025 - POT - Cr M25x1,5
1032 - POT -Cr M32x1,5
1040 - POT - Cr M40x1,5
1050 - POT -Cr M50x1,5
1063 - POT - Cr M63x1,5
1075 - POT -Cr M75x1,5
Werkstoff:
Oberflachen: verchromt
Cu/ Ni 5b Crr DIN EN 12 540

Ausfiihrung: EH-Norm

CuZn39Pb3(CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

Gewinde Toleranzen: 6G vor dem Verchromen

Gewinde mitd = 16 x 1,5 s. Seite 11.5.3

10

10

Seite 11.5.4

s1

10

11

11

sw

17

24

30

36

46

60

70

85

Muttern fiir Potenzialausgleich

Gewinde nach EN 60 423

SW

19,6

27,7

34,6

41,6

53,1

69,3

80,8

98,2

kg/%

0,49

0,65

1,25

1,70

3,60

9,10

8,90

16,10

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

Artikel-Nr.

12 01 -2
20 01 -2
25 01 -2
32 01 -2
40 01 -2
50 01 -2
63 - 01 -2
75 01 -2
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Erdungseinsatze DIN 89 345 fiir Einfilhrungen DIN 89 280

NenngroRe
16 - 06

18 - 06
18- 07

24 - 06
24 - 07
24 - 08
24 - 10
24 - 13
24 - 14

30- 16
30-18

36 - 20
36 - 22
36 - 24

45 - 27
45 - 30

56 - 35
56 - 39

72- 44
72- 49

80 - 58
80 - 62

105 - 72
105- 77

Werkstoff:

Oberflachen:

Ausfiihrung:

o~
= _
fur Einfuhrungen

mit GewindegréRe d1 d2
M16x1,5 6,0 14
6,0 16
M18x1,5 7.0 16
6,0 22
7,0 22
8,0 22
M24x1,5 105 22
13,0 22
14,5 22
16,0 27
M30x2 18.0 27
20,0 33
M 36 x 2 22,0 33
24,0 33
27,0 42

M 45 x 2 ’
X 30,0 42
35,0 53
M 56 x 2 39.0 53
44,0 69
M72x2 49.0 69
58,0 7

M 80 x 2 ’
X 62,0 77
M 105 x 2 720 100
77,0 100

CuZn39Pb3 (CW614 N)EN 12 164 bzw. EN 12 168
fur M 105x2; GC-CuSn7 ZnPb (Rg 7 )DIN 1705
verchromt

Cu/Ni5b Crr nach DIN EN 12 540

DIN 89 345 Ausgabe 2005 und EH - Norm

Ausgabe 1/2005

Serie 23

M16x 1,5
bis
M 105 x 2
Messing
verchromt
-~ o
T o
d3 | kg/% Artikel-Nr.
8,2 9 0,66 23- 16 - 06 -01
8,2 9 0,83 23 - 18 - 06 -01
9,2 9 0,89 23- 18 - 07 -01
8,2 9 1,25 23- 24 - 06 -01
9,2 9 1,30 23- 24 - 07 -01
10,2 9 1,28 23- 24 - 08 -01
12,7 9 1,23 23- 24 - 10 -01
15,2 9 1,27 23- 24 - 13 -01
16,3 9 1,30 23- 24 - 14 -01
18,0 9 1,66 23- 30 - 16 -01
20,0 9 1,60 23- 30 - 18 -01
22,0 9 2,23 23- 36 - 20 -01
24,0 9 2,15 23- 36 - 22 -01
26,0 9 2,05 23- 36 - 24 -01
29,0 9 3,08 23- 45 - 27 -01
32,0 9 2,87 23 - 45 - 30 -01
37,0 9 4,56 23 - 56 - 35 -01
41,0 9 4,11 23- 56 - 39 -01
46,0 9 7,65 23- 72 - 44 -01
51,0 9 6,56 23- 72 - 49 -01
62,0 9 9,20 23- 80 - 58 -01 *
66,0 9 8,50 23- 80 - 62 -01 *
72,0 9 15,40 23-105- 72 -01 =~
77,0 9 14,30 23-105- 77 -01 *
* EH - Norm
Seite 11.6.1



Serie 24 Erdungseinsatze VG 88 812

M16 x 1,5 fur Einfihrungen VG 88 773
bis in Sonderfallen fur Einfihrungen ( Ausriistungsart U ) nach DIN 89 280
M72x2
Messing I
verchromt
o~ -~ o~
S| © - ]
2z
Fur Einfahrungen
NenngréRe mit GewindegroRe d1 d2 I kg/% Artikel-Nr.
16 - 06 6,0 13,5 13,5 0,64 24- 16 -3 -0
16 - 07 M 16 x 1,5 7,0 13,5 13,5 0,70 24- 16 -2 -0
16 - 08 8,0 13,5 13,5 0,61 24- 16 -1-0
18- 07 7,0 15,5 14,5 1,05 24- 18 -3 -0
18 - 08 M 18 x 1,5 8,0 15,5 14,5 1,01 24 18 -4 -0
18- 09 9,0 15,5 14,5 0,92 24- 18 -1-0
18 - 10 10,0 15,5 14,5 0,77 24- 18 -2 -0
24 - 07 7,0 21,0 15,5 1,39 24- 24 -5-0
24 - 08 8,0 21,0 15,5 1,45 24 - 24 -4 -0
24 - 09 M 24 x1,5 9,0 21,0 15,5 1,46 24 24 -1-0
24 - 10 10,6 21,0 15,5 1,48 24 - 24 -2 -0
24 - 13 13,6 21,0 15,5 1,80 24- 24 -3-0
30-13 13,6 27,0 17,5 2,60 24- 30 -4-0
30-15 M 30 x 2 15,2 27,0 17,5 2,49 24-30 -1-0
30-16 16,7 27,0 17,5 2,67 24- 30 -2-0
30-17 17,7 27,0 17,5 2,70 24- 30 -3-0
36 - 17 17,7 33,0 19,5 3,95 24 36 -3-0
36-19 M 36 x 2 19,0 33,0 19,5 3,94 24- 36 -1-0
36-21 21,8 33,0 19,5 4,27 24- 36 -2-0
45- 23 M 45 x 2 23,8 42,0 23,0 7,23 24-45 -1-0
45 - 27 27,4 42,0 23,0 7,67 24 - 45 -2 -0
56 - 27 27,4 53,0 25,5 12,50 24- 56 -4-0
56 - 30 M 56 x 2 30,0 53,0 25,5 12,32 24- 56 -1-0
56 - 33 33,5 53,0 25,5 12,39 24 56 -2-0
56 - 36 36,6 53,0 25,5 11,78 24- 56 -3-0
72- 36 36,6 69,0 25,5 18,88 24-72 -4-0
72 - 41 41,2 69,0 25,5 18,97 24-72 -1-0
M72x2
72- 45 45,8 69,0 25,5 16,85 24-72 -2-0
72- 48 48,0 69,0 25,5 19,02 24 72 -3-0
Werkstoff: CuZn39Pb3 (CW614 N)EN 12 164 bzw. EN 12 168
Ausfuhrung: VG 88 812
Oberflachen: verchromt

Cu/Ni5b Crrnach DIN EN 12 540
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Einzelteile fur Einfiihrungen aus Messing; vernickelt

Einzelteile

Stutzen
Reduzierstutzen
Erweiterungs-Stutzen

Stutzen

Stutzen

Stutzen

Stutzen

Schraubbuchsen
Reduzier-Schraubbuchsen

Sechskant-Reduktionen

Sechskant-Reduktionen mit Anschl.-Dichtring

Reduzier-Ringe
Reduzier-Ringe
Verschluss-Schrauben
Verschluss-Schrauben

Flache Muttern

Flache Muttern

Muttern fiir Potenzialausgleich

Muttern fiir Potenzialausgleich

Nenngrésse

16 bis 105
18 -R 24 bis 72 - R 80
18 -E 16 bis 80 - E 72

16 - EN 12 bis 80 - EN 75
16- Pg 7 bis 72 - Pg 48

18-G1/4 bis72-G 2 1/2
18 - NPT 1/2 bis 36 - NPT 1
16-5bis72-6

18 - RB 16 bis 72 - RB 56
16 - ENR 12 bis 63 - ENR 50
16 - ENRO 12 bis 63 - ENRO 50
24 - RGM 18 bis 80 - RGM 72
18 - RGP 9 bis 72 - RGP 48
16 - VS bis 105 - VS
12-VSbis 75- VS

1016 - MU bis 10105 - MU
1012 - MU bis 1075 - MU
1016 - POT bis 1072 - POT

1012 - POT bis 1075 - POT

Ausgabe 1/2005

Inhaltsverzeichnis

Einzelteile
Messing
vernickelt
im Katalog
Grosse Seite enthalten
M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 12:1.1 *
M 18x 1,5-M 24 x 1,5 bis M 72x2-M 80 x 2 12:1.2 *
M18x1,5-M16x 1,5 bisM80x2-M72x2 12:1.3 *
M16x1,5-M12x1,5bisM80x2-M75x1,5 12:1.4 *
M 16 x 1,5 - Pg 9 bis M 36 x 2 - Pg 42 12:1.5 *
M 45 x 2 - Pg 21 bis M 72 x 2- Pg 48 12:1.6 *
M18x1,5-G1/4bisM72x2-G21/2 12:1.7
M 18 x 1,5 - NPT 1/2 bis M 36 x 2 - NPT 1 12:1.8
M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 12:2.1 *
M18x1,5-M 16 x 1,5 bis M72x 2 - M 56 x 2 12:2.2
M16x1,5-M12x 1,5 bis M63 x 1,5-M 50 x 1,5 12:2.3
M16x1,5-M12x 1,5 bis M63 x 1,5-M 50 x 1,5 12:2.4
M24x1,5-M18x1,5bisM72x2-M80x2 12:2.5
M18x1,5-Pg9bisM72x2-Pg48 12:2.6
M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 12:4.1 *
M12x1,5bisM75x 1,5 12:4.2 *
M 16 x 1,5 bis M 105 x 2 12:5.1 *
M12x1,5bisM75x 1,5 12:5.2 *
M16x1,5bisM72x 2 12:5.3 *
M12x1,5bisM75x 1,5 12:5.4 *
Seite 12.0.1



Stutzen fiir Einfihrungen DIN 89 280 Serie 20 - Ni

M16x 1,5
12 bi
11 is
M 105 x 2
- Messing
vernickelt
N~ ™ _|]_ _ _ _
- T T ©
=~
3 o©
o =
£R
L
5z
=)
Nenngrofe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
16 - Ni M16x1,5 9 32 19 11 2,74 20 - 16 - 002 - 001
18 - Ni M18x1,5 10 34 22 13 3,89 20- 18- 002 - 000
24 - Ni M24x1,5 11 37 28 18 5,89 20 - 24 - 002 - 000
30 - Ni M 30x 2 12 43 35 24 10,33 20 - 30- 002 - 000
36 - Ni M 36 x 2 13 47 41 30 13,69 20 - 36 - 002 - 000
45 - Ni M 45 x 2 14 51 51 37 22,64 20 - 45- 002 - 000
56 - Ni M 56 x 2 15 55 62 47 31,25 20 - 56 - 002 - 000
72 - Ni M72x2 16 60 78 61 46,96 20- 72 - 002 - 000
80 - Ni M 80 x 2 18 65 90 70 79,83 20 - 80 - 002 - 000
105 - Ni M 105 x 2 20 74 115 90 129,10 20 - 105 - 002 - 001 *
Werkstoff: CuZn39Pb3 (CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

furM 105x2: GS-CuZn33Pb2-B(CC 750 S ) DIN EN 1982
Oberflachen:  vernickelt

Cu/Ni5b DINEN 12 540
Ausfuhrung: DIN 89 280 Teil2 bzw. EH-Norm * EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Vernickeln
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Serie 20 - R - Ni Reduzier-Stutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280
M18x1,5/M24x1,5

bis
M72x2/M80x2 12
Messing 1
vernickelt
- o« o~
°| o 10 - - ©l =
= =
@ @
S = S =
£ X £ X
3 © Z o
23 23
o F o F
L L
5z 5z
€D €D
NenngréRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
18 -R 24 - Ni M 24 x 1,5 11 35 28 13 6,35 20 - 18 - 002 - 240
18-R 30-Ni M18x1,5 M30x 2 12 36 85 13 10,10 20- 18 002 - 300
18 -R 36 - Ni M 36 x 2 13 37 41 13 14,60 20 - 18- 002 - 360
24-R 30 -Ni M24x15 M30x2 12 38 35 18 9,74 20 - 24 - 002 - 300
24 -R 36 - Ni ' M 36 x 2 13 39 41 18 14,86 20 - 24 - 002 - 360
30-R 36 -Ni M 30 x 2 M 36 x 2 13 44 41 24 14,58 20 - 30 - 002 - 360
30-R 45-Ni M 45 x 2 14 45 51 24 24,89 20 - 30 - 002 - 450
36-R 45-Ni M 36 x 2 M 45 x 2 14 48 51 30 23,22 20 - 36 - 002 - 450
36 -R 56 - Ni M 56 x 2 15 49 62 30 39,05 20 - 36 - 002 - 560
45-R 56 -Ni M45x2 M 56 x 2 15 52 62 37 37,29 20 - 45- 002 - 560
56-R 72-Ni M56x2 M72x2 16 56 78 47 61,33 20 - 56 - 002 - 720
72-R 80-Ni M72x2 M 80 x 2 16 63 90 61 71,13 20 - 72 - 002 - 800
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

Oberflachen:  vernickelt
Cu/Ni5b DINEN 12 540
Ausfuhrung: DIN 89 280 Teil 2
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Vernickeln

Seite 12.1.2 Ausgabe 1/2005



Erweiterungs - Stutzen fiir Einfithrungen DIN 89 280 Serie 20 - E - Ni
M18x1,5/M16x1,5

bis
12 M80x2/M72x2
" Messing
vernickelt
]
35| 3|H- —- - °
] S
~ ~ ;

25 23

g © g ©

o = o =

£ 2 £ 2

Lo Lo

5z 5z

€ 0O € 0O

NenngréRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
18-E16-Ni M18x15 M16x1,5 9 33 22 11 3,90 20- 18- 002 - 160
24 -E 16 - Ni M24x15 M16x1,5 9 35 28 11 5,40 20 - 24 -002 - 160
24 -E 18 - Ni ’ M18x1,5 10 36 28 13 5,64 20 - 24 - 002 - 240
30-E 18 - Ni M18x1,5 10 41 35 13 9,20 20 - 30- 002 - 180
. M30x2
30-E 24 -Ni M24x1,5 11 42 35 18 10,13 20 - 30- 002 - 240
36-E 24 -Ni M 36 x 2 M24x1,5 11 45 41 18 14,07 20 - 36 - 002 - 240
36-E 30-Ni M30x2 12 46 41 24 13,74 20 - 36 - 002 - 300
45-E36-Ni M45x2 M 36 x 2 13 50 51 30 21,18 20 - 45- 002 - 360
56-E45-Ni M56x2 M 45 x 2 14 54 62 37 32,10 20 - 56 - 002 - 450
72-E56-Ni M72x2 M 56 x 2 15 59 78 47 49,16 20 - 72 - 002 - 560
80-E72-Ni M80x2 M72x2 16 63 90 61 76,84 20- 80-002-720 *
Werkstoff: CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: vernickelt
Cu/Ni5b DINEN 12 540
Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm * EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Vernickeln
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Serie 20 - EN - Ni Stutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280

M16x1,5/M12x1,5 mit Aussengewinde nach DIN EN 60 423
bis
M80x2/M75x1,5 o 12
Messing
vernickelt
\__4
~— (3]
% el © m- - - ©
. | .ﬁ/
5
S =z 3
£ R £
% © ag) ©
23 23
o F o F
Lo Lo
5z £z
€D €D
NenngréRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
16 - EN 12 - Ni M12x1,5 7 30 19 7 2,91 20 - 16 - 002 - 120
16 - EN 20 - Ni M16x 1,5 M20x1,5 7 30 24 1" 4,11 20 - 16 - 002 - 200
16 - EN 25 - Ni M25x1,5 7 30 28 11 5,60 20 - 16 - 002 - 250
18 -EN 12 - Ni M12x1,5 8 32 22 7 4,12 20 - 18 - 002 - 120
18 - EN 20 - Ni M18x15 M20x1,5 8 32 24 13 4,86 20 - 18 - 002 - 200
18 - EN 25 - Ni ’ M25x1,5 8 32 28 13 6,73 20 - 18 - 002 - 250
18 - EN 32 - Ni M32x1,5 8 32 35 13 9,12 20 - 18 - 002 - 320
24 - EN 20 - Ni M20x1,5 9 35 28 14 5,51 20 - 24 - 002 - 200
24 - EN 25 - Ni M24x1,5 M25x1,5 9 35 28 18 6,54 20 - 24 - 002 - 250
24-EN 32 -Ni M32x15 9 35 35 18 10,35  20- 24 - 002 - 320
30 - EN 20 - Ni M20x1,5 10 41 35 14 11,18 20 - 30 - 002 - 200
30 - EN 25 - Ni M25x1,5 10 41 35 18 10,71 20 - 30 - 002 - 250
. M30x2
30-EN 32 -Ni M32x1,5 10 41 40 24 11,75 20 - 30 - 002 - 320
30 - EN 40 - Ni M40x1,5 10 41 45 24 18,15 20 - 30 - 002 - 400
36 - EN 20 - Ni M20x 1,5 11 45 41 14 15,43 20 - 36 - 002 - 200
36 - EN 25 - Ni M25x1,5 11 45 41 18 15,75 20 - 36 - 002 - 250
36 - EN 32 - Ni M 36 x 2 M32x1,5 1" 45 41 24 14,90 20 - 36 - 002 - 320
36 - EN 40 - Ni M40 x 1,5 11 45 45 30 16,50 20 - 36 - 002 - 400
36 - EN 50 - Ni M50 x 1,5 11 45 55 30 27,81 20 - 36 - 002 - 500
45 - EN 32 - Ni M32x1,5 1" 48 51 24 24,33 20 - 45 - 002 - 320
45 - EN 40 - Ni M 45 x 2 M40x1,5 1" 48 51 33 23,22 20 - 45 - 002 - 400
45 - EN 50 - Ni M50x1,5 1" 48 55 37 28,50 20 - 45 - 002 - 500
45 - EN 63 - Ni M63x1,5 1" 48 69 37 45,21 20 - 45 - 002 - 630
56 - EN 40 - Ni M40 x 1,5 12 52 62 33 32,74 20 - 56 - 002 - 400
56 - EN 50 - Ni M 56 x 2 M50 x 1,5 12 52 62 42 32,62 20 - 56 - 002 - 500
56 - EN 63 - Ni M 63 x 1,5 12 52 69 47 43,02 20 - 56 - 002 - 630
72 - EN 50 - Ni M 72 x 2 M50x1,5 12 56 78 42 47,61 20 - 72 - 002 - 500
72 - EN 63 - Ni M63x1,5 12 56 78 55 45,79 20 - 72 - 002 - 630
80 - EN 63 - Ni M 80 x 2 M63x 1,5 14 61 90 55 78,12 20 - 80 - 002 - 630 *
80 -EN 75 - Ni M75x1,5 14 61 90 65 79,04 20 - 80 - 002 - 750 *

Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N )DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen:  vernickelt
Cu /Ni5b DIN 12 540
Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 5 bzw. EH-Norm * EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Vernickeln
Stutzen mitd1=M 16 x 1,5 s. Seite 12.1.1 und 12.1.3
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Stutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280 Serie 20 - Pg - Ni

mit Pg - Aussengewinde nach DIN 40 430 M16x1,5/Pg7
bis
12
11 M 36 x 2/ Pg 42
Messing
- vernickelt
e e T e

=
e

3o g

23 : 3

o F o Y

Lo g

© Z 5 Z

I=la) oa)

NenngrdRe d d1 1 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
16 - Pg 7 - Ni Pg 7 7 30 19 8 2,89 20 - 16 - 102 - 070
16 - Pg 9 - Ni M16x15 Pg9 7 30 19 11 2,84 20- 16 - 102 - 090
16 - Pg 11 - Ni Pg 11 7 30 22 11 3,65 20- 16 - 102 - 110
18 -Pg 9 - Ni Pg 9 8 32 22 11 3,74 20- 18 - 102 - 090
18 - Pg 11 - Ni Pg 11 8 32 22 13 3,90 20- 18 - 102 - 110
18 - Pg 13,5 - Ni M18x1,5 Pg13,5 8 32 22 13 4,33 20- 18 - 102 - 130
18 - Pg 16 - Ni Pg 16 8 32 25 13 5,08 20- 18 - 102 - 160
18 - Pg 21 - Ni Pg 21 8 32 31 13 7,92 20- 18 - 102 - 210
24 -Pg 9 - Ni Pg 9 9 35 28 11 5,50 20 - 24 - 102 - 090
24 - Pg 11 - Ni Pg 11 9 35 28 13 5,79 20- 24 - 102 - 110
24 - Pg 13,5 - Ni Pg 13,5 9 35 28 15 5,56 20 - 24 - 102 - 130
24 - Pg 16 - Ni Pg 16 9 35 28 17,5 5,68 20- 24 102 160
X M24 x1,5
24 - Pg 21 - Ni Pg 21 9 35 31 18 7,64 20 - 24 - 102 - 210
24 - Pg 29 - Ni Pg 29 9 B5) 41 18 13,20 20- 24 - 102 - 290
24 - Pg 36 - Ni Pg 36 9 35 51 18 21,20 20 - 24 - 102 - 360
24 - Pg 42 - Ni Pg 42 9 B5) 60 18 28,10 20 - 24 - 102 - 420
30-Pg 11 -Ni Pg 11 10 41 35 13 11,13 20- 30 - 102 - 110
30-Pg 13,5-Ni Pg 13,5 10 41 35 15 11,20 20- 30 - 102 - 130
30-Pg 16 - Ni Pg 16 10 41 35 17,5 9,97 20- 30 - 102 - 160
30-Pg21-Ni M 30 x 2 Pg 21 10 41 35 24 9,46 20- 30 - 102 - 210
30 -Pg 29 - Ni Pg 29 10 41 41 24 14,05 20 - 30 - 102 - 290
30 - Pg 36 - Ni Pg 36 10 41 51 24 23,30 20 - 30 - 102 - 360
30-Pg42-Ni Pg 42 10 41 60 24 29,81 20 - 30 - 102 - 420
36 - Pg 16 - Ni Pg 16 11 45 41 17,5 13,74 20 - 36 - 102 - 160
36 - Pg 21 - Ni Pg 21 11 45 41 24 13,27 20- 36 - 102 - 210
36 - Pg 29 - Ni M 36 x 2 Pg 29 11 45 41 30 13,65 20 - 36 - 102 - 290
36 - Pg 36 - Ni Pg 36 11 45 51 30 22,14 20 - 36 - 102 - 360
36 - Pg 42 - Ni Pg 42 11 45 60 30 30,96 20 - 36 - 102 - 420
Werkstoff: CuZn39Pb3 (CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: vernickelt
Cu/ Ni 5b DIN EN 12 540

Ausfuhrung: DIN 89 280 Teil 2

Gewinde Toleranzen: 6G vor dem Vernickeln
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Serie 20 - Pg - Ni Stutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280

M45x 2/ Pg 21 mit Pg - Aussengewinde nach DIN 40 430
bis
M 72 x 2 / Pg 48 12
Messing 11
vernickelt »
S5 o T ©
f a7

3

£ [}

3~ g

o = =]

52 83

w o™ =

(SO N ¥

gz c =z

E 5 5

NenngréRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.

45 - Pg 21 - Ni Pg 21 11 48 51 24 21,74 20 - 45 - 102 - 210
45 - Pg 29 - Ni Pg 29 11 48 51 30 22,09 20 - 45 - 102 - 290
45 - Pg 36 - Ni M 45 x 2 Pg 36 11 48 51 37 23,02 20 - 45 - 102 - 360
45 - Pg 42 - Ni Pg 42 11 48 60 37 31,32 20 - 45 - 102 - 420
45 - Pg 48 - Ni Pg 48 11 48 62 37 36,50 20 - 45 - 102 - 480
56 - Pg 29 - Ni Pg 29 12 52 62 30 30,87 20 - 56 - 102 - 290
56 - Pg 36 - Ni M 56 x 2 Pg 36 12 52 62 37 32,09 20 - 56 - 102 - 360
56 - Pg 42 - Ni Pg 42 12 52 62 47 29,34 20 - 56 - 102 - 420
56 - Pg 49 - Ni Pg 48 12 52 62 47 33,25 20 - 56 - 102 - 480
72 - Pg 42 - Ni M 72 x 2 Pg 42 12 56 78 47 43,59 20 - 72 - 102 - 420
72 - Pg 48 - Ni Pg 48 12 56 78 50 45,24 20 - 72 - 102 - 480
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: vernickelt

Cu/Ni5b DIN 12 540
Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 2
Gewinde Toleranzen: 6G vor dem Vernickeln
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Stutzen fiir Einflihrungen DIN 89 280 Serie 20 - G - Ni

mit Rohrgewinde ( aussen ) nach DIN 228 M18x1,5-G 1/4
bis
12 M72x2-G21/2
" Messing
vernickelt
A
3| 5| S - —- - o
~ <
5 : 1

[0} .

5 e 8

cC o B

T = 2 o

Lo &

%z 5z

[Sa) X O

NenngrdRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
18 - G 1/4 -Ni G 1/4 10 34 22 8,5 4,20 20 - 18 - 502 - 020
18 - G 3/8 -Ni M 18 x 1,5 G 3/8 10 34 22 11 4,30 20 - 18 - 502 - 030
18 - G 1/2 -Ni G1/2 10 34 25 13 5,30 20 - 18 - 502 - 040
24 -G 1/4 - Ni G 1/4 10 36 28 8,5 6,10 20 - 24 - 502 - 020
24 -G 3/8 - Ni G 3/8 10 36 28 11 6,30 20 - 24 - 502 - 030
24 -G 1/2 - Ni M24x15 G1/2 10 36 28 14 6,60 20 - 24 - 502 - 040
24 - G 5/8 - Ni ’ G 5/8 11 37 28 15 7,10 20 - 24 - 502 - 050
24 -G 3/4 - Ni G 3/4 1" 37 30 18 9,40 20 - 24 - 502 - 060
24 -G 1-Ni G1 13 39 40 18 13,80 20- 24 - 502 080
30-G 1/2 - Ni G1/2 10 41 35 15 11,40 20 - 30 - 502 - 040
30-G 3/4 - Ni M 30 x 2 G 3/4 11 42 35 18 12,20 20 - 30 - 502 - 060
30-G1-Ni G1 13 44 41 24 14,80 20 - 30 - 502 - 080
30-G11/4 -Ni G11/4 13 44 45 24 21,40 20 - 30 - 502 - 100
36 -G 3/4 - Ni G 3/4 1" 45 41 18 16,30 20 - 36 - 502 - 060
36-G1-Ni G1 13 47 41 24 17,00 20 - 36 - 502 - 080
. M36x2
36-G11/4-Ni G11/4 14 48 50 30 22,50 20 - 36 - 502 - 100
36-G11/2-Ni G11/2 14 48 52 30 28,00 20 - 36 - 502 - 120
45-G1-Ni G1 13 50 51 25 25,10 20 - 45 - 502 - 080
45 -G 11/4 - Ni M 45 x 2 G11/4 14 51 51 35 25,70 20 - 45 - 502 - 100
45-G11/2 - Ni G11/2 14 51 55 37 26,00 20 - 45 - 502 - 120
56 -G 11/4 - Ni G11/4 14 54 62 35 25,10 20 - 56 - 502 - 100
56 -G 11/2-Ni M 56 x 2 G112 14 54 62 41 25,70 20 - 56 - 502 - 120
56 - G 13/4 - Ni G13/4 15 55 62 47 26,00 20 - 56 - 502 - 130
72 -G 2 - Ni G2 16 60 78 54 50,80 20 - 72 - 502 - 140
72-G 21/4 - Ni M72x2 G21/4 16 60 78 59 50,30 20 - 72 - 502 - 150
72-G 21/2 - Ni G21/2 16 60 80 61 65,80 20 - 72 - 502 - 160
Werkstoff: CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: vernickelt
Cu/Ni5b DIN EN 12 540

Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 2

Gewinde Toleranzen vor dem Vernickeln: 6G bzw. Klasse A fur Aussengewinde
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Serie 20 - NPT - Ni
M 18 x 1,5/ NPT 1/2

bis
M 36 x2 /NPT 1
Messing
vernickelt
~
@
o -
3 © -
o =
£3 E S
Lo 2
B S s <
25 g 2
Nenngrofe d d1 11
18 - NPT 1/2 - Ni NPT 1/2 - 14 20
M18x1,5
18 - NPT 3/4 - Ni X NPT 3/4 - 14 15
24 - NPT 1/2 - Ni NPT 1/2 - 14 15
M24x1,5
24 - NPT 3/4 - Ni X NPT 3/4 - 14 15
30 - NPT 3/4 - Ni NPT 3/4 - 14 15
M 30 x 2
30 -NPT 1 - Ni X NPT 1-11,5 20
36 - NPT 3/4 - Ni NPT 3/4 - 14 15
M 36 x 2
36-NPT1 - Ni X NPT 1-11,5 20
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: vernickelt
Cu/Ni5b DIN EN 12 540
Ausfuihrung: DIN 89 280 Teil 2
Gewinde Toleranzen: 6G vor dem Vernickeln
Seite 12.1.8

Stutzen fir Einflihrungen DIN 89 280

mit NPT - Gewinde ( aussen )

12
1

N = o ] - -

] o T ©
12 d2 d3 ka/% Artikel-Nr.
44 22 13 7,20 20 - 18 - 502 - 640
39 28 13 8,00 20 - 18 - 502 - 650
41 28 15 6,31 20 - 24 - 502 - 640
41 28 18 7,30 20 - 24 - 502 - 650
46 35 18 12,96 20 - 30 - 502 - 650
51 35 24 15,42 20 - 30 - 502 - 660
49 41 18 17,00 20 - 36 - 502 - 650
54 41 24 17,50 20 - 36 - 502 - 660

Ausgabe 1/2005



Schraubbuchsen fiir Einfiihrungen DIN 89 280

Nenngrofe
16 - 5-Ni
18- 5-Ni
24 - 5-Ni
30- 5-Ni
36- 5-Ni
45- 5-Ni
56- 5-Ni
72- 5-Ni
80- 5-Ni

105- 5-Ni

18- 6-Ni
24 - 6-Ni
30- 6-Ni
36- 6-Ni
45- 6-Ni
56 - 6-Ni

72 - 6-Ni

Werkstoff:

Oberflachen:

Ausfiihrung:

sw

T ]

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7
d

M16x 1,5
M18x1,5
M24x1,5
M30x2
M 36 x 2
M45x2
M 56 x 2
M72x2
M 80 x 2

M 105 x 2

M18x1,5
M24x1,5
M30x2
M 36 x 2
M45x 2
M 56 x 2

M72x2

20

21

24

25

27

28

30

33

40

15
16
17
19
20

22

15

16

16

19

19

20

20

22

25

30

10
11
11
12
12

14

d1

)
i

T
|/

d1 SW
10,7 17
12,5 19
19,0 24
22,0 30
28,0 36
36,0 46
47,0 55
62,0 70 **
70,0 85 **
90,0 105 **
12,5 19
19,0 24
22,0 30
28,0 36
36,0 46
47,0 55
62,0 70 **

CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168;
firM105x2: GS-CuZn33Pb2-B (CC 750 S ) DIN EN 1982

vernickelt

Cu/Ni5b DINEN 12 540

DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6e vor dem Vernickeln

Ausgabe 1/2005

Serie 21 - Ni

M16x1,5
bis

M 105 x 2

Messing

vernickelt

e kg/% Artikel-Nr.
19,6 1,50 21- 16 - 502 - 001
21,9 1,91 21 - 18 - 502 - 000
27,7 2,48 21 - 24 - 502 - 000
34,6 5,52 21 - 30 - 502 - 000
41,6 7,09 21 - 36 - 502 - 000
53,1 11,83 21 - 45 - 502 - 000
63,5 14,92 21 - 56 - 502 - 000
75,7 22,14 21- 72 - 502 - 001
92,0 33,95 21 - 80 - 502 - 000 *
113,6 61,32 21 -105 - 502 - 001 *
21,9 1,25 21- 18 - 602 - 000
27,7 1,84 21 - 24 - 602 - 000
34,6 3,79 21 - 30 - 602 - 000
41,6 5,10 21 - 36 - 602 - 000
53,1 8,77 21 - 45 - 602 - 000
63,5 11,05 21 - 56 - 602 - 000
75,7 16,47 21- 72 - 602 - 001
* EH-Norm
** Achtkant
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Serie 21 - RB - Ni Reduzier-Schraubbuchsen
M24x15/M18x1,5 fur Dichtungssatz W
bis
M72x2/M56x 2 |

Messing 1
vernickelt

@)

~ ~
= z

[0} : [0 >

T3 e 3 12

£ 8 =

D © D ©

o = o =

S @ s @

w o w o

5z 5z

€0 €0

NenngréRe d d1 | 11 12 d2 Sw e kg/% Artikel-Nr.

24 -RB 18 -Cr M24x1,5 M18x 1,5 20 16 17,0 13 24 27,7 3,8 21 - 24 - 502 - 180
30-RB 18 - Ni M 30 x 2 M18x1,5 24 19 21,0 13 30 34,6 9,8 21 - 30 - 502 - 180
30 -RB 24 - Ni M24x1,5 24 19 21,0 18 30 34,6 6,0 21 - 30 - 502 - 240
36 - RB 24 - Ni M 36 x 2 M 24 x1,5 25 19 22,0 18 36 41,6 13,1 21 - 36 - 502 - 240
36 - RB 30 - Ni M 30 x 2 25 19 22,0 24 36 41,6 7,8 21 - 36 - 502 - 300
45 -RB 30 - Ni M 45 x 2 M 30 x 2 27 20 24,0 24 46 53,1 21,9 21 - 45 - 502 - 300
45 - RB 36 - Ni M 36 x 2 27 20 24,0 30 46 53,1 14,9 21 - 45 - 502 - 360
56 - RB 36 - Ni M 56 x 2 M 36 x 2 28 20 25,0 30 55 63,5 36,3 21 - 56 - 502 - 360
56 - RB 45 - Ni M 45 x 2 28 20 25,0 37 55 63,5 23,1 21 - 56 - 502 - 450
72 -RB 45 - Ni M 72 x 2 M45x 2 30 22 27,0 37 75 86,6 70,0 21 - 72 - 502 - 450
72 - RB 56 - Ni M 56 x 2 30 22 27,0 47 75 86,6 48,3 21 - 72 - 502 - 560
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: vernickelt

Cu/Ni5b DINEN 12 540
Ausfiihrung: EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Vernickeln
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Sechskant-Reduktionen Serie 21 - ENR - Ni

Gewinde nach DIN EN 60 423 7 M16x1,5/M12x 1,5
bis
! sw
1 M63x1,5/M50x1,5
Messin
e g
?_ vernickelt
R Il ] o
~
R

S = 3

£ X £

5 © 2o

o = o =

£ £

Lo Lo 3

5z 5z

E D E D

NenngréRe d d1 I 1 sSw e kg/% Artikel-Nr.
16 - ENR12-Ni M16x1,5 M12x1,5 13 8 22 25,4 1,76 21 - 16 - 002 - 121
20 - ENR 12 - Ni M20x15 M12x1,5 13 8 24 27,7 2,75 21 - 20 - 002 - 121
20 - ENR 16 - Ni ' M 16 x 1,5 13 8 24 27,7 1,83 21- 20 - 002 - 161
25- ENR 16 - Ni M16x1,5 13 8 30 34,6 4,14 21- 25 - 002 - 161
. M25x1,5
25- ENR 20 - Ni M20x1,5 13 8 30 34,6 2,92 21- 25 - 002 - 201
32- ENR 16 - Ni M16x 1,5 16 10 36 41,6 9,36 21 - 32 - 002 - 161
32- ENR20-Ni M32x1,5 M20x 1,5 16 10 36 41,6 7,82 21- 32 - 002 - 201
32 - ENR 25 - Ni M25x 1,5 16 10 36 41,6 5,58 21 - 32 - 002 - 251
40 - ENR 20 - Ni M20x1,5 17 10 46 53,1 16,29 21 - 40 - 002 - 201
40- ENR25-Ni M40x1,5 M25x1,5 17 10 46 53,1 13,82 21 - 40 - 002 - 251
40 - ENR 32 - Ni M32x1,5 17 10 46 53,1 9,50 21 - 40 - 002 - 321
50 - ENR 32 - Ni M50x15 M32x1,5 18 11 55 63,5 20,69 21 - 50 - 002 - 321
50 - ENR 40 - Ni ' M40x 1,5 18 11 55 63,5 14,07 21 - 50 - 002 - 401
63 - ENR 40 - Ni M63x 15 M40x1,5 20 12 70 80,8 37,97 21 - 63 - 002 - 401
63 - ENR 50 - Ni ’ M50 x 1,5 20 12 70 80,8 26,38 21 - 63 - 002 - 501
Werkstoff: CuZn39Pb3 (CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: vernickelt
Cu/Ni5b DINEN 12 540

Ausfiihrung: EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Vernickeln
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Serie 21 - ENRO - Ni Sechskant- Reduktionen mit Dichtring

M16x1,5/M12x1,5 Gewinde nach DIN EN 60 423
bis
M63x1,5/M50x1,5 we !
Messing M
vernickelt )
Einzeilteile 4‘
Sechskant-Reduktion Seite: 12.2.3 © — o o
Dichtring Seite: 10.9.1
S S
£ £
3o 3o
23 23
o F o F
Lo Lo
5z gz
ISpa) ISla)

NenngréRe d d1 11 12 Sw e kg/% Artikel-Nr.
16-ENRO12-Ni M16x1,5 M12x 1,5 13 8 22 254 1,78 21- 16 - 902 - 121
20 - ENRO 12 - Ni M20x15 M12x1,5 13 8 24 27,7 2,78 21- 20 - 902 - 121
20 - ENRO 16 - Ni ' M16x1,5 13 8 24 27,7 1,86 21- 20 - 902 - 161
25 - ENRO 16 - Ni M25x 15 M16x 1,5 13 8 30 34,6 4,17 21- 25 - 902 - 161
25 - ENRO 20 - Ni ' M20x1,5 13 8 30 34,6 2,95 21- 25 - 902 - 201
32 - ENRO 16 - Ni M16x 1,5 16 10 36 41,6 9,40 21- 32 - 902 - 161
32-ENRO20-Ni M32x1,5 M20x1,5 16 10 36 41,6 7,86 21- 32 - 902 - 201
32 - ENRO 25 - Ni M25x1,5 16 10 36 41,6 5,62 21- 32 - 902 - 251
40 - ENRO 20 - Ni M20x 1,5 17 10 46 53,1 16,34 21 - 40 - 902 - 201
40 -ENRO25-Ni M40x1,5 M25x1,5 17 10 46 53,1 13,87 21 - 40 - 902 - 251
40 - ENRO 32 - Ni M32x1,5 17 10 46 53,1 9,55 21 - 40 - 902 - 321
50 - ENRO 32 - Ni M50x15 M32x1,5 18 11 55 63,5 20,80 21 - 50 - 902 - 321
50 - ENRO 40 - Ni ' M40x 1,5 18 11 55 63,5 14,18 21 - 50 - 902 - 401
63 - ENRO 40 - Ni M63x15 M40x 1,5 20 12 70 80,8 38,11 21 - 63 - 902 - 401
63 - ENRO 50 - Ni ' M50x 1,5 20 12 70 80,8 26,52 21- 63 - 902 - 501
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

Perbunan ( fur Dichtringe )
Ausfiihrung: EH-Norm
Oberflachen: vernickelt

Cu/Ni5b DINEN 12 540
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Vernickeln
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Reduzier-Ringe
mit metrischem Innen - und Aussengewinde

NenngroBe

24 - RGM

30 - RGM
30 - RGM

36 - RGM
36 - RGM

45 - RGM
45 - RGM
45 - RGM

56 - RGM
56 - RGM
56 - RGM

72 - RGM
72 - RGM
72 - RGM

80 - RGM

Werkstoff:

18 - Ni

18 - Ni
24 - Ni

24 - Ni
30 - Ni

24 - Ni
30 - Ni
36 - Ni

30 - Ni
36 - Ni
45 - Ni

36 - Ni
45 - Ni
56 - Ni

72 - Ni

Oberflachen:

Ausfiihrung:

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

Q.

M24x1,5

M 30x 2

M 36 x 2

M 45 x 2

M 56 x 2

M72x2

M 80 x 2

CuzZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

vernickelt

Cu/Ni5b DINEN 12 540

EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Vernickeln

o Mmetr. Feingewinde
~ DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

M18x1,5

M18x1,5
M24x1,5

M24 x1,5
M 30 x 2

M24x1,5
M 30 x 2
M 36 x 2

M 30 x 2
M 36 x 2
M 45 x 2

M 36 x 2
M 45 x 2
M 56 x 2

M72x2

d2

21

21
21

21
21

21
21
21

21
21
21

21
21
21

21

Ausgabe 1/2005

15

15
15

15
15

15
15
15

15
15
15

15
15
15

15

d2

28

35
35

41
41

50
50
50

62
62
62

78
78
78

85

kg/%
4,4

9,4
5,8

11,6
7.1

22,2
17,7
12,1

34,2
28,6
18,4

58,1
47,9
32,3

20,4

Serie 21 - RGM - Ni
M24x1,5/M18x 1,5
bis
M80x2/M72x2
Messing
vernickelt

Artikel-Nr.

21- 24 -002 - 180

21- 30 - 002 - 180
21- 30 - 002 - 240

21 - 36 - 002 - 240
21- 36 - 002 - 300

21 - 45 - 002 - 240
21 - 45 - 002 - 300
21 - 45 - 002 - 360

21 - 56 - 002 - 300
21 - 56 - 002 - 360
21 - 56 - 002 - 450

21- 72 - 002 - 360
21- 72 - 002 - 450
21- 72 - 002 - 560

21 - 80 - 002 - 720
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Serie 21 - RGP -
M18x1,5/Pg9
bis
M72x2/Pg48
Messing
vernickelt

NenngroRe
18 - RGP 9 - Ni

24 - RGP 11 -Ni
24 - RGP 13,5-Ni

30 - RGP 13,5 - Ni
30 - RGP 16 - Ni

36 - RGP 13,5 - Ni
36 - RGP 16 - Ni
36 - RGP 21 - Ni

45 - RGP 21 - Ni
45 - RGP 29 - Ni

56 - RGP 29 - Ni
56 - RGP 36 - Ni

72 - RGP 36 - Ni
72 - RGP 42 - Ni
72 - RGP 48 - Ni

Ni

o Mmetr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

M18x 1,5

M24x1,5

M 30 x 2

M 36 x 2

M 45 x 2

M 56 x 2

M72x2

Panzergewinde
- DIN 40 430

[e%

©

Pg

Pg 11
Pg 13,5

Pg 13,5
Pg 16

Pg 13,5
Pg 16
Pg 21

Pg 21
Pg 29
Pg 29
Pg 36
Pg 36

Pg 42
Pg 48

21

21
21

21
21

21
21
21

21
21

21
21

21
21
21

d2

Reduzier-Ringe

mit metrischem Aussengewinde

und Pg - Innengewinde nach DIN 40 430

15

15
15

15
15

15
15
15

15
15

15
15

15
15
15

Werkstoff: CuZn39Pb 3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: vernickelt
Cu/Ni5b DIN EN 12 540
Ausfiihrung: EH-Norm
Gewinde - Toleranzen: 6e vor dem Vernickeln
Seite 12.2.6

d2

22

28
28

35
35

41
41
41

50
50

62
62

78
78
78

kg/%
3,0

41
3,1

8,1
6,8

13,9
12,6
8,5

19,1
11,1

27,6
15,8

45,3
35,4
27,0

21

21
21

21
21

21
21
21

21
21

21
21

21
21
21

Artikel-Nr.

18 - 102 - 091
24 - 102 - 111
24 - 102 - 131
30 - 102 - 131
30 - 102 - 161
36 - 102 - 131
36 - 102 - 161
36 - 102 - 211
45 - 102 - 211
45 - 102 - 291
56 - 102 - 291
56 - 102 - 361
72 - 102 - 361
72 - 102 - 421
72 - 102 - 481
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Verschluss - Schrauben Serie 21 - VS - Ni

M 16 x 1,5
bis
M 105 x 2
Messing
] vernickelt
— -
- | -
Ao -—--I—-—--—a.- o -
NN
%
| . sw
[
|
Ausflihrung A Ausfiihrung B
=
S
2z
£ 8
3o o
5 2 3
w o™ =
= = 2
£ > >
s 2
NenngréRe d | n Sw e D kg/% Artikel-Nr.
16 - VS - Ni M16x1,5 A 13 9 22 25,4 1,67 21- 16 - 802 - 000
18 - VS - Ni M18x1,5 A 13 9 22 25,4 230 21- 18 - 802 - 000
24 - VS - Ni M24x1,5 A 14 9 27 31,2 4,16 21- 24 - 802 - 000
30 - VS - Ni M30x 2 A 15 10 32 41,5 6,01 21 - 30 - 802 - 000
36 - VS - Ni M 36 x 2 A 16 10 41 47,3 11,34 21 - 36 - 802 - 000
45 - VS - Ni M45x 2 B 21 10 24 51 12,51 21 - 45 - 802 - 005
56 - VS - Ni M 56 x 2 B 21 10 27 62 17,82 21 - 56 - 802 - 005
72 - VS - Ni M72X2 B 21 10 27 78 2458 21- 72 - 802 - 005
80 - VS - Ni M 80 x 2 B 21 10 27 90 3495 21- 80 - 802 - 005
105 - VS - Ni M 105 x 2 B 34 18 27 110 87,37 21- 105 - 802 - 005
Werkstoff: CuZn39Pb3(CWB614 N)DINEN 12 164
Ausfuhrung: EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6e vor dem Vernickeln
Oberflachen: vernickelt

Cu/Ni5b DINEN 12 540
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Serie 21 - VS - Ni Verschluss - Schrauben
M12x 1,5 Gewinde nach DIN EN 50 262 bzw. 60 423
bis
M75x1,5
Messing
vernickelt

11

ﬁ\/ -

I sw
K
I
Ausflihrung A Ausflihrung B
=
2
3 =
g N
g o o
5 © s
C oo 5
£ = %
£ & E
NenngréRe d I 11 SwW e D kg/% Artikel-Nr.
12 - VS - Ni M12x1,5 A 13 9 17 19,6 1,10 21- 12 -802 - 000
20 - VS - Ni M20x1,5 A 14 10 24 27,7 2,81 21- 20 - 802 - 000
25- VS - Ni M25x1,5 A 14 9 30 34,6 4,70 21- 25 -802 - 000
32-VS-Ni M32x 1,5 A 15 10 36 41,5 5,08 21- 32 -802 - 000
40 - VS - Ni M40x1,5 A 21 14 46 53,1 12,70 21 - 40 - 802 - 000
50 - VS - Ni M50x1,5 B 27 60 18,10 21 - 50 - 802 - 005
63 - VS - Ni M63x1,5 B 27 70 21,40 21 - 63 - 802 - 005
75- VS - Ni M75x1,5 B 27 80 28,50 21- 75 -802 - 005
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DINEN 12 164
Ausfuhrung: EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6e vor dem Vernickeln
Oberflachen: vernickelt

Cu/ Ni 5b DIN EN 12 540
Verschluss-Schrauben mit D = M16 x 1,5 s. Seite 12.4.1
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Flache Muttern DIN 89 280

NenngroRe

1016 - MU - Ni
1018 - MU - Ni
1024 - MU - Ni
1030 - MU - Ni
1036 - MU - Ni
1045 - MU - Ni
1056 - MU - Ni
1072 - MU - Ni
1080 - MU - Ni

10105 - MU - Ni

Werkstoff:

Oberflachen:

Ausfiihrung:

M16 x1,5
s sw bis
- M 105 x 2
Messing
| vernickelt
o tH-1— - @
[N
metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7
d s Sw e kg/% Artikel-Nr.

M16x 1,5 4 22 25,4 0,76 22- 16 - 02 -0
M18x1,5 4 22 25,4 0,59 22- 18 - 02 -0
M24x1,5 5 30 34,6 1,40 22- 24 - 02 -0
M 30 x 2 6 36 41,6 2,25 22- 30 - 02 -0
M 36 x 2 7 41 47,3 2,79 22- 36 - 02 -0
M 45 x 2 8 55 63,5 7,27 22- 45 - 02 -0
M 56 x 2 9 65 ** 70,3 8,14 22- 56 - 02 -0
M72x2 10 85 ** 92,0 16,74 22-72 - 02 -0
M 80 x 2 12 90 103,9 17,15 22- 80 - 02 -0 *
M 105 x 2 14 120 ** 129,8 32,30 22-105- 02 -0 *

CuZn39Pb3 (CW614 N)DINEN 12 164 bzw. DIN EN 12 168 bzw.
GS-CuzZn33Pb2-B(CC750S)DINEN 1982 ***

vernickelt

Cu/Ni5b DIN EN 12 540

DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G vor dem Vernickeln

* EH-Norm
** Achtkant
*** fiir Mutter M 80 x 2 und M 105 x 2

Serie 22 - Ni

Ausgabe 1/2005

Seite 12.5.1



Serie 22 - Ni

sw

17

24

30

36

46

60

70

85

19,6

27,7

34,6

41,6

53,1

69,3

80,8

98,2

M12 x 1,5
bis
M75x1,5
Messing
vernickelt
metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6
NenngroRe d S
1012 - MU - Ni M12x1,5 4
1020 - MU - Ni M20x1,5 4
1025 - MU - Ni M25x1,5 5
1032 - MU - Ni M32x1,5 6
1040 - MU - Ni M40x1,5 7
1050 - MU - Ni M 50x 1,5 9
1063 - MU - Ni M63x1,5 10
1075 - MU - Ni M75x1,5 10
Werkstoff: CuZn39Pb3(CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Oberflachen: vernickelt
Cu/Ni5b DINEN 12 540
Ausfiihrung: EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G vor dem Vernickeln

Gewinde mitd =M 16 x 1,5 s. Seite 12.5.1

Seite 12.5.2

Flache Muttern nach EH - Norm
Gewinde nach DIN EN 60 423

sw

kg/%

0,49

0,65

1,25

1,70

3,60

9,10

9,97

16,10

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

Artikel-Nr.

12 - 02 -0
20 - 02 -0
25 - 02 -0
32 -02 -0
40 - 02 -0
50 - 02 -0
63 - 02 -0
75 -02 -0
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Muttern fir Potenzialausgleich

Nenngrofe

1016 - POT - Ni
1018 - POT - Ni
1024 - POT - Ni
1030 - POT - Ni
1036 - POT - Ni
1045 - POT - Ni
1056 - POT - Ni

1072 - POT - Ni

Werkstoff:
Oberflachen:

Ausflihrung:

S1

s |

—

ol —h-J—
metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

d s s1
M16 x 1,5 4 5
M18 x 1,5 4 5
M24 x 1,5 B 6
M30 x 2 6 7
M36 x 2 7 8
M45 x 2 8 9
M56 x 2 9 10
M72 x 2 10 11

CuzZn39Pb3 (CW614 N ) DINEN 12 164 bzw.

vernickelt

Cu/Ni5b DIN EN 12 540

DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G vor dem Vernickeln

Ausgabe 1/2005

Serie 22 - POT - Ni

M16x 1,5
bis
SW M72x2
Messing
vernickelt
- a
Sw e kg/% Artikel-Nr.
22 25,4 0,76 22- 16 - 02 -2
22 25,4 0,59 22- 18 - 02 -2
30 34,6 1,40 22- 24 - 02 -2
36 41,6 2,25 22- 30 - 02 -2
41 47,3 2,79 22- 36 - 02 -2
55 63,5 7,27 22 - 45 - 02 -2
65 ** 70,3 8,14 22 - 56 - 02 -2
85 ** 92,0 16,74 22- 72 - 02 -2
DIN EN 12 168
* EH-Norm
** Achtkant
Seite 12.5.3



Serie 22 - POT - Ni

M12x1,5
bis

M75x1,5

Messing

vernickelt

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6
NenngroBe d
1012 - POT - Ni M12x1,5
1020 - POT - Ni M20x1,5
1025 - POT - Ni M25x1,5
1032 - POT - Ni M32x1,5
1040 - POT - Ni M40x1,5
1050 - POT - Ni M50x1,5
1063 - POT - Ni M63x1,5
1075 - POT - Ni M75x1,5
Werkstoff:
Oberflachen: vernickelt
Cu/ Ni5b DIN EN 12 540

Ausfiihrung: EH-Norm

CuZn39Pb3(CW614 N)DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168

Gewinde Toleranzen: 6G vor dem Vernickeln

Gewinde mitd = 16 x 1,5 s. Seite 12.5.3

10

10

Seite 12.5.4

s1

10

11

11

sw

17

24

30

36

46

60

70

85

Muttern fiir Potenzialausgleich

Gewinde nach EN 60 423

SW

19,6

27,7

34,6

41,6

53,1

69,3

80,8

98,2

kg/%

0,49

0,65

1,25

1,70

3,60

9,10

8,90

16,10

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

Artikel-Nr.

12 02 -2
20 02 -2
25 02 -2
32 02 -2
40 02 -2
50 02 -2
63 - 02 -2
75 02 -2
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Einzelteile fir Einfiihrungen aus Bronze; blank

Einzelteile

Stutzen

Stutzen
Schraubbuchsen
Verschluss-Schrauben
Verschluss-Schrauben
Flache Muttern

Flache Muttern

Nenngrésse

16 bis 72

16 - EN 12 bis 72 - EN 63
16-5bis72-5

16 - VS bis 72 - VS
12-VS bis 63 - VS
1016 - MU bis 72 - MU

1012 - MU bis 1063 - MU

Ausgabe 1/2005

Grosse

M 16 x 1,5 bis M 72x 2

M16x1,5-M12x1,5bisM72x2-M63x 1,5

M 16 x 1,5 bis M 72 x 2
M 16 x 1,5 bis M 72 x 2
M12x1,5bisM63x1,5
M 16 x 1,5 bis M 72 x 2

M12x1,5bisM63x1,5

Inhaltsverzeichnis

Einzelteile
Bronze
blank
im Katalog
Seite enthalten
13.1.1
13.1.2
13.2.1
13.3.1
13.3.2
13.4.1
13.4.2
Seite 13.0.1



Stutzen fur Einfiihrungen DIN 89 280

Nenngrofe

16 - Bz
18-Bz
24 -Bz
30-Bz
36 -Bz
45 -Bz
56 - Bz

72 -Bz

Werkstoff:
Oberflachen:
Ausfuhrung:

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

d

M16x1,5

M18x1,5

M24x1,5

M30x2

M 36 x 2

M45x2

M 56 x 2

M72x2

11

d2
d1
d3

d1 "

10

11

13

14

15

16

GC-CuSn 7ZnPb(Rg7) DIN 1705

blank
DIN 89 280 Teil 2;

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e

32

34

37

43

47

51

55

60

Ausgabe 1/2005

d2

19

22

28

35

41

51

62

78

d3

11

13

18

24

30

37

47

61

kg/%

2,87

4,08

6,17

10,83

14,35

23,73

32,75

49,21

Serie 20 - Bz

M16 x1,5
bis
M72x2
Bronze
blank

Artikel-Nr.

20- 16 - 010 - 001
20 - 18- 010 - 000
20 - 24 - 010 - 000
20 - 30- 010 - 000
20 - 36 - 010 - 000
20 - 45-010 - 000
20 - 56 - 010 - 000

20- 72-010 - 000

Seite 13.1.1



Serie 20 - EN - Bz Stutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280 und VG 88 773

M16x1,5/M12x1,5 mit Aussengewinde nach DIN EN 60 423
bis
M72x2/M63x1,5 = 12
Bronze
blank
\__4
~— (3]
% - o || ) ) ©
. | .ﬁ/
5
S =z 3
£ R £
% © ag) ©
23 23
o F o F
Lo Lo
5z £z
€D €D
NenngréRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
16 -EN 12 - Bz M12x1,5 7 30 19 7 3,05 20 - 16 - 010 - 120
16 - EN 20 - Bz M16x 1,5 M20x1,5 7 30 24 11 4,31 20 - 16 - 010 - 200
16 - EN 25 - Bz M25x1,5 7 30 28 11 5,87 20 - 16 - 010 - 250
18 -EN12-Bz M12x1,5 8 32 22 7 4,32 20 - 18 - 010 - 120
18 -EN 20 - Bz M18x15 M20x1,5 8 32 24 13 5,09 20 - 18 - 010 - 200
18 -EN 25 -Bz ’ M25x1,5 8 32 28 13 7,05 20 - 18 - 010 - 250
18-EN 32-Bz M32x1,5 8 32 35 13 9,56 20 - 18 - 010 - 320
24 -EN 20 - Bz M20x1,5 9 35 28 14 5,77 20 - 24 - 010 - 200
24 -EN25-Bz M24x1,5 M25x1,5 9 35 28 18 6,85 20 - 24 - 010 - 250
24-EN32-Bz M32x1,5 9 85 85 18 10,85 20 - 24 - 010 - 320
30-EN20-Bz M20x1,5 10 41 35 14 11,72 20 - 30 - 010 - 200
30-EN25-Bz M25x1,5 10 41 35 18 11,22 20 - 30 - 010 - 250
M 30 x 2
30-EN32-Bz M32x1,5 10 41 40 24 12,31 20 - 30 - 010 - 320
30-EN 40 -Bz M40x1,5 10 41 45 24 19,02 20 - 30 - 010 - 400
36 - EN 20 - Bz M20x 1,5 11 45 41 14 16,17 20 - 36 - 010 - 200
36 -EN 25 - Bz M25x1,5 11 45 41 18 16,51 20 - 36 - 010 - 250
36 -EN 32 - Bz M 36 x 2 M32x1,5 1" 45 41 24 15,62 20 - 36 - 010 - 320
36 - EN 40 - Bz M40 x 1,5 11 45 45 30 17,29 20 - 36 - 010 - 400
36 - EN 50 - Bz M50 x 1,5 11 45 55 30 29,15 20 - 36 - 010 - 500
45-EN 32 -Bz M32x1,5 1" 48 51 24 25,50 20 - 45 - 010 - 320
45-EN 40 - Bz M 45 x 2 M40x1,5 1" 48 51 33 24,34 20 - 45 - 010 - 400
45-EN 50 - Bz M50x1,5 1" 48 55 37 29,87 20 - 45 - 010 - 500
45-EN 63 - Bz M63x1,5 1" 48 69 37 47,38 20 - 45 - 010 - 630
56 - EN 40 - Bz M40 x 1,5 12 52 62 33 34,31 20 - 56 - 010 - 400
56 - EN 50 - Bz M 56 x 2 M50 x 1,5 12 52 62 42 34,19 20 - 56 - 010 - 500
56 - EN 63 - Bz M 63 x 1,5 12 52 69 47 45,09 20 - 56 - 010 - 630
72 -EN 50 - Bz M 72 x 2 M50x1,5 12 56 78 42 49,90 20 - 72 - 010 - 500
72 -EN 63 -Bz M63x1,5 12 56 78 55 47,99 20 - 72 - 010 - 630

Werkstoff: GC-CuSn72ZnPb(Rg7) DIN 1705
Oberflachen:  blank
Ausfuihrung: DIN 89 280 Teil 2

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e
Stutzen mitd1=M 16 x 1,5 s. Seite 13.1.1

Seite 13.1.2 Ausgabe 1/2005



Schraubbuchsen fiir Einfihrungen DIN 89 280

NenngréRe

16- 5-Bz
18- 5-Bz
24- 5-Bz
30- 5-Bz
36- 5-Bz
45- 5-Bz
56- 5-Bz

72- 5-Bz

Werkstoff:
Oberflachen:
Ausflihrung:

SW

.

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7
d
M16x1,5
M18x1,5
M24x1,5
M30x2
M 36 x 2
M45x 2

M 56 x 2

M72x2

19

20

21

24

25

27

28

30

- ©

15

16

16

19

19

20

20

22

GC-CuSn72ZnPb(Rg7)DIN 1705

blank
DIN 89 280 Teil 2
Gewinde Toleranzen: 6e

d1

a

-

d1

10,7

12,5

19,0

22,0

28,0

36,0

47,0

62,0

Ausgabe 1/2005

X
w

Serie 21 - Bz

M 16 x 1,5
bis
M72x2
S Bronze
\ blank
SW e kg/% Artikel-Nr.
17 19,6 1,57 21- 16 - 510 - 001
19 21,9 2,00 21 - 18 - 510 - 000
24 27,7 2,60 21- 24 - 510 - 000
30 34,6 5,79 21 - 30 - 510 - 000
36 41,6 7,43 21- 36 - 510 - 000
46 53,1 12,40 21 - 45 - 510 - 000
55 63,5 15,64 21- 56 - 510 - 000
75 86,6 28,45 21- 72 - 510 - 000
Seite 13.2.1



Verschluss - Schrauben

o

)
/

-
-

W

Ausflihrung A

Nenngrofe

16 - VS -Bz
18- VS-Bz
24-VS-Bz
30-VS-Bz
36-VS-Bz
45-VS -Bz
56 - VS - Bz

72-VS-Bz

Werkstoff:
Ausfuhrung:

Oberflachen:

~

=

g2 )

5 e 3

w o N

[CE 2

53 2

€5 E

d

M 16 x 1,5 A
M18x1,5 A
M24x1,5 A
M 30 x 2 A
M 36 x 2 A
M 45 x 2 B
M 56 x 2 B
M 72X 2 B

GC-CuSn72ZnPb(Rg7) DIN 1705

EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6e

blank

Ausgabe 1/2005

Serie 21 -VS -Bz

M16 x 1,5
bis
M72x2
Bronze
| blank
' x
] |
[m] \ - ! -
& /
|1 \/
Sw
Ausfiihrung B
| 11 SwW e D ka/% Artikel-Nr.
13 9 22 25,4 1,75 21- 16 - 810 - 000
13 9 22 25,4 2,41 21 - 18 - 810 - 000
14 9 27 31,2 436 21- 24 -810 - 000
15 10 36 41,5 6,30 21- 30 - 810 - 000
16 10 41 47,3 11,88 21 - 36 - 810 - 000
21 10 27 51 13,11 21 - 45 - 810 - 005
21 10 27 62 18,68 21- 56 - 810 - 005
21 10 27 78 25,76 21- 72 - 810 - 005
Seite 13.3.1



Serie 21 -VS - Bz
M12x1,5

bis

M63x1,5

Bronze
blank

Nenngrofe

12- VS -Bz
20-VS-Bz
25-VS-Bz
32-VS-Bz
40 - VS - Bz
50 - VS -Bz
63 - VS -Bz

75 -

Werkstoff:
Ausfiihrung:

Oberflachen:

Verschluss - Schrauben
Gewinde nach DIN EN 50 262 bzw. 60 423

o Mmetr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

M12x1,5

M20x1,5

M25x1,5

M32x 1,5

M40x1,5

M50x 1,5

M63x1,5

M75x1,5

Ausfiihrung

A

e

A

Sw
Ausflihrung A

| 1 SW
13 9 17
14 10 24
14 9 30
15 10 36
21 14 46
27

27

27

GC-CuSn72ZnPb(Rg7)DIN 1705
EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6e

blank

Verschluss-Schrauben mit D = M16 x 1,5 s. Seite 13.3.1

Seite 13.3.2

11

19,6

27,7

34,6

41,5

53,1

60

70

80

Ausflihrung B

4,93

5,32

13,31

18,97

22,43

29,87

21

21

21

21

21

21

21

21

Artikel-Nr.

12 - 810 - 000
20 - 810 - 000
25 - 810 - 000
32 - 810 - 000
40 - 810 - 000
50 - 810 - 005
63 - 810 - 005
75 - 810 - 005
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Flache Muttern DIN 89 280

NenngroRe

1016 - MU - Bz
1018 - MU - Bz
1024 - MU - Bz
1030 - MU - Bz
1036 - MU - Bz
1045 - MU - Bz
1056 - MU - Bz

1072 - MU - Bz

Werkstoff:
Oberflachen:
Ausfiihrung:

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

d s
M16x1,5 4
M18x1,5 4
M24x1,5 5
M 30 x 2 6
M 36 x 2 7
M45x 2 8
M 56 x 2 9
M72x2 10

GC-CuSn7ZnPb(Rg7) DIN1705
blank

EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G

Ausgabe 1/2005

SwW

22

22

30

36

41

55

65

85

*k

*%

Serie 22 - Bz

M16x1,5
bis
M72x2
Bronze
blank
a
e kg/% Artikel-Nr.
25,4 0,80 22- 16 - 10 -0
25,4 0,62 22- 18 - 10 -0
34,6 1,47 22- 24 - 10 -0
41,6 2,36 22- 30 - 10 -0
47,3 2,92 22- 36 - 10 -0
63,5 7,62 22- 45 - 10 -0
70,3 8,53 22- 56 - 10 -0
92,0 17,54 22- 72 - 10 -0
** Achtkant
Seite 13.4.1



Serie 22 - Bz

M12x1,5
bis
M 63 x1,5
Bronze
blank
metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6
NenngroRe d S
1012 - MU - Bz M12x1,5 4
1020 - MU - Bz M20x1,5 4
1025 - MU - Bz M25x1,5 5
1032 - MU - Bz M32x1,5 6
1040 - MU - Bz M40x1,5 7
1050 - MU - Bz M 50x 1,5 9
1063 - MU - Bz M63x1,5 10
Werkstoff: GC-CuSn72ZnPb(Rg7) DIN 1705
Oberflachen: blank
Ausfiihrung: EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G

Gewinde mitd =M 16 x 1,5 s. Seite 13.4.1

Seite 13.4.2

Sw

17

24

30

36

46

60

70

19,6

27,7

34,6

41,6

53,1

69,3

80,8

Flache Muttern nach EH - Norm
Gewinde nach DIN EN 60 423

sw

kg/%

0,51

0,68

1,31

1,78

3,77

9,46

10,45

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

Artikel-Nr.

12 - 10 -0
20 - 10 -0
25 - 10 -0
32 -10 -0
40 - 10 -0
50 - 10 - 0
63 - 10 -0
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Einzelteile fur Einfiuhrungen aus Aluminium; blank

Einzelteile

Stutzen

Stutzen

Niet - Stutzen
Schraubbuchsen
Verschluss-Schrauben
Verschluss-Schrauben
Flache Muttern

Flache Muttern
Dichtungseinsatze Z
Dichtungseinsatze W

Scheiben

Nenngrosse

18 - Al bis 72 - Al

18 -EN 12 - Al bis 72 - EN 63 - Al
16 -N-Al bis72-N-Al
16-5-Al bis72-5-Al

18 -VS - Al bis 72 -VS - Al

20 -VS - Al bis 63 - VS - Al
1018 - MU - Al bis 1072 - MU - Al
1020 - MU - Al bis 1063 - MU - Al
18-Z 08 - Al bis 72-Z56 - Al
18 -W 08 - Al bis 72 -W 56 - Al
26-16-08-3 bis 26-72-57-3

Ausgabe 1/2005

Grosse

Inhaltsverzeichnis
Einzelteile
Aluminium
blank
im Katalog
Seite enthalten
M18x 1,5bisM 72 x 2 14.11
M18x15-M12x1,5bisM72x2-M63x1,5 14.1.2
M16x 1,5 bisM72x2 14.1.3
M 16 x 1,5 bisM72x2 14.21
M18x 1,5bisM 72 x 2 14.3.1
M 20 x 1,5 bis M63 x 1,5 14.3.2
M18x 1,5bisM 72 x 2 14.4.1
M 20 x 1,5 bis M63 x 1,5 14.4.2
M18x 1,5bisM 72 x 2 14.51
M18x1,5bisM72x2 14.5.2
M18x 1,5bisM 72 x 2 10.8.2
Seite 14.0.1



Stutzen fur Einfiihrungen DIN 89 280

Nenngrofe

16 - Al
18 - Al
24 - Al
30 - Al
36 - Al
45 - Al
56 - Al

72 - Al

Werkstoff:
Oberflachen:
Ausfuhrung:

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

d d1

M16x1,5
M18x1,5
M24x1,5
M30x2
M 36 x 2
M45x2
M 56 x 2

M72x2

Al Cu Mg Pb DIN 1725
blank
DIN 89 280 Teil 2;

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e

11

d2

d1
d3

10

11

13

14

15

16

32

34

37

43

47

51

55

60

Ausgabe 1/2005

d2

19

22

28

35

41

51

62

78

d3

11

13

18

24

30

37

47

61

kg/%

0,92

1,31

1,98

3,47

4,60

7,60

10,49

15,76

Serie 20 - Al

M16 x1,5
bis
M72x2
Aluminium
blank

Artikel-Nr.

20 - 16 - 030 - 001
20 - 18- 030 - 000
20 - 24 - 030 - 000
20 - 30- 030 - 000
20 - 36 - 030 - 000
20 - 45- 030 - 000
20 - 56 - 030 - 000

20 - 72 - 030 - 000

Seite 14.1.1



Serie 20 - EN - Al Stutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280

M18x1,5/M20x1,5 mit Aussengewinde nach DIN EN 60 423
bis
M72x2/M63x1,5 = 12
Aluminium
blank
\__4
~— (3]
% - o || ) ) ©
. | .ﬁ/
5
S = 3
£ R £
% © ag) ©
23 23
o F o F
Lo Lo
5z 5z
€D €D
NenngréRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
18 - EN 20 - Al M20x 1,5 8 32 24 13 1,63 20 - 18 - 030 - 200
18 - EN 25 - Al M18x1,5 M25x1,5 8 32 28 13 2,26 20 - 18 - 030 - 250
18 - EN 32 - Al M32x1,5 8 32 35 13 3,06 20 - 18 - 030 - 320
24 - EN 20 - Al M20x1,5 9 35 28 14 1,85 20 - 24 - 030 - 200
24 -EN 25 - Al M24x1,5 M25x1,5 9 35 28 18 2,20 20 - 24 - 030 - 250
24 -EN 32 - Al M32x1,5 9 35 35 18 3,48 20 - 24 - 030 - 320
30 - EN 20 - Al M20x 1,5 10 41 35 14 3,76 20 - 30 - 030 - 200
30 - EN 25 - Al M 30 x 2 M25x1,5 10 41 85 18 3,60 20 - 30 - 030 - 250
30 -EN 32 - Al M32x1,5 10 41 40 24 3,95 20 - 30 - 030 - 320
30 - EN 40 - Al M40x1,5 10 41 45 24 6,10 20 - 30 - 030 - 400
36 - EN 20 - Al M20x1,5 1" 45 41 14 5,18 20 - 36 - 030 - 200
36 - EN 25 - Al M25x1,5 1" 45 41 18 5,29 20 - 36 - 030 - 250
36 - EN 32 - Al M 36 x 2 M32x1,5 1" 45 41 24 5,01 20 - 36 - 030 - 320
36 - EN 40 - Al M40x1,5 1" 45 45 30 5,54 20 - 36 - 030 - 400
36 - EN 50 - Al M50x1,5 1" 45 55 30 9,34 20 - 36 - 030 - 500
45 - EN 32 - Al M32x1,5 11 48 51 24 8,18 20 - 45 - 030 - 320
45 - EN 40 - Al M 45 x 2 M40 x 1,5 11 48 51 33 7,80 20 - 45 - 030 - 400
45 - EN 50 - Al M50 x 1,5 11 48 55 37 9,58 20 - 45 - 030 - 500
45 - EN 63 - Al M 63 x 1,5 11 48 69 37 15,19 20 - 45 - 030 - 630
56 - EN 40 - Al M40x1,5 12 52 62 33 11,00 20 - 56 - 030 - 400
56 - EN 50 - Al M 56 x 2 M50x1,5 12 52 62 42 10,96 20 - 56 - 030 - 500
56 - EN 63 - Al M63x1,5 12 52 69 47 14,46 20 - 56 - 030 - 630
72 - EN 50 - Al M 72 x 2 M50 x 1,5 12 56 78 42 16,00 20 - 72 - 030 - 500
72 - EN 63 - Al M 63 x 1,5 12 56 78 55 15,39 20 - 72 - 030 - 630

Werkstoff: Al Cu Mg Pb DIN 1725
Oberflachen:  blank
Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 2

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e

Seite 14.1.2 Ausgabe 1/2005



Nietstutzen fiir Einfilhrungen DIN 89 280 Serie 20 - N - Al

M16x1,5
bis
M72x2
12 Aluminium
1 blank
N~ N | _ - -
= o| T © ©
[
S =
£ R
5 o L
£Q
Lo
5z
E 0O
NenngroBe d 11 12 d1 d2 d3 ka/% Artikel-Nr.
16-N-Al M16x1,5 5 28 13 19 11 0,77 20 - 16 - 430 - 000
18-N-Al M18x1,5 5 29 15 22 13 1,12 20 - 18- 430 - 000
24-N-Al M24x1,5 5 31 20 28 18 1,59 20 - 24 - 430 - 000
30-N-Al M30x2 5 36 26 35 24 2,93 20 - 30 - 430 - 000
36-N-Al M36x2 5 39 32 41 30 3,87 20 - 36 - 430 - 000
45-N-Al M45x2 6 43 40 51 37 6,24 20 - 45 - 430 - 000
56-N-Al Mb56x2 6 46 50 62 47 8,57 20 - 56 - 430 - 000
72-N-Al M72x2 6 50 65 78 61 12,30 20 - 72 - 430 - 000

Werkstoff: Al Cu Mg Pb DIN 1725

Oberflachen:  blank

Ausfuihrung: DIN 89 280 Teil 2
Gewinde Toleranzen: 6G

Ausgabe 1/2005 Seite 14.1.3



Schraubbuchsen fiir Einfiihrungen DIN 89 280

NenngroBe
16- 5-Al
18- 5-Al
24- 5-Al
30- 5-Al
36- 5-Al
45- 5-Al
56- 5-Al

72- 5-Al

Werkstoff:
Oberflachen:
Ausflihrung:

SwW

T ]

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7
d
M 16 x 1,5
M18x 1,5
M24x1,5
M 30 x 2
M 36 x 2
M 45 x 2

M 56 x 2

M72x2

Al Cu Mg Pb DIN 1725
blank

DIN 89 280 Teil 2
Gewinde Toleranzen: 6e

20

21

24

25

27

28

30

15

16

16

19

19

20

20

22

d1

N

- =

d1

10,7

12,5

19,0

22,0

28,0

36,0

47,0

62,0

Ausgabe 1/2005

-~
"

A
w

Serie 21 - Al

M16x 1,5
bis
M72x2
Aluminium
\ blank
sSw e kg/% Artikel-Nr.
17 19,6 0,50 21 - 16 - 530 - 001
19 21,9 0,64 21 - 18 - 530 - 000
24 27,7 0,83 21 - 24 - 530 - 000
30 34,6 1,86 21 - 30 - 530 - 000
36 41,6 2,38 21 - 36 - 530 - 000
46 53,1 4,09 21 - 45 - 530 - 000
55 63,5 5,01 21 - 56 - 530 - 000
75 86,6 9,12 21 - 72 - 530 - 000
Seite 14.2.1



Verschluss - Schrauben Serie 21 - VS - Al

M 16 x 1,5
bis
M72x2
Aluminium
| blank
o |
= s @ (=] k=] - \ - ! -
11
1 sw
[ sw
Ausflihrung A Ausfiihrung B
=~
g5
=
g o
5 e 3
w o £
[CE 2
£ > &
£ 5 Z
NenngréRe d | 11 SwW e D kg/% Artikel-Nr.
18- VS - Al M18x1,5 A 13 9 22 25,4 0,77 21 - 18 - 830 - 000
24- VS -Al M 24 x1,5 A 14 9 27 31,2 1,4 21 - 24 - 830 - 000
30- VS -AIl M 30 x 2 A 15 10 36 41,5 2,02 21 - 30 - 830 - 000
36-VS-AIl M 36 x 2 A 16 10 41 47,3 3,80 21 - 36 - 830 - 000
45 - VS - Al M 45 x 2 B 21 10 27 51 4,20 21 - 45 - 830 - 005
56 - VS - Al M 56 x 2 B 21 10 27 62 5,98 21 - 56 - 830 - 005
72-VS - Al M72X2 B 21 10 27 78 8,25 21 - 72 - 830 - 005
Werkstoff: Al Cu Mg Pb DIN 1725
Ausfuhrung: EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6e
Oberflachen: blank
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Serie 21 - VS - Al

Verschluss - Schrauben
Gewinde nach DIN EN 50 262 bzw. 60 423

M20x1,5
bis
M63x1,5
Aluminium
blank
;i i \_,_/
11
1 swW
Ausflihrung A
=
c
S =
g N
ge o
G e 5
w o <
(S 2
E B
£ 5 E
NenngréRe d I 11 SW
20 - VS - Al M20x15 A 14 10 24
25- VS -Al M25x15 A 14 9 30
32-VS-Al M32x15 A 15 10 36
40 - VS - Al M40x15 A 21 14 46
50 - VS - Al M50x15 B 27
63 - VS -Al M63x15 B 27
Werkstoff: Al Cu Mg Pb DIN 1725
Ausfuhrung: EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6e
Oberflachen: blank
Seite 14.3.2

11

27,7

34,6

41,5

53,1

60

70

Ausflihrung B

kg/%

0,94

1,58

1,7

4,26

6,07

7,18

21

21

21

21

21

21

Artikel-Nr.

20 - 830 - 000
25 - 830 - 000
32 - 830 - 000
40 - 830 - 000
50 - 830 - 005
63 - 830 - 005

Ausgabe 1/2005



Flache Muttern DIN 89 280

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

NenngroBe d
1018 - MU - Al M18 x 1,5
1024 - MU - Al M24 x 1,5
1030 - MU - Al M30 x 2
1036 - MU - Al M36 x 2
1045 - MU - Al M45 x 2
1056 - MU - Al M56 x 2
1072 - MU - Al M72 x 2
Werkstoff: Al Cu Mg Pb DIN 1725
Oberflachen: blank
Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 2

Gewinde Toleranzen: 6G

10

Ausgabe 1/2005

SW

22

30

36

41

55

65

85

Serie 22 - Al

M18x1,5
bis
M72x2
Aluminium
blank
a
e kg/% Artikel-Nr.
25,4 0,20 22- 18 - 30 -0
34,6 0,47 22- 24 - 30 -0
41,6 0,76 22- 30 - 30 -0
47,3 0,93 22- 36 - 30 -0
63,5 2,44 22 - 45 - 30 -0
70,3 ** 2,71 22- 56 - 30 -0
92,0 ** 5,58 22- 72 - 30 -0
** Achtkant
Seite 14.4.1



Serie 22 - Al

M20x1,5
bis
M75x1,5
Aluminium
blank
metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6
Nenngrofe d s
1020 - MU - Al M20x 1,5 4
1025 - MU - Al M25x 1,5 5
1032 - MU - Al M32x 1,5 6
1040 - MU - Al M40x 1,5 7
1050 - MU - Al M 50 x 1,5 9
1063 - MU - Al M 63 x 1,5 10
Werkstoff: Al Cu Mg Pb DIN 1725
Oberflachen: blank
Ausfiihrung: EH-Norm
Gewinde Toleranzen: 6G
Seite 14.4.2

sw

24

30

36

46

60

70

Flache Muttern nach EH - Norm

Gewinde nach EN 60 423

sSw

27,7

34,6

41,6

53,1

69,3

80,8

kg/%

0,22

0,42

0,57

1,21

3,06

2,99

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

Artikel-Nr.

20 - 30 -0
25 - 30 -0
32 - 30 -0
40 - 30 -0
50 - 30 -0
63 - 30 -0
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Dichtungssitze fiir Einfithrungen DIN 89 280 Serie 23 - Z - Al

Ausriistungsart Z M16 x 1,5
fiir Kabel: MGCG; MGCH nach DIN 89 158 und FMGCG; FMGCH nach DIN 89 159 bis
|
M72x2
Einzelteile
sl +— i Dichtring Seite 10.7.1
Scheibe Seite 10.8.2
Erdungseinsatz Seite 11.6.1

Fur Einfahrungen

Erdungs-
einsatz

NenngréRe mit GewindegroRe di d2 d3 I kg/% Artikel-Nr.
16 - Z 07 - Al M 16 x 1,5 7 14 6 17,5 0,84 16- 06 23-16-00-07-3
18 - Z 08 - Al 8 16 6 18 104 18- 06 23-18-00-08-3
18 -Z 10-06-Al M18x1,5 10 16 6 18 1,01 18- 06 23-18-00-10-3-06
18 - Z 10- Al 10 16 7 18 107 18- 07 23-18-00-10-3
24 - Z 08 - Al 8 22 6 20 1,83 24- 06 23-24-00-08-3
24 -Z 10-Al 10 22 7 20 1,85 24- 07 23-24-00-10-3
24 -Z 12 -08-Al 12 22 8 20 1,75 24- 08 23-24-00-12-3-08
24 -Z 12-Al M24x1,5 12 22 10,5 20 1,73 24- 10 23-24-00-12-3
24 -Z 14-Al 14 22 10,5 20 1,69 24- 10 23-24-00-14-3
24 - Z 16 - Al 16 22 13,0 20 1,59 24- 13 23-24-00-16-3
24 - Z 17 - Al 17 22 14,5 20 1,57 24- 14 23-24-00-17-3
30 -Z 18-Al 18 27 16 22,5 2,34 30- 16 23-30-00-18-3
M 30 x 2
30 - Z 20-Al 20 27 18 22,5 2,1 30- 18 23-30-00-20-3
36 - Z 20 - Al 20 33 20 24,5 3,41 36- 20 23-36-00-20-3
36 - Z 22 - Al M 36 x 2 22 33 20 245 3,37 36- 20 23-36-00-22-3
36 -Z 24-Al 24 33 22 24,5 3,13 36- 22 23-36-00-24-3
36 - Z 26 - Al 26 33 24 245 2,87 36- 24 23-36-00-26-3
45 - Z 28 - Al 28 42 27 26,5 5,27 45- 27 23-45-00-28-3
45 - Z 30 - Al M 45 x 2 30 42 30 26,5 4,76 45- 30 23-45-00-30-3
45 - Z 32 - Al 32 42 30 26,5 4,51 45- 30 23-45-00-32-3
56 - Z 35-Al B5) 53 35 29 8,65 56- 35 23-56-00-35-3
56 - Z 38 - Al M 56 x 2 38 53 39 29 7,52 56- 39 23-56-00-38-3
56 - Z 41 -Al 41 53 39 29 7,01 56- 39 23-56-00-41-3
72 - Z 44 - Al 44 69 44 31 15,48 72- 44 23-72-00-44-3
72 - Z 48 -44 - Al 48 69 44 31 14,59 72- 44 23-72-00-48-3-44
72 - Z 48 - Al M72x2 48 69 49 31 13,68 72- 49 23-72-00-48-3
72 - Z 52 - Al 52 69 49 31 12,75 72- 49 23-72-00-52-3
72 - Z 56 - Al 56 69 49 31 11,13 72- 49 23-72-00-56-3

Werkstoffe Erdungseinsatz: Cu Zn 39 Pb 3 (CW 614 N ) DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Scheibe: Al Cu Mg Pb bzw. Al 99,5
Dichtring: Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM);
meerwasserbestandig; temperaturbestandig -30°C bis +110°c
Oberflachen Erdungseinsatz verchromt; Cu / Ni 5b Crr DIN EN 12 540
Scheibe blank
Ausfiihrung EH-Norm

Ausgabe 1/2005 Seite 14.5.1



Serie 2

5-W-AIl

Dichtungsatze fur Einfihrungen DIN 89 280
Ausristungsart W

d1

d3

d2
14

16
16

22
22
22
22
22
22

27
27
27

33
33
33
33
33

42
42
42

53
53
53

69
69
69
69

11
13
15
17
18

19
19
21

23
23
23
25
27

29
31
33

36
39
42

45
49
53
57

10

10
10

12
12
12
12
12
12

15
15
15

17
17
17
17
17

20
20
20

22
22
22

24
24
24
24

kg/%
0,190

0,312
0,225

0,714
0,619
0,596
0,459
0,390
0,304

1,074
0,930
0,662

1,920
1,791
1,649
1,303
0,928

2,481
2,327
1,833

4,727
4,496
3,338

9,820
7,936
7,394
5,209

Artikel-Nr.
25 - 16 - 00
25- 18 - 00
25- 18- 00
25- 24 - 00
25 - 24 - 00
25- 24 - 00
25 - 24 - 00
25- 24 - 00
25 - 24 - 00
25- 30- 00
25- 30- 00
25- 30- 00
25 - 36 - 00
25 - 36 - 00
25 - 36 - 00
25 - 36 - 00
25 - 36 - 00
25 - 45- 00
25- 45- 00
25- 45- 00
25 - 56 - 00
25 - 56 - 00
25 - 56 - 00
25- 72- 00
25- 72- 00
25- 72- 00
25- 72- 00

-08-3
-10-3

-08-3
-10-3
-12-3
-14-3
-16-3
-17-3

-15-3
-18-3
-20-3

-18-3
- 20-3
-22-3
-24-3
-26-3

-28-3
- 30-3
-32-3

-35-3
-38-3
-41-3

-44-3
-48-3
-52-3
-56-3

M16 x1,5
fiir Kabel: MGG; MGH nach DIN 89 160
bis
M72x2

Einzelteile

Dichtring Seite 10.7.1

Scheibe Seite 10.8.2

o™
o
Fur Einfahrungen
NenngréRe mit GewindegréRe d1

16 - W 07 - Al M16x 1,5 7
18 - W 08 - Al 8
18 - W 10 - Al M18x15 10
24 - W 08 - Al 8
24 - W 10 - Al 10
24 - W 12 - Al 12
24 - W 14-Al LR 14
24 - W 16 - Al 16
24 - W 17 - Al 17
30 - W 15- Al 15
30 - W 18- Al M 30 x 2 18
30 - W 20-AL 20
36 - W 18 - Al 18
36 - W 20-Al 20
36 - W 22 - Al M 36 x 2 22
36-W 24-Al 24
36 - W 26 - Al 26
45 - W 28 - Al 28
45 - W 30 - Al M 45 x 2 30
45 - W 32 - Al 32
56 - W 35- Al 35
56 - W 38 - Al M 56 x 2 38
56 - W 41 - Al 41
72 - W 44-Al 44
72 - W 48 - Al 48
72 - W 52-Al M72x2 52
72 - W 56 - Al 56

Werkstoffe: Dichtring: Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM)

meerwasserbesténdig; temperaturbesténdig von -30°C bis +110°C
Scheiben: Al Cu Mg Pb bzw. Al 99,5
Ausflihrung: EH-Norm
Seite 14.5.2
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Einzelteile fur Einfihrungen aus 1.4305 u. 1.4571; blank

Einzelteile

Stutzen 1.4305

Stutzen 1.4571

Stutzen 1.4305

Stutzen 1.4571
Schraubbuchsen 1.4305
Schraubbuchsen 1.4571
Verschluss-Schrauben 1.4571
Verschluss-Schrauben 1.4571
Flache Muttern 1.4571

Flache Muttern 1.4571
Dichtungseinsatze Z
Dichtungseinsatze W

Scheiben

Nenngrosse

18 - A2 bis 72 - A2

18 - A4 bis 72 - A4

18 - EN 20 - A2 bis 72 - EN 63 - A2
18 - EN 20 - A2 bis 72 - EN 63 - A2
18-5-A2 bis72-5-A2
18-5-A4 bis72-5-A4
18-VS-A4 bis72-VS - A4
20-VS -A4bis75-VS - Ad
1018 - MU - A4 bis 1072 - MU - A4
1020 - MU - A4 bis 1063 - MU - A4
18-Z08 - A4 bis 72-Z56 - A4
18 -W 08 - A4 bis 72-W 56 - A4
26-16-08-5 bis 26-72-57-5

Ausgabe 1/2005

Grosse

Inhaltsverzeichnis

Einzelteile

Stahl 1.4305 u. 1.4571

blank

im Katalog

Seite enthalten
M 18 x 1,5 bis M 72 x 2 15.1.1
M 18 x 1,5 bis M 72 x 2 15.1.2
M18x15-M20x1,5bisM72x2-M63x1,5 15.1.3
M18x1,5-M20x1,5bisM72x2-M63x1,5 15.1.4
M 18 x 1,5 bis M 72 x 2 15.2.1
M 18 x 1,5 bis M 72 x 2 15.2.2
M 18 x 1,5 bis M 72 x 2 15.3.1
M 20 x 1,5 bis M 75 x 1,5 15.3.2
M 18 x 1,5 bis M 72 x 2 15.4.1
M 20 x 1,5 bis M 63 x 1,5 15.4.2
M 18 x 1,5 bis M 72 x 2 15.5.1
M 18 x 1,5 bis M 72 x 2 15.5.2
M 18 x 1,5 bis M 72 x 2 10.8.3

Seite 15.0.1



Stutzen fiir Einfihrungen DIN 89 280 Serie 20 - A2

M18 x1,5
12 bis
11 M72x2
Stahl, rostfrei
—] blank
o — | ] _ _ _
oo ©
~
g ©
o =
£ R
L
5z
£ 0
NenngroBe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
18 - A2 M18x 1,5 10 34 22 13 3,59 20 - 18- 050 - 001
24 - A2 M24x1,5 11 37 28 18 5,44 20 - 24 - 050 - 001
30 - A2 M 30 x 2 12 43 35 24 9,54 20 - 30 - 050 - 001
36 - A2 M 36 x 2 13 47 41 30 12,64 20 - 36 - 050 - 001
45 - A2 M 45 x 2 14 51 51 37 20,90 20 - 45- 050 - 001
56 - A2 M 56 x 2 15 55 62 47 28,84 20 - 56 - 050 - 001
72 - A2 M72x2 16 60 78 61 43,34 20 - 72 - 050 - 001

Werkstoff: X8 CrNi S 18-9 (1.4305) DIN EN 10 088-3
Oberflachen:  blank
Ausfuhrung: DIN 89 280 Teil 2

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e
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Serie 20 - A4

20 -

20 -

20 -

20 -

20 -

20 -

20 -

Stutzen fir Einflihrungen DIN 89 280

Artikel-Nr.

18

24

30

36

45

56

72

050 - 002

050 - 002

050 - 002

050 - 002

050 - 002

050 - 002

050 - 002

M18x1,5
bis
M72x2 - 12
Stahl, amagnetisch
blank
~ [
% - ol | ) ©
. | _ﬁ/
3
S =
£ 8§
% ©
o =
£2
Lo
5z
ISia)

Nenngrofe d d1 11 12 d2 d3 kg/%
18 - A4 M 18 x 1,5 10 34 22 13 3,59
24 - A4 M24x1,5 11 37 28 18 5,44
30-A4 M 30 x 2 12 43 35 24 9,54
36 - A4 M 36 x 2 13 47 41 30 12,64
45 - A4 M 45 x 2 14 51 51 37 20,90
56 - A4 M 56 x 2 15 55 62 47 28,84
72 - A4 M72x2 16 60 78 61 43,34

Werkstoff: X6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 (1.4571) DIN EN 10 088-3
Oberflachen: blank
Ausfiihrung: DIN 89 280 Teil 2
Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e
Seite 15.1.2
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Stutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280

Nenngrofe

18 - EN 20
18 - EN 25

24 -EN 20
24 -EN 25
24 -EN 32

30-EN 25
30 - EN 32
30-EN 40

36 - EN 25
36 - EN 32
36 - EN 40
36 - EN 50

45 - EN 32
45 - EN 40
45 - EN 50
45 - EN 63

56 - EN 40
56 - EN 50
56 - EN 63

72 - EN 50
72 -EN 63

Werkstoff:
Oberflachen:
Ausfiihrung:

o - o 1] _ _
=] © =] ©
7% ,4'/
N~
@
g = 3
£ K £

2 © 2 o

23 23

o F o F

Lo Lo

5z 5z

£ g3
d d1 1 12 d2
M20x 1,5 7 30 24
M18x1.5 M25x1,5 7 30 28
M20x 1,5 9 35 28
M24x1,5 M25x 1,5 9 35 28
M32x1,5 ) 35 35
M25x 1,5 10 41 35
M 30 x 2 M32x1,5 10 41 40
M40x1,5 10 41 45
M25x 1,5 11 45 41
M32x1,5 11 45 41
M 36x2 M40 x 1,5 1 45 45
M50 x 1,5 11 45 55
M32x1,5 11 48 51
M40x 1,5 11 48 51
e D532 M50x 1,5 11 48 55
M63x 1,5 11 48 70
M40 x 1,5 12 52 62
M 56 x 2 M50 x 1,5 12 52 62
M63x 1,5 12 52 69
M50x 1,5 12 56 78
e M63x 1,5 12 56 78

X8 CrNi S 18-9 (1.4305) DIN EN 10 088-3

blank
DIN 89 280 Teil 2

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e
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d3

11
11

14
18
18

18
24
24

18
24
30
30

24
33
37
37

33
42
47

42
55

kg/%

3,79
5,17

5,09
6,04
9,65

9,89
10,85
16,75

14,54
13,75
15,23
25,67

22,46
21,43
26,31
41,73

30,22
30,11
39,71

43,94
42,26

Serie 20 - EN - A2

M18x1,5/M20x 1,5
bis
M72x2/M63x1,5
Stahl,rostfrei
blank

Artikel-Nr.

20 - 18 - 050 - 201
20 - 18 - 050 - 251

20 - 24 - 050 - 201
20 - 24 - 050 - 251
20 - 24 - 050 - 321

20 - 30 - 050 - 251
20 - 30 - 050 - 321
20 - 30 - 050 - 401

20 - 36 - 050 - 251
20 - 36 - 050 - 321
20 - 36 - 050 - 401
20 - 36 - 050 - 501

20 - 45 - 050 - 321
20 - 45 - 050 - 401
20 - 45 - 050 - 501
20 - 45 - 050 - 631

20 - 56 - 050 - 401
20 - 56 - 050 - 501
20 - 56 - 050 - 631

20 - 72 - 050 - 501
20 - 72 - 050 - 631
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Serie 20 - EN - A4
M18x1,5/M20x1,5

bis

M72x2/M63x1,5
Stahl,amagnetisch
blank

NenngroRe

18 - EN 20
18 - EN 25

24 -EN 20
24-EN 25
24 -EN 32

30-EN 25
30 - EN 32
30-EN 40

36 -EN 25
36 - EN 32
36 - EN 40
36 - EN 50

45 - EN 32
45 - EN 40
45 - EN 50
45 - EN 63

56 - EN 40
56 - EN 50
56 - EN 63

72 - EN 50
72 -EN 63

Werkstoff:
Oberflachen:
Ausfiihrung:

o metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

M18x1,5

M24x1,5

M 30 x 2

M 36 x 2

M 45 x 2

M 56 x 2

M72x2

metr. Feingewinde

- DIN 13 Teil 6

[eX

M20x1,5
M25x1,5

M20x1,5
M25x1,5
M32x1,5

M25x1,5
M32x1,5
M40x1,5

M25x1,5
M32x1,5
M40x 1,5
M50x 1,5

M32x1,5
M40x 1,5
M50x 1,5
M63x1,5

M40x1,5
M50x1,5
M63x1,5

M50x 1,5
M63x1,5

©

10
10
10

1"
1"
1"
1"

11
11
11
11

12
12
12

12
12

o - Lar I _

= <

12 d2 d3 kg/%
30 24 11 3,79 20 -
30 28 11 5,17 20 -
35 28 14 5,09 20 -
35 28 18 6,04 20 -
35 35 18 9,65 20 -
41 35 18 989  20-
41 40 24 10,85 20 -
41 45 24 16,75 20 -
45 41 18 14,54 20 -
45 41 24 13,75 20 -
45 45 30 15,23 20 -
45 55 30 25,67 20 -
48 51 24 22,46 20 -
48 51 33 21,43 20 -
48 55 37 26,31 20 -
48 69 37 41,73 20 -
52 62 33 30,22 20 -
52 62 42 30,11 20 -
52 69 47 39,71 20 -
56 78 42 43,94 20 -
56 78 55 42,26 20 -

X6 CrNiMo Ti17-12-2 (1.4571) DIN EN 10 088-3

blank
DIN 89 280 Teil 2

Gewinde Toleranzen: 6G bzw. 6e

Seite 15.1.4

o
Artikel-Nr.

18 - 050 - 202
18 - 050 - 252
24 - 050 - 202
24 - 050 - 252
24 - 050 - 322
30 - 050 - 252
30 - 050 - 322
30 - 050 - 402
36 - 050 - 252
36 - 050 - 322
36 - 050 - 402
36 - 050 - 502
45 - 050 - 322
45 - 050 - 402
45 - 050 - 502
45 - 050 - 632
56 - 050 - 402
56 - 050 - 502
56 - 050 - 632
72 - 050 - 502
72 - 050 - 632
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Schraubbuchsen fiir Einfiihrungen DIN 89 280

Nenngrofe

18- 5-A2
24- 5-A2
30- 5-A2
36- 5-A2
45- 5-A2
56- 5-A2

72- 5-A2

Werkstoff:
Ausfiihrung:

Oberflachen:

11

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

X8 CrNi S 18-9 (1.4305) DIN EN 10 088-3

d

M18x 1,5

M24x1,5

M 30 x 2

M 36 x 2

M 45 x 2

M 56 x 2

M72x2

DIN 89 280 Teil 2
Gewinde Toleranzen: 6e

blank

20

21

24

25

27

28

30

S
)

Serie 21 - A2

16

16

19

19

20

20

22

Ausgabe 1/2005

d1

12,5

19,0

22,0

28,0

36,0

47,0

62,0

SW

19

24

30

36

46

55

70

M18x 1,5
bis
M72x2
Stahl, rostfrei
blank
e kg/% Artikel-Nr.
21,9 1,76 21 - 18 - 550 - 001
27,7 2,29 21 - 24 - 550 - 001
34,6 5,10 21 - 30 - 550 - 001
41,6 6,54 21 - 36 - 550 - 001
53,1 10,92 21 - 45 - 550 - 001
63,5 13,77 21 - 56 - 550 - 001
** 75,7 20,44 21 - 72 - 550 - 001

** Achtkant
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Serie 21 - A4

M18 x 1,5
bis
M72x2
Stahl, amagnetisch
blank

NenngroRe

18- 5-A4
24-5-A4
30-5-A4
36-5-A4
45-5-A4
56- 5-Ad

72-5-A4

Werkstoff:
Oberflachen: blank
Ausflihrung:

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

d

M18x 1,5

M 24 x 1,5

M 30 x 2

M 36 x 2

M45x 2

M 56 x 2

M72x2

DIN 89 280 Teil 2
Gewinde Toleranzen: 6e

Schraubbuchsen fiir Einfiihrungen DIN 89 280

T 1

20

21

24

25

27

28

30

16

16

19

19

20

20

22

X6 CrNiMo Ti17-12-2 (1.4571) DIN EN 10 088-3

Seite 15.2.2

—

d1

12,5

19,0

22,0

28,0

36,0

47,0

62,0

)

i

SW

19

24

30

36

46

55

70

*k

27,7

34,6

41,6

53,1

63,5

75,7

kg/%

2,29

5,10

6,54

10,92

13,77

20,44

21

21

21

21

21

21

21

ke

Artikel-Nr.

18 - 550 - 002
24 - 550 - 002
30 - 550 - 002
36 - 550 - 002
45 - 550 - 002
56 - 550 - 002
72 - 550 - 002
Achtkant
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Verschluss - Schrauben

N

N

1 sSwW
Ausfiihrung A
=
@
3o
o =
£ 2
Lo
5z
=la)
Nenngrofe d
18- VS - A4 M18x 1,5
24- VS - A4 M 24 x1,5
30-VS-A4 M 30 x 2
36-VS-A4 M 36 x 2
45- VS - A4 M 45 x 2
56 - VS - A4 M 56 x 2
72-VS - Ad M72X2
Werkstoff:
Ausfiihrung: EH-Norm
Gewinde-Toleranzen: 6e
Oberflachen: blank

Ausfiihrung

A

11

13

14

15

21

21

21

Ausfiihrung B

SwW

22

27

36

41

27

27

27

X6 Cr Mo Ti 17-12-2 ( 1.4571) DIN EN 10 088-3

Ausgabe 1/2005

sw

25,4

31,2

41,5

47,3

51

62

78

kg/%

2,15

3,89

5,62

10,61

11,70

16,67

22,99

Serie 21 - VS - A4

M18x1,5
bis
M72x2

Stahl, amagnetisch
blank

Artikel-Nr.

21 - 18 - 850 - 000
21 - 24 -850 - 000
21 - 30 - 850 - 000
21 - 36 - 850 - 000
21 - 45 - 850 - 005
21 - 56 - 850 - 005

21 - 72 -850 - 005
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Serie 21 -VS - A4

X6 Cr Mol Ti 17-12-2 (1.4571 ) DIN EN 10 088-3

Verschluss - Schrauben
Gewinde nach DIN EN 50 262 bzw. 60 423

Ausfiihrung

M20x1,5
bis
M75x1,5
Stahl, amagnetisch
blank
~
@
s =
£ R
3 o©
o =
£ 2
Lo
£ z
E O
Nenngrofe d
20- VS -A4 M20x 1,5
25-VS-A4 M25x1,5
32-VS-A4 M32 x 1,5
40 - VS - A4 M40x1,5
50 - VS - A4 M50 x 1,5
63 - VS -A4 M63x1,5
75- VS - A4 M75x1,5
Werkstoff:
Ausfiihrung: EH-Norm
Gewinde-Toleranzen: 6e
Oberflachen: blank

-

%

SwW
Ausfiihrung A
| 1 SW
14 10 24
14 9 30
15 10 36
21 14 46
27
27
27

Verschluss-Schrauben mit D = M16 x 1,5 s. Seite 15.3.1

Seite 15.3.2

11

o O
A\ A
u T —— T
| SwW
Ausfiihrung B
e D kg/% Artikel-Nr.
27,7 263  21- 20 - 850 - 000
34,6 440  21- 25 - 850 - 000
415 475  21- 32 -850 - 000
53,1 11,88 21- 40 - 850 - 000
60 1693  21- 50 - 850 - 005
70 20,02  21- 63 - 850 - 005
80 26,66  21- 75 - 850 - 005
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Flache Muttern DIN 89 280 bzw. EH - Norm

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

Nenngrofe d s

1018 - MU - A4 M18 x 1,5 4
1024 - MU - A4 M24 x 1,5 5
1030 - MU - A4 M30 x 2 6
1036 - MU - A4 M36 x 2 7
1045 - MU - A4 M45 x 2 8
1056 - MU - A4 M56 x 2 9
1072 - MU - A4 M72 x 2 10

Werkstoff: X6 Cr Mo Ti 17-12-2 ( 1.4571 ) DIN EN 10 088-3

Oberflachen: blank

Ausfuihrung: DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G

Ausgabe 1/2005

SwW

22

30

36

41

55

65

85

Serie 22 - A4

M18x1,5
bis
M72x2
Stahl, amagnetisch
blank
L]
e kg/% Artikel-Nr.
25,4 0,55 22- 18 - 50 -2
34,6 1,31 22 - 24 - 50 -2
41,6 2,11 22- 30 - 50 -2
47,3 2,61 22- 36 - 50 -2
63,5 6,80 22 - 45 - 50 -2
75,1 8,67 22 - 56 - 50 -2
92,0 ** 15,66 22 - 72 - 50 -2
* EH-Norm
** Achtkant
Seite 15.4.1



Serie 22 - A4

M20x1,5
bis
M75x1,5
Stahl, amagnetisch
blank
metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6
Nenngrofe d S
1020 - MU - A4 M20x1,5 4
1025 - MU - A4 M25x1,5 5
1032 - MU - A4 M32x1,5 6
1040 - MU - A4 M40x1,5 7
1050 - MU - A4 M50x1,5 9
1063 - MU - A4 M63x1,5 10
1075 - MU - A4 M75x1,5 10
Werkstoff: X6 Cr Mo Ti 17-12-2 ( 1.4571 ) DIN EN 10 088-3
Oberflachen: blank
Ausfiihrung: EH-Norm

Gewinde Toleranzen: 6G

Seite 15.4.2

sw

24

30

36

46

60

70

85

Flache Muttern nach EH - Norm

Gewinde nach EN 60 423

sw

27,7

34,6

41,6

53,1

69,3

80,8

98,2

kg/%

0,61

1,59

3,37

8,53

8,33

15,07

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

Artikel-Nr.

20 - 50 -2
25 50 -2
32 - 50 -2
40 50 -2
50 - 50 -2
63 50 -2
75 - 50 -2
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Dichtungssitze fiir Einfithrungen DIN 89 280 Serie 23 - Z - A4

Ausriistungsart Z M18x1,5
fiir Kabel: MGCG; MGCH nach DIN 89 158 und FMGCG; FMGCH nach DIN 89 159 bis
|
M72x2
Einzelteile
sl +— i Dichtring Seite 10.7.1
Scheibe Seite 10.8.3
Erdungseinsatz Seite 11.6.1

Fur Einfahrungen

Erdungs-
einsatz

NenngréRe mit GewindegroRe di d2 d3 I kg/% Artikel-Nr.
18 - Z 08 - A4 8 16 6 18 1,10 18- 06 23-18-00-08-5
18 -Z 10 -06 - Al M18x 1,5 10 16 6 18 1,07 18- 06 23-18-00-10-5-06
18 - Z 10 - A4 10 16 7 18 1,13 18- 07 23-18-00-10-5
24 -7 08-A4 8 22 6 20 1,98 24- 06 23-24-00-08-5
24 -7 10-A4 10 22 7 20 1,99 24- 07 23-24-00-10-5
24 -7 12 -08-Al 12 22 8 20 1,86 24- 08 23-24-00-12-5-08
24 -7 12-A4 M24x1,5 12 22 10,5 20 1,81 24- 10 23-24-00-12-5
24 -7Z14-A4 14 22 10,5 20 1,74 24- 10 23-24-00-14-5
24 -7 16-A4 16 22 130 20 1,68  24- 13 23-24-00-16-5
24 .2 17-A4 17 22 145 20 164  24- 14 23-24-00-17-5
30-Z 18-A4 18 27 16 22,5 2,52 30- 16 23-50-00-18-5
M 30 x 2
30 - Z 20- A4 20 27 18 22,5 2,35 30- 18 23-50-00-20-5
36-Z 20-A4 20 33 20 245 3,73 36- 20 23-56-00-20-5
36 -Z 22-A4 22 33 20 245 3,59 36- 20 23-56-00-22-5
M 36 x 2
36-Z 24-A4 24 33 22 245 3,35 36- 22 23-56-00-24-5
36 - Z 26-A4 26 33 24 245 3,09 36- 24 23-56-00-26-5
45 - Z 28 - A4 28 42 27 26,5 5,70 45- 27 23-45-00-28-5
45 - Z 30 - A4 M 45 x 2 30 42 30 26,5 5,18 45- 30 23-45-00-50-5
45 - Z 32 - A4 32 42 30 26,5 4,93 45- 30 23-45-00-52-5
56 -Z 35-A4 35 53 35 29 9,51 56- 35 23-56-00-55-5
56 - Z 38-A4 M 56 x 2 38 53 39 29 8,38 56- 39 23-56-00-58-5
56 -Z 41-A4 41 53 39 29 7,87 56- 39 23-56-00-41-5
72 - Z 44- A4 44 69 44 31 16,73 72- 44 23-72-00-44-5
72 - Z 48-44 - A4 48 69 44 31 15,83 72- 44 23-72-00-48-5-44
72 - Z 48 - A4 M72x2 48 69 49 31 14,74 72- 49 23-72-00-48-5
72 - Z 52 - A4 52 69 49 31 13,41 72- 49 23-72-00-52-5
72 - Z 56 - A4 56 69 49 31 12,34 72- 49 23-72-00-56-5

Werkstoffe Erdungseinsatz: Cu Zn 39 Pb 3 (CW 614 N ) DIN EN 12 164 bzw. DIN EN 12 168
Scheibe: X6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 (1.4571) DIN EN 10 088-3
Dichtring: Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM);
meerwasserbestandig; temperaturbesténdig -30°C bis +110°C
Oberflachen Erdungseinsatz verchromt; Cu / Ni 5b Crr DIN EN 12 540
Scheibe blank
Ausfiihrung EH-Norm
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Serie 25 -W - A4

Ausristungsart W

d1

d3

d2

16
16

22
22
22
22
22
22

27
27
27

33
33
33
33
33

42
42
42

53
53
53

69
69
69
69

d3

11
11

11
11
15
15
18
18

21
21
21

27
27
27
27
27

33
33
33

42
42
42

57
57
57
57

10
10

12
12
12
12
12
12

15
15
15

17
17
17
17
17

20
20
20

22
22
22

24
24
24
24

Dichtungsatze fiir Einfihrungen DIN 89 280

kg/%

0,354
0,319

0,960
0,917
0,734
0,671
0,476
0,436

1,270
1,126
1,016

1,968
1,839
1,697
1,541
1,376

3,155
2,961
2,691

6,043
5,566
5,030

10,588
9,698
8,730
7,685

Artikel-Nr.
25- 18 - 00
25- 18- 00
25- 24 - 00
25- 24- 00
25- 24 - 00
25- 24 - 00
25- 24 - 00
25- 24 - 00
25- 30- 00
25- 30- 00
25- 30- 00
25- 36- 00
25- 36- 00
25- 36- 00
25- 36- 00
25- 36- 00
25- 45- 00
25- 45- 00
25- 45- 00
25- 56 - 00
25- 56 - 00
25 - 56 - 00
25- 72 - 00
25- 72- 00
25- 72 - 00
25- 72- 00

-08-5
-10-5

-08-5
-10-5
-12-5
-14-5
-16-5
-17-5

-15-5
-18-5
-20-5

-18-5
-20-5
-22-5
-24-5
-26-5

-28-5
-30-5
-32-5

-35-5
-38-5
-41-5

-44 -5
-48-5
-52-5
-56-5

M18 x 1,5
fiir Kabel: MGG; MGH nach DIN 89 160
bis
M72x2

Einzelteile

Dichtring Seite 10.7.1

Scheibe Seite 10.8.3

o~
h-]
Fur Einfahrungen
NenngréRe mit GewindegréRe d1

18 - W 08 - A4 8
18 - W 10 - A4 M9 10
24 - W 08 - A4 8
24 - W 10- A4 10
24 - W 12-A4 12
24-W 14-A4 M24x1.5 14
24 - W 16 - A4 16
24 - W 17 - A4 17
30- W 15- A4 15
30 - W 18- A4 M 30 x 2 18
30 - W 20-A4 20
36-W 18-A4 18
36 - W 20-A4 20
36-W 22-A4 M 36 x 2 22
36-W 24-A4 24
36 - W 26-A4 26
45 - W 28 - A4 28
45 - W 30 - A4 M 45 x 2 30
45 - W 32-A4 32
56 - W 35- A4 35
56 - W 38 - A4 M 56 x 2 38
56 - W 41-A4 41
72 - W 44 - A4 44
72 - W 48 - A4 48
72 - W 52-A4 M72x2 52
72 - W 56 - A4 56

Werkstoffe: Dichtring: Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM)

meerwasserbesténdig; temperaturbesténdig von -30°C bis +110°C
Scheiben: X6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2 ( 1.4571 ) DIN EN 10 088-3
Ausfiihrung: DIN 89 349 bzw. EH-Norm
Seite 15.5.2
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Einzelteile fur Einfiuhrungen aus Stahl; verzinkt

Einzelteile

Stutzen

Stutzen

Stutzen

Niet-Stutzen
Schweiss-Stutzen
Schraubbuchsen
Verschluss-Schrauben
Verschluss-Schrauben
Flache Muttern

Flache Muttern
Dichtungseinsatze Z
Dichtungseinsatze W

Scheiben

Nenngrosse

16 - St bis 72 - St

16 - EN 12 - St bis 72 - EN 63 - St
24 -Pg 9 - St bis 56 - Pg 36 - St
16-N- St bis 72- N - St

18- SW bis 72 - SW

16-5- St bis 72-5- St
16- VS - St bis 72- VS - St
12-VS - St bis 63 - VS - St
1016 - MU - St bis 1072 - MU - St
1020 - MU - St bis 1063 - MU - St
16-Z 07 - St bis 72-Z 56 - St
16- W 07 - St bis 72- W 56 - St
26-16-08-4 bis 26-72-57-4

Ausgabe 1/2005

Grosse

Inhaltsverzeichnis
Einzelteile
Stahl
verzinkt

im Katalog

Seite enthalten
M 16 x 1,5 bisM 72 x 2 16.1.1
M16x1,5-M12x1,5bisM72x2-M63x1,5 16.1.2
M 24 x 1,5-Pg 9 bis M 56 x 2 - Pg 36 16.1.3
M 16 x 1,5 bisM72x2 16.1.4
M18x 1,5bisM 72 x 2 16.1.5
M 16 x1,5bisM72x2 16.2.1
M16 x 1,5bisM 72 x 2 16.3.1
M12x 1,5 bisM63x1,5 16.3.2
M 16 x 1,5 bisM 72 x 2 16.4.1
M 20 x 1,5 bis M63 x 1,5 16.4.2
M 16 x 1,5 bisM 72 x 2 16.5.1
M16x1,5bisM72x2 16.5.2
M 16x 1,5 bisM 72 x 2 10.8.3

Seite 16.0.1



Stutzen fir Einfiihrungen DIN 89 280

NenngroRe

16 - St
18 - St
24 - St
30 - St
36 - St
45 - St

56 - St

72 - St

Werkstoff:
Oberflachen:

Ausfuhrung:

Ausgabe 1/2005

M16x1,5
12 bi
1 is
M72x2
- Stahl
verzinkt
N — ™
Ik-lE-NI . B B i
=
I
S =
£ X
3o
2%
£Q
Lo
5z
€0
d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
M16x 1,5 9 32 19 11 2,56 20 - 16 - 043 - 000
M18x 1,5 10 34 22 13 3,64 20 - 18 - 043 - 000
M24x1,5 11 37 28 18 5,51 20 - 24 - 043 - 000
M 30x2 12 43 35 24 9,66 20 - 30 - 043 - 000
M 36 x 2 13 47 41 30 12,80 20 - 36 - 043 - 000
M45x 2 14 51 51 37 21,17 20 - 45 - 043 - 000
M 56 x 2 15 55 62 47 29,22 20 - 56 - 043 - 000
M72x2 16 60 78 61 43,91 20 - 72 - 043 - 000
11 S Mn Pb 30+C DIN EN 10 278
galvanisch verzinkt
Fe/Zn 5 DIN 50 961
DIN 89 280 Teil 2
Gewinde-Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Verzinken
Seite 16.1.1

Serie 20 - St




Serie 20 - EN - St Stutzen fir Einflihrungen DIN 89 280

M16x1,5/M12x1,5 mit Aussengewinde nach EN 60 423
bis
M72x2/M63x1,5
Stahl
blank
12
11
]
(2] - o™
- T T | ) ) °
l:
o

S = 3

£ R £

5 © 5 ©

o = o =

5@ -

Lo Lo

5z £z

€ 0 ISia)

NenngroRe d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
16 - EN 12 - St M12x1,5 7 30 19 7 2,72 20 - 16 - 043 - 120
M16x 1,5
16 - EN 20 - St M20x1,5 7 30 24 11 3,84 20 - 16 - 043 - 200
18 - EN 20 - St M20x1,5 8 32 24 11 3,79 20 - 18 - 043 - 200
M18x1,5

18 -EN 25 - St M25x1,5 8 32 28 11 517  20- 18 - 043 - 250
24 - EN 20 - St M 24 x 15 M20x1,5 9 35 28 14 5,09 20 - 24 - 043 - 200
24 -EN 25 - St ' M25x1,5 9 35 28 18 6,04 20 - 24 - 043 - 250
24 -EN 32 - St M32x1,5 9 35 35 18 9,55 20 - 24 - 043 - 320
30-EN 25 - St M25x1,5 10 41 35 18 9,89 20 - 30 - 043 - 250
30-EN32-St M 30 x 2 M32x1,5 10 41 40 24 10,85 20 - 30 - 043 - 320
30-EN 40 - St M40x1,5 10 41 45 24 16,75 20 - 30 - 043 - 400
36 - EN 25 - St M25x1,5 11 45 41 18 14,54 20 - 36 - 043 - 250
36 - EN 32 - St M 36 x 2 M32x1,5 11 45 41 24 13,75 20 - 36 - 043 - 320
36 - EN 40 - St M40x 1,5 11 45 45 30 15,23 20 - 36 - 043 - 400
36 - EN 50 - St M 50x 1,5 11 45 55 30 25,67 20 - 36 - 043 - 500
45 - EN 32 - St M32x1,5 11 48 51 24 22,46 20 - 45 - 043 - 320
45 - EN 40 - St M 45 x 2 M40x1,5 11 48 51 33 21,43 20 - 45 - 043 - 400
45 - EN 50 - St M50x1,5 1 48 55 37 26,31 20 - 45 - 043 - 500
45 - EN 63 - St M63x1,5 11 48 69 37 41,73 20 - 45 - 043 - 630
56 - EN 40 - St M40x 1,5 12 52 62 33 30,22 20 - 56 - 043 - 400
56 - EN 50 - St M 56 x 2 M 50x 1,5 12 52 62 42 30,11 20 - 56 - 043 - 500
56 - EN 63 - St M63x1,5 12 52 69 47 39,71 20 - 56 - 043 - 630
72 -EN 50 - St M 72 x 2 M50x1,5 12 56 78 42 43,94 20 - 72 - 043 - 500
72 -EN 63 - St M 63 x1,5 12 56 78 55 42,26 20 - 72 - 043 - 630
Werkstoff: 11 S Mn Pb 30+C DIN EN 10 278
Oberflachen: galvanisch verzinkt

Fe/Zn 5 DIN 50 961
Ausfuhrung: DIN 89 280 Teil 2
Gewinde-Toleranzen: 6G bzw. 6e vor dem Verzinken

Seite 16.1.2 Ausgabe 1/2005



Stutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280
mit Pg - Aussengewinde nach DIN 40 430

NenngroRe

24-Pg9
24 - Pg 11
24-Pg 13,5
24-Pg 16
24 - Pg 21
30-Pg 16
30 - Pg 21
36 - Pg 21
36-Pg 29
36 - Pg 36
45-Pg 36

56 - Pg 36

Werkstoff:
Oberflachen:

Ausfiihrung:

Ausgabe 1/2005

Serie 20 - Pg - St
M24x1,5/Pg9

bis
12
11 M 56 x 2/ Pg 36
Stahl
verzinkt
N[ ||
T T|T
. ]
o
25 o
3 © =
w o™ =
£z §2
€3 E 3
d d1 11 12 d2 d3 kg/% Artikel-Nr.
Pg 9 9 35 28 11 5,15 20 - 24 - 143 - 090
Pg 11 9 35 28 13 5,42 20- 24 - 143 - 110
M24x15 Pg13,5 9 35 28 15 5,20 20 - 24 - 143 - 130
Pg 16 9 35 28 17,5 5,31 20- 24 143 160
Pg 21 9 35 31 18 715 20 - 24 - 143 - 210
M 36 x 2 Pg 16 10 41 35 17,5 9,33 20 - 30 - 143 - 160
Pg 21 10 41 35 24 8,85 20 - 30 - 143 - 210
Pg 21 11 45 41 24 12,41 20 - 36 - 143 - 210
M 36 x 2 Pg 29 11 45 41 30 12,77 20 - 36 - 143 - 290
Pg 36 11 45 51 30 20,71 20 - 36 - 143 - 360
M 45x 2 Pg 36 11 48 51 37 21,53 20 - 45 - 143 - 360
M 56 x 2 Pg 36 12 52 62 37 30,02 20 - 56 - 143 - 360
11 S Mn Pb 30+C DIN EN 10 278
galvanisch verzinkt
Fe/Zn 5 DIN 50 961
DIN 89 280 Teil 2
Gewinde-Toleranzen: 6G vor dem Verzinken
Seite 16.1.3



Serie 20 - N - St

12
(11

]y - ©

d1 d2 d3 kg/%
13 19 11 2,15
15 22 13 3,12
20 28 18 4,41
26 35 24 8,16
32 41 30 10,76
40 51 37 17,37
50 62 47 23,84
65 78 61 34,22

M16 x1,5
bis
M72x2
Stahl
verzinkt
=~
g ©
o =
£Q
Lo
5z
£ 0
NenngroBe d 1 12
16 -N M16x 1,5 5 28
18-N M18x1,5 5 29
24 -N M24x1,5 5 31
30-N M 30x 2 5 36
36-N M 36 x 2 5 39
45-N M 45 x 2 6 43
56 -N M 56 x 2 6 46
72-N M72x2 6 50
Werkstoff: 11 S Mn Pb 30+C DIN EN 10 278
Oberflachen:  galvanisch verzinkt
Fe/Zn 5 DIN 50 961
Ausfuhrung: DIN 89 280 Teil 2
Gewinde-Toleranzen: 6G vor dem Verzinken
Seite 16.1.4

20 -

20 -

20 -

20 -

20 -

20 -

20 -

20 -

Nietstutzen fiir Einfiihrungen DIN 89 280

Artikel-Nr.

16 - 443 - 000
18 - 443 - 000
24 - 443 - 000
30 - 443 - 000
36 - 443 - 000
45 - 443 - 000
56 - 443 - 000
72 - 443 - 000
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Schweiss-Stutzen fiir Einfihrungen DIN 89 280

NenngroRe

18 - SW

24 - SW

30 -SwW

36 -SW

45 - SW

56 - SW

72 - SW

Werkstoff:
Oberflachen:

Ausfiihrung:

o o) - -
=] e}
~
%
'—
g Y
g ¥
2 ©
> 3
2 3
£ oo
£z
2 3
d 2 2
M18x 1,5 32 22
M 24 x 1,5 34 28
M 30 x 2 39 35
M 36 x 2 42 41
M 45 x 2 45 51
M 56 x 2 50 62
M 72 x 2 52 78

S355 J2G3C+C DIN EN 10 278

galvanisch verzinkt

Fe/Zn 5 DIN 50 961

EH - Norm

Gewinde-Toleranzen: 6G vor dem Verzinken

Ausgabe 1/2005

Serie 20 - SW

M18x1,5
bis
M72x2
Stahl
verzinkt
d3 kg/% Artikel-Nr.
13 3,20 20-18-643 - 000
18 7,00 20-24 -643-000
24 11,90 20 -30-643 - 000
30 15,30 20 - 36 - 643 - 000
37 23,10 20 -45-643 - 000
47 34,40 20 -56 - 643 - 000
61 46,20 20-72-643 - 000
Seite 16.1.5



Schraubbuchsen fiir Einfiihrungen DIN 89 280

Nenngrofe

16 - 5-St
18- 5-St
24- 5-St
30- 5-St
36- 5-St
45- 5-St
56- 5-St

72- 5-St

Werkstoff:
Oberflachen:

Ausfiihrung:

11

— ©

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

d | 1
M16x1,5 19 15
M18x 1,5 20 16
M24x1,5 21 16
M 30x 2 24 19
M 36 x 2 25 19
M 45 x 2 27 20
M 56 x 2 28 20
M72x2 30 22

11 S Mn Pb 30+C DIN EN 10 278
galvanisch verzinkt

Fe /Zn 5 DIN 50 961

DIN 89 280 Teil 2

Gewinde-Toleranzen: 6e vor dem Verzinken

sSwW

d1

)

-

Ausgabe 1/2005

-

d1

10,7

12,5

19,0

22,0

28,0

36,0

47,0

62,0

Serie 21 - St

M 16 x 1,5
bis
M72x2
N stahl
\\ verzinkt
-
SW e kg/% Artikel-Nr.
17 19,6 1,40 21 - 16 - 543 - 000
19 21,9 1,79 21 - 18 - 543 - 000
24 27,7 2,32 21 - 24 - 543 - 000
30 34,6 5,16 21 - 30 - 543 - 000
36 41,6 6,63 21 - 36 - 543 - 000
46 53,1 11,06 21 - 45 - 543 - 000
55 63,5 13,95 21 - 56 - 543 - 000
75 86,6 25,70 21 - 72 - 543 - 000
Seite 16.2.1



Verschluss - Schrauben

Ausflihrung A

NenngroBe

16 - VS - St
18- VS - St
24 - VS - St
30- VS-St
36 - VS - St
45 - VS - St
56 - VS - St

72 - VS - St

Werkstoff:
Ausfiihrung:

Oberflachen:

~

=

g2 )

5 e 3

w o N

[CE 2

53 2

€5 E

d
M 16 x 1,5 A
M18x1,5 A
M24x 1,5 A
M 30 x 2 A
M 36 x 2 A
M 45 x 2 B
M 56 x 2 B
M 72X 2 B

11 S Mn Pb 30+C DIN EN 10 278

EH-Norm

13

13

14

15

16

21

21

21

Gewinde-Toleranzen: 6e vor dem Verzinken

verzinkt

Fe/Zn 5 DIN 50 961

Ausgabe 1/2005

Serie 21 - VS - St

M16 x 1,5
bis
M72x2
Stahl
B verzinkt
' x
] |
N \ !/
NN
|1 \/
Sw
Ausfilihrung B
11 SW e D ka/% Artikel-Nr.
9 22 25,4 1,56 21- 16 - 843 - 000
9 22 25,4 2,15 21 18 - 843 - 000
9 27 31,2 3,89 21- 24 -843 - 000
10 36 41,5 5,62 21 - 30 - 843 - 000
10 41 47,3 10,61 21 - 36 - 843 - 000
10 51 11,70 21 - 45 - 843 - 005
10 62 16,67 21- 56 - 843 - 005
10 78 22,99 21 - 72 - 843 - 005
Seite 16.3.1



Serie 21 - VS - St Verschluss - Schrauben
M 20 x 1,5 Gewinde nach DIN EN 50 262 bzw. 60 423
bis
M75x1,5

Stahl
verzinkt

T
J

=N H\W

I sw
. 1 \/
| SW
Ausfiihrung A Ausfiihrung B
=
@
s =
£ B
g © >
5 © s
[ o <
SR 2
£ > &
E & z
NenngréRe d I 11 SW e D kg/% Artikel-Nr.
20- VS - St M 20 x 1,5 A 14 10 24 27,7 2,63 21 - 20 - 843 - 000
25-VS-St M25x1,5 A 14 9 30 34,6 4,40 21- 25 - 843 - 000
32-VS-st M32 x 1,5 A 15 10 36 41,5 4,75 21- 32 - 843 - 000
40 - VS - St M40 x 1,5 A 21 14 46 53,1 11,88 21 - 40 - 843 - 000
50 - VS - St M50 x 1,5 B 27 60 16,93 21 - 50 - 843 - 005
63 - VS-St M63x1,5 B 27 70 20,02 21 - 63 - 843 - 005
75-VS - St M75x1,5 B 27 80 26,66 21- 75 - 843 - 005
Werkstoff: 11 S Mn Pb 30+C DIN EN 10 278
Ausfiihrung: EH-Norm
Gewinde-Toleranzen: 6e vor dem Verzinken
Oberflachen: galvanisch verzinkt

Fe /Zn 5 DIN 50 961
Verschluss-Schrauben mit D = M16 x 1,5 s. Seite 16.3.1
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Flache Muttern DIN 89 280 bzw. EH - Norm

SW

metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6 bzw. Teil 7

NenngroBe d S
1018 - MU - St M18 x 1,5 4
1024 - MU - St M24 x 1,5 5
1030 - MU - St M30 x 2 6
1036 - MU - St M36 x 2 7
1045 - MU - St M45 x 2 8
1056 - MU - St M56 x 2 9
1072 - MU - St M72 x 2 10
Werkstoff: 11 S Mn Pb 30+C DIN EN 10 278
Oberflachen: galvanisch verzinkt
Fe/Zn 5 DIN 50 961
Ausflihrung: DIN 89 280 Teil 2 bzw. EH-Norm

Gewinde-Toleranzen: 6G

vor dem Verzinken

Ausgabe 1/2005

S

22

30

36

41

55

65

85

Serie 22 - St

M18 x1,5
bis
M72x2
Stahl
verzinkt
e kg/% Artikel-Nr.
25,4 0,55 22 - 18 43 -0
34,6 1,31 22 - 24 43 -0
41,6 2,1 22 - 30 43 -0
47,3 2,61 22 - 36 43 -0
63,5 6,80 22- 45 - 43 -0
75,1 8,67 22 - 56 43 -0
98,2 17,07 22-72 - 43 -0
* EH-Norm
Seite 16.4.1



Serie 22 - St

M20x1,5
bis
M75x1,5
Stahl
verzinkt
metr. Feingewinde
DIN 13 Teil 6
NenngroBe d s
1020 - MU - St M20x1,5 4
1025 - MU - St M25x1,5 5
1032 - MU - St M32x1,5 6
1040 - MU - St M40x 1,5 7
1050 - MU - St M50x 1,5 9
1063 - MU - St M63x1,5 10
1075 - MU - St M75x1,5 10
Werkstoff: 11 S Mn Pb 30+C DIN EN 10 278
Oberflachen: galvanisch verzinkt
Fe /Zn 5 DIN 50 961

Ausfuhrung: EH-Norm

Gewinde-Toleranzen: 6G vor dem Verzinken

Seite 16.4.2

sw

24

30

36

46

60

70

85

Flache Muttern nach EH - Norm

Gewinde nach EN 60 423

sSw

27,7

34,6

41,6

53,1

69,3

80,8

98,2

kg/%

0,61

1,59

3,37

8,53

8,33

15,07

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

22 -

Artikel-Nr.

20 - 43 -0
25 - 43 -0
32 - 43 -0
40 - 43 -0
50 - 43 -0
63 - 43 -0
75 - 43 -0
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Dichtungsitze fiir Einfiihrungen DIN 89 280 Serie 23 - Z - St
Ausristungsart Z

M 16 x 1,5
fiir Kabel: MGCG; MGCH nach DIN 89 158 und FMGCG; FMGCH nach DIN 89 159
bis
: M72x2
~ Einzelteile
Dichtringe Seite 10.7.1
Scheibe Seite 10.8.3
g ; H 4+ —-+ g Erdungseinsatz Seite 11.6.1
8y
Fur Einfuhrungen _§ ©
NenngroRe mit GewindegréRe d1 d2 d3 | kg/% b5 Artikel-Nr.
16 - Z 07 -St M16x1,5 7 14 6,0 17,5 0,848 16 -06 23-16-00-07-4
18 - Z 08 - St 8 16 6,0 18,0 1,100 18-06 23-18-00-08-4
18 -2 10-07-St M18x1,5 10 16 6,0 18,0 1,065 18-07 23-18-00-10-4-06
18 -2Z 10 -St 10 16 7,0 18,0 1,125 18-07 23-18-00-10-4
24 -Z 08 -St 8 22 6,0 20,0 1,984 24-06 23-24-00-08-4
24-27Z 10 st 10 22 7,0 20,0 1,991 24-07 23-24-00-10-4
24 -7 12 -08-St 12 22 8,0 20,0 1,853 24-08 23-24-00-12-4-08
24 -7 12 -st M24x1,5 12 22 10,5 20,0 1,803 24-08 23-24-00-12-4
24 -7 14 -St 14 22 10,5 20,0 1,740 24-10 23-24-00-14-4
24 -7 16 -St 16 22 13,0 20,0 1,646 24-13 23-24-00-16-4
24 -7 17 -St 17 22 14,5 20,0 1,636 24-14 23-24-00-17-4
30-Z 18 -St M 30 x 2 18 27 16,0 22,5 2,517 30-16 23-30-00-18-4
30-2Z 20 -St 20 27 18,0 22,5 2,347 30-18 23-30-00-20-4
36-2Z 20 -St 20 33 20,0 24,5 3,733 36-20 23-36-00-20-4
36-Z 22 -St M 36 x 2 22 33 20,0 24,5 3,591 36-20 23-36-00-22-4
36-2Z 24 -St 24 33 22,0 24,5 3,355 36-22 23-36-00-24-4
36-Z 26 -St 26 33 24,0 24,5 2,786 36-24 23-36-00-26-4
45 - Z 28 - St 28 42 27,0 26,5 5,606 45-27 23-45-00-28-4
45 - Z 30 -St M 45 x 2 30 42 30,0 26,5 5172 45-30 23-45-00-30-4
45 - Z 32 -St 32 42 30,0 26,5 4,932 45-30 23-45-00-32-4
56 - Z 35 -St 35 53 35,0 29,0 9,306 56 -35 23-56-00-35-4
56 - Z 38 -St M 56 x 2 38 53 39,0 29,0 8,439 56-39 23-56-00-38-4
56 - Z 41 -St 41 53 39,0 29,0 7,923 56-39 23-56-00-41-4
72 - Z 44 - St 44 69 44,0 31,0 17,413 72-44 23-72-00-44-4
72 - Z 48 -44-St 48 69 44,0 31,0 16,523 72-44 23-72-00-48-4-44
72 - Z 48 - St M72x2 48 69 49,0 31,0 15,433 72-49 23-72-00-48-4
72 - Z 52 -St 52 69 49,0 31,0 13,413 72-49 23-72-00-52-4
72 - Z 56 - St 56 69 49,0 31,0 12,368 72-49 23-72-00-56-4

Werkstoffe Erdungseinsatz: CuZn 39 Pb 3 (CW 614 N ) EN 12 164 bzw. EN 12 168
Scheibe: Stahl sendzimirverzinkt bzw. galvanisch verzinkt
Dichtring: Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM)

Oberflachen Erdungseinsatz verchromt ; Cu / Ni 5b Crr DIN EN 12 540
Scheibe: sendzimirverzinkt bzw. galvanisch verzinkt

Ausfiihrung DIN 89 345 und EH-Norm
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Serie 25 - W - St

Scheiben: Stahlblech, sendzimirverzinkt; bzw. Automatenstahl galv. verzinkt

Ausristungsart W

d1

d3

d2
16

16
16

22
22
22
22
22
22

27
27
27

33
33
33
33
33

42
42
42

53
53
53

69
69
69
69

d3

11
11

11
11
15
15
17
18

21
21
21

23
23
23
25
27

29
31
33

36
39
42

49
49
57
57

10

10
10

12
12
12
12
12
12

15
15
15

17
17
17
17
17

20
20
20

22
22
22

24
24
24
24

Dichtungsatze fur Einfihrungen DIN 89 280

kg/%
0,298

0,354
0,319

0,960
0,917
0,734
0,671
0,518
0,436

1,270
1,126
1,016

2,340
2,211
2,069
1,733
1,376

3,617
3,199
2,691

7,205
6,170
5,030

12,692
11,802
8,730
7,685

Artikel-Nr.
25- 16 - 00
25- 18 - 00
25- 18 - 00
25- 24 - 00
25 - 24 - 00
25- 24 - 00
25- 24 - 00
25- 24 - 00
25- 24 - 00
25- 30- 00
25- 30- 00
25- 30- 00
25 - 36 - 00
25 - 36 - 00
25 - 36 - 00
25 - 36 - 00
25 - 36 - 00
25- 45- 00
25- 45- 00
25- 45- 00
25 - 56 - 00
25 - 56 - 00
25 - 56 - 00
25- 72- 00
25- 72- 00
25- 72- 00
25- 72- 00

-07-4

-08-4
-10-4

-08-4
-10-4
-12-4
-14-4
-16 -4
-17-4

-15-4
-18-4
-20-4

-18-4
-20-4
-22-4
-24-4
-26-4

-28-4
-30-4
-32-4

-35-4
-38-4
-41-4

-44-4
-48-4
-52-4
-56-4

M16 x1,5
fiir Kabel: MGG; MGH nach DIN 89 160
bis
M72x2

Einzelteile

Dichtring Seite 10.7.1

Scheibe Seite 10.8.3

o
-]
Fur Einfuhrungen
NenngréRe mit GewindegréRe d1

16 - W 07 - St M 16 x 1,5 8
18 - W 08 - St 8
18 - W 10 - St M18x1.5 10
24 - W 08 - St 8
24 - W 10 - St 10
24 - W 12 - St 12
24- W 14- st il s 14
24 - W 16 - St 16
24 - W 17 - St 17
30 - W 15-St 15
30 - W 18-St M 30 x 2 18
30 - W 20-St 20
36 - W 18-St 18
36 - W 20 - St 20
36 - W 22-St M 36 x 2 22
36 - W 24 -St 24
36 - W 26 - St 26
45 - W 28 - St 28
45 - W 30 - St M 45 x 2 30
45 - W 32 - St 32
56 - W 35 - St 35
56 - W 38 - St M 56 x 2 38
56 - W 41 - St 41
72 - W 44 - St 44
72 - W 48 - St 48
72 - W 52 - St M72x2 52
72 - W 56 - St 56

Werkstoffe: Dichtring: Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM)

meerwasserbesténdig; temperaturbestandig von -30°C bis +110°C

Ausfiihrung: DIN 89 349 bzw. EH-Norm

Oberflachen:  verzinkt

Seite 16.5.2
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